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Bilaga 1

3. Reparationslackering av fordon och fordonslackering (< 15 t/a)

Med reparationslackering avses industriell eller kommersiell lackeringsverksamhet och dértill
horande avfettningsverksamhet som utfors for lackering av bilar, vilka definieras i fordonsla-
gen (1090/2002), eller delar av dessa, till foljd av reparation, underhéll eller dekoration som
sker utanfor tillverkningsanlaggningar.

Med reparationslackering jamstélls ursprunglig lackering av ovan ndmnda bilar eller delar av
dessa med material som &r avsedda for reparationslackering, om

detta sker pa annan plats dn den ursprungliga produktionslinjen, och lackering av sldpvagnar
vilka definieras i fordonslagen.

Tabell 3.
Verksambhet (fér- | Forbrukning av 16s- Grinsvirde for | Grinsvérde for diffusa | Gransvirde for totala | Sérskilda be-
brukning av 16s- | ningsmedel utslépp i avga- | utsldpp utslapp stimmelser
ningsmedel (ton/ar) ser (1 % av anvénda 16s-
ton/ar) (mg C/Nm?) ningsmedel)
Nya Befintliga Nya Befintliga
anldgg- | anldggningar | anldgg- | anldggningar
ningar ningar
Fordonslackering | <15 50 (Y 25 (1) Nér iaktta-
(£15) gande av gréins-
vérdet for
utslépp visas
Reparations- enligt 15§ 4
lackering av for- 50 (M) 25 mom. skall
don métningarna
paga i genom-
snitt 15 minu-
ter.

5. Milning, lackering och ytbeléiggning

Med malning, lackering och ytbeldggning avses verksamhet som innebér att ett eller flera
skikt malarfarg, lack eller ndgot annat beldggningsmedel anbringas pa ndgon av foljande ytor:
* Fordon

- nya person- och paketbilar

- lastbilhytter, definierade som forarhytter, och alla integrerade hdljen for teknisk utrustning

i lastbilar

- paketbilar som i fordonslagen definieras som fordon i kategori N, och lastbilar som i for-
donslagen definieras som fordon i kategorierna N, och N3, dock utan hytter

- bussar som i fordonslagen definieras som fordon i kategorierna M, och M3

* Slapvagnar som i fordonslagen definieras som fordon i kategorierna Oy, O,, O;

och Oy

* Metall- eller plastytor, inbegripet ytor pa flygplan, fartyg, tag, traktorer och ytor pa motsva-
rande transportmedel




* Traytor
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* Textil-, viv-, folie- och pappersytor

* Lader
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I denna verksamhet inrdknas inte beldggning av substrat med metall genom elektrofores och
sprutteknik. Om samma artikel under mélningen, lackeringen eller beldggningen ocksa
trycks genom nagon teknik, anses tryckningen som en del av mélnings-, lackerings- eller be-

laggningsverksamheten.
Tabell 5 a.
Verksamhet Forbrukning | Gransvirde | Gransvérde for diffusa ut- | Gransvérde for totala ut- | Sdrskilda bestdmmelser
(forbrukning av | av 16s- for sldpp slapp
losningsmedel, | ningsmedel | utsldpp i (1 % av anvénda 16s-
ton/ar) (ton/ar) avgaser ningsmedel)

(mg Nya an- Befintliga Nya an- Befintliga

C/Nm’) laggningar | anldggningar | laggningar | anldggningar
Annan beligg- | > 5-15 100 (M), () 25 (% (1) Gransvirdet for ut-
ning, inbegripet | > 15 50/75 (O, 20 (% sldpp géller innesluten
metall-, plast-, A, 4 beldggning och torkning

textil- (°) folie-
och pappersbe-
laggning

>3

(2) Det forsta gransvardet
for utsléapp géller tork-
ningsprocesser, det andra
beldggning.

(3) For textilbeldggnings-
anldggningar dér det
avinds teknik som moj-
liggor ateranvandning av
atervunna 16sningsmedel
dr gransvérdet for utslapp
fran beldggnings- och
torkningsprocesser sam-
manlagt 150

mg C/Nm*

(4) Vid malning och lack-
ering som inte kan utdvas
med inneslutning (sdsom
skeppbyggnad, flygplans-
lackering) ér det enligt 6
§ 4 mom. mojligt att inte
folja dessa vérden.

(5) Rotationsscreentryck
pa textil utgdr verksam-
het som avses i punkt 1.
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Tabell 5 b.
Verksamhet Forbrukning Gréansvarde | Gransvarde for diffusa ut- | Gransvérde for totala ut- Sérskilda bestdm-
(forbrukning | av 16sningsmedel | for slapp slapp melser
av 10snings- (ton/ar) utslépp i (1 % av anvénda 16snings-
medel, ton/ar) avgaser medel)
(mg Nya Befintliga Nya an- Befintliga
C/Nm®) anldggningar | anldggningar | laggningar | anldggningar
Mélning av > 15-25 100 (1 25 (1) Grénsvardet
tréaytor >25 50/75 (%) 20 for utslapp giller
> 15) inneslutna mal-
nings- och tork-
ningsprocesser.
(2) Det forsta vér-
det giller torkning,
det andra mélning.
Tabell 5 c.
Verksamhet Forbrukning | Grinsvirde | Gransvirde for diffusa ut- Grénsvirde for totala ut- | Sérskilda bestimmel-
(forbrukning av | av 10s- for slapp slapp ser
l6sningsmedel, | ningsmedel | utslépp i (i % av anvanda l6snings-
ton/ar) (ton/ar) avgaser medel)
(mg Nya Befintliga Nya an- Befintliga
C/Nm®) anlédggningar | anldggningar | liggningar | anldggningar
Laderbeldggning | > 10-25 85 g/m? Grinsvérdena for ut-
(> 10) >25 75 g/m? slépp uttrycks i gram
utsléppta l6sningsme-
>10 (Y 150 g/m? del for varje m” av den

tillverkade produkten.
(1)For laderbeldgg-
ningsverksamhet som
ror inredning och la-
dervaror som anvénds
som konsumtionsvaror
sasom véskor, skarp,
plénbocker osv.
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Fordonslackeringsindustrin

Gréansvirdena for totala utslapp uttrycks som gram utsldppta 16sningsmedel i forhallande till
produktens kvadratmeteryta och som kilogram utsléppta 16sningsmedel i forhéllande till ka-
rosseriet.

Ytan pé produkterna i nedanstéende tabell definieras pé foljande sétt:

- den yta som berédknas pa det totala genom elektrofores behandlade omradet och ytan pa delar
som eventuellt tillkommer i senare skeden av lackeringsprocessen och som lackeras med
samma material som anvénds for den berérda produkten, eller den totala ytan pa den produkt
som lackeras i anldggningen.

Ytan pa det genom elektrofores behandlade omréadet berdknas med hjélp av foljande formel:

2 x produkthdljets totalvikt

metallplétens genomsnittstjocklek x metallplatens densitet

Denna metod tillimpas ocksé i fraga om andra lackerade platdelar.

Datorstodd konstruktion (CAD) eller motsvarande metoder anvinds for berékning av ytan pa
tillkommande delar eller den totala yta som lackeras i anldggningen.

Gransviardet for totala utsldpp i tabellen nedan géller alla processteg som utfors i samma an-
laggning fran lackering genom elektrofores eller ndgon annan process till den avslutande vax-
ningen och poleringen av ytskiktet och 16sningsmedel som anvands vid rengéring av process-
utrustningen, inklusive sprutboxar och annan fast utrustning, bade under produktionstiden och
vid annan tidpunkt. Gransvardet for totala utslapp uttrycks som den totala massan av organis-
ka foreningar per m” av den lackerade produktens totala yta och den totala massan av organis-
ka foreningar per fordonskaross.
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Tabell 5 d.
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Verksamhet (forbrukning av 16sningsme-

Produktionen (géller arsproduktionen av

Grénsvirde for totala utslapp

del, ton/ar) den lackerade produkten) Nya anldggningar | Befintliga
anldggningar
Lackering av nya bilar > 5000 45 g/m? eller 60 g/m? eller
> 15) 1,3 kg/kaross + 1,9 kg/kaross +
33 g/m? 41 g/m?

<5000 skalbyggda eller

90 g/m? eller 1,5

90 g/m? eller 1,5

>3500 chassibyggda kg/kaross + 70 kg/kaross +70 g/

g/m? m’

Lackering av nya lastbilshytter <5000 65 85

> 15) > 5000 55 75

Lackering av nya paketbilar och lastbilar | <2 500 90 120

>15) >2 500 70 90

Lackering av nya bussar <2000 210 290

> 15) > 2000 150 225

I anldggningar for fordonslackering dar sadana fordon som definieras i tabell 5 d lackeras och
dar forbrukning av 16sningsmedel ligger under de viarden som anges i tabell 5 d skall kraven
pa reparationslackering av fordon enligt punkt 3 i denna bilaga uppfyllas.




