FINLANDS FORFATTNINGSSAMLING

20038 Utgiven i Helsingfors den 19 juni 2008 Nr 400—4.06
INNEHALL

Nr Sidan
400 Statsradets forordning om maskiners sdkerhet ........ ... ... ... i 1053
401 Arbets- och ndringsministeriets forordning om dndring av handels- och industriministeriets beslut

om hissars SAKETNEt ... ... ... 1105
402 Statsrddets forordning om dndring av 14 § i elsdkerhetsférordningen .................. ... . ... 1107
403 Statsradets forordning om siker anvéndning och besiktning av arbetsutrustning ................ 1108

404 Statsradets forordning om dndring av 12 § i statsradets beslut om sdkerheten vi by(%gnadsarbeten 1122

405 Statsrddets forordning om &dndring av statsridets forordning om arbetarskydd vi

lossning av farty

lastning och
1123

406 Statsradets forordning om dndring av statsradets forordning om linbaneanldggningar for person-

transporter ........... ..o oo

Nr 400

Statsradets forordning

om maskiners sikerhet

Given i Helsingfors den 12 juni 2008

I enlighet med statsradets beslut, fattat pa foredragning fran social- och hilsovardsministe-
riet, foreskrivs med stdd av 4 § 2 mom. och 5 § 2 mom. i lagen av den 26 november 2004 om
vissa tekniska anordningars dverensstimmelse med géllande krav (1016/2004) och 40 § i lagen
av den 30 januari 2004 om konsumtionsvarors och konsumenttjansters siakerhet (75/2004):

1 kap.
Allméinna bestammelser

1§
Férordningens syfie

Genom denna fOrordning genomfors
Europaparlamentets och radets direktiv
2006/42/EG om maskiner och om é@ndring av
direktiv 95/16/EG.

I forordningen foreskrivs om de grundlag-
gande hilso- och sidkerhetskrav som géller
vid konstruktion och tillverkning av maskiner

samt om visande av deras dverensstimmelse
med kraven och om deras utsldppande pa
marknaden och tagande i drift.

28
Forordningens tillimpningsomrade

Forordningen tillimpas pa foljande tek-
niska anordningar:

1) maskiner,

2) utbytbar utrustning,

3) sdkerhetskomponenter,

4) lyftredskap,
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5) kedjor, kéttingar, linor och vidvband,

6) avtagbara mekaniska kraftoverforings-
anordningar,

7) delvis fullbordade maskiner.

38
Begrdnsning av tillimpningsomrddet

Forordningen tillampas inte pa

1) sdkerhetskomponenter som &r avsedda
att anvindas som reservdelar for att ersitta
identiska komponenter och som tillhanda-
halls av tillverkaren av den ursprungliga ma-
skinen,

2) specialutrustning for anvindning i tivo-
lin eller ndjesparker,

3) maskiner som speciellt konstruerats el-
ler tagits i drift for kérntekniska tillimp-
ningar och som vid fel kan ge upphov till
radioaktivt utslépp,

4) vapen, inklusive skjutvapen,

5) foljande transportmedel

a) jordbruks- och skogsbrukstraktorer, for
de risker som omfattas av direktiv
2003/37/EG, med undantag av maskiner
monterade pa dessa fordon,

b) motorfordon och sldpvagnar till dessa
som omfattas av radets direktiv 70/156/EEG
om tillndrmning av medlemsstaternas lag-
stiftning om typgodkénnande av motorfordon
och slipvagnar till dessa fordon, med undan-
tag av maskiner monterade pa dessa fordon,

c) fordon som omfattas av Europaparla-
mentets och radets direktiv 2002/24/EG om
typgodkénnande av tva- och trehjuliga mo-
torfordon, med undantag av maskiner monte-
rade pa dessa fordon,

d) motorfordon uteslutande avsedda for
tavling, och

e) transportmedel for luftbefordran, trans-
port pa vatten eller jdrnvdg, med undantag av
maskiner monterade pa dessa,

6) havsgaende fartyg och mobila offshore-
enheter samt maskiner installerade ombord
pé sadana fartyg eller enheter,

7) maskiner som ar sarskilt konstruerade
och tillverkade for militdra eller polisidra &n-
damal,

8) maskiner som ar sirskilt konstruerade
och tillverkade for forskningséindamal for till-
falligt bruk i laboratorier,
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9) lyftanordningar som anvéinds i gruv-
schakt,

10) maskiner avsedda for att forflytta akto-
rer vid artistiska framtraddanden,

11) elektriska och elektroniska produkter
av foljande slag, i den mén som de omfattas
av Europaparlamentets och radets direktiv
2006/95/EG om harmonisering av medlems-
staternas lagstiftning om elektrisk utrustning
avsedd for anvindning inom vissa spannings-
granser,

a) hushallsapparater avsedda for privat
bruk,

b) ljud- och bildutrustning,

¢) informationsteknisk utrustning,

d) ordindra kontorsmaskiner,

e) kopplings- och styrutrustning for lag-
spénning,

f) elektriska motorer samt

12) foljande typer av elektrisk hogspén-
ningsutrustning,

a) kopplings- och styrutrustning,

b) transformatorer.

Om det i sérskilda nationella bestimmelser
som motsvarar nagot annat direktiv fore-
skrivs om en fara i anslutning till en maskin,
ska de tillimpas i stillet for denna forord-
ning.

48§
Definitioner

I denna forordning avses med maskin sé-
dana tekniska anordningar som avses i 2 §
1-6 punkten.

Foljande definitioner ska gélla

1) maskin

a) en sammansatt enhet som &r utrustad
med eller avsedd att utrustas med ett drivsys-
tem som inte utgdrs av direkt drivkraft fran
méinniska eller djur och som bestar av inbor-
des forbundna delar eller komponenter, varav
minst en rorlig, som dr sammansatta for ett
sarskilt andamal,

b) en sammansatt enhet enligt underpunkt
a som endast saknar komponenter for anslut-
ning pd anvandningsstillet eller for anslut-
ning till en energi- eller rorelsekélla,

¢) en sammansatt enhet enligt underpunkt
a eller b som ar fardig for installation och
som kan fungera endast om den dr monterad
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pa ett transportmedel eller installerad i en
byggnad eller i en anldggning,

d) sammansatta maskiner enligt under-
punkt a, b eller ¢ eller delvis fullbordade
maskiner enligt 7 punkten som for ett gemen-
samt syfte stills upp och styrs sa att de
fungerar som en enhet,

e) en sammansatt enhet av inbordes for-
bundna delar eller komponenter, varav minst
en dr rorlig, som &r forenade 1 syfte att lyfta
laster och dir den enda energikéllan ar direkt
manuellt arbete,

2) utbytbar utrustning en anordning som
operatdren, sedan en maskin eller en traktor
tagits i drift, sjdlv monterar ihop med maski-
nen eller traktorn for att dndra dess funktion
eller for att ge den en ny funktion, om denna
utrustning inte ar ett verktyg eller redskap,

3) sdkerhetskomponent en komponent,

a) som fullgdr en sikerhetsfunktion,

b) som sldpps ut pad marknaden separat,

c¢) som om den inte fungerar eller fungerar
daligt utgdr risk for personers sidkerhet, och

d) som inte dr nodvéndig for att maskinen
ska fungera eller som kan ersittas med nor-
mala komponenter for att maskinen ska fung-
era. En riktgivande forteckning over siker-
hetskomponenterna finns i bilaga V,

4) bftredskap komponent eller utrustning
som inte dr monterad pa en lyftande maskin,
vilken mojliggor héllande av lasten och ar
placerad antingen mellan maskinen och las-
ten eller pa sjilva lasten eller ar avsedd att
utgdra en integrerad del av lasten, och som
slapps ut pa marknaden separat; sling och
komponenter till sédana betraktas ockséd som
lyftredskap,

5) kedjor, kdttingar, linor och vdvband
kedjor, kéttingar, linor och vidvband konstru-
erade och tillverkade for lyftindaméal som
delar av lyftanordningar eller lyftredskap,

6) avtagbar mekanisk kraftoverforingsan-
ordning en avtagbar komponent som &r av-
sedd for kraftoverforing mellan en sjélvga-
ende maskin eller en traktor och en annan
maskin genom sammanlidnkning vid den for-
sta fasta lagringen; om den slidpps ut pa
marknaden med sitt skydd ska den betraktas
som en produkt,

7) delvis fullbordad maskin en sammansatt
enhet som néstan utgdr en maskin men som
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inte ensam kan anvdndas for nigot sarskilt
dandamal; ett drivsystem &r en delvis fullbor-
dad maskin; en delvis fullbordad maskin &r
endast avsedd att anslutas till andra maskiner
eller med andra delvis fullbordade maskiner
eller annan utrustning, eller att monteras ihop
med sddana sé att de bildar en maskin som
denna forordning ar tillamplig pa,

8) utsldppande pa marknaden det forsta
tillhandahallandet 1 gemenskapen av en ma-
skin eller en delvis fullbordad maskin for
distribution eller anvéndning, antingen mot
erséttning eller kostnadsfritt,

9) tillverkare fysiska eller juridiska perso-
ner som konstruerar eller tillverkar maskiner
eller delvis fullbordade maskiner som omfat-
tas av denna forordning och som ansvarar for
att sidana maskiner eller delvis fullbordade
maskiner dverensstimmer med denna forord-
ning i syfte att slippa ut dem pa marknaden
antingen i tillverkarens eget namn eller under
eget varuméirke eller for tillverkarens eget
bruk; i avsaknad av en tillverkare enligt defi-
nitionen ovan ska varje fysisk eller juridisk
person som pd marknaden slédpper ut sadana
maskiner eller delvis fullbordade maskiner
som omfattas av denna forordning betraktas
som tillverkare,

10) befullmdktigad representant en fysisk
eller juridisk person som é&r etablerad i ge-
menskapen och som fatt skriftlig fullmakt av
tillverkaren att i dennes namn uppfylla samt-
liga eller en del av de skyldigheter och for-
malia som foljer av denna forordning,

11) idrifttagande att en maskin som omfat-
tas av denna forordning fOrsta géngen an-
vénds for sitt anvindningsédndamal i gemen-
skapen, samt

12) harmoniserad standard en icke bin-
dande teknisk specifikation som antagits av
Europeiska  standardiseringsorganisationen
(CEN), Europeiska standardiseringsorganisa-
tionen inom elomradet (Cenelec) eller Euro-
peiska institutet for telekommunikationsstu-
dier (ETSI) inom ramen for ett mandat fran
kommissionen enligt de forfaranden som
anges 1 Europaparlamentets och radets direk-
tiv 98/34/EG om ett informationsforfarande
betrdffande tekniska standarder och foreskrif-
ter och betrdffande foreskrifter for informa-
tionssamhdllets tjanster.
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2 kap.
Utsldppande pa marknaden och idrift-
tagande
5§

Tillverkarens eller dennes befullmdktigade
representants forpliktelser

Innan en maskin slédpps ut pa marknaden
eller tas i drift ska tillverkaren eller dennes
befullmiktigade representant

1) sékerstdlla att maskinen uppfyller de
tillimpliga grundldggande hélso- och séker-
hetskrav som anges i bilaga I,

2) sdkerstélla att den tekniska dokumenta-
tion som anges i avsnitt A i bilaga VII ar
tillgénglig,

3) forse maskinen med behdvlig informa-
tion, sdsom en bruksanvisning,

4) se till att forfarandet for bedomning av
Overensstimmelse med kraven enligt 7 §
iakttas,

5) uppritta en EG-forsdkran om Overens-
stimmelse i enlighet med punkt A i bilaga II
och sikerstdlla att denna forsdkran medfoljer
maskinen, samt

6) forse maskinen med en CE-mérkning i
enlighet med 9 §.

Innan en delvis fullbordad maskin slépps
ut pa marknaden ska tillverkaren eller dennes
befullméktigade representant se till att de for-
pliktelser som avses i 8 § uppfylls.

Vid tillimpning av de forfaranden som
avses 1 7 § ska tillverkaren eller dennes be-
fullmiktigade representant forfoga over eller
ha tillgang till de resurser som behovs for att
sakerstilla att maskinen dverensstimmer med
de grundldggande hélso- och sdkerhetskraven
i bilaga I.

Om en maskin dven omfattas av andra
direktiv eller nationella forfattningar med an-
dra aspekter pd CE-mérkning, ska denna
markning ange att maskinen dven Overens-
stimmer med dessa andra bestimmelser. Om
likvdl en eller flera av dessa bestimmelser
om CE-mirkning tillater tillverkaren eller
dennes befullméktigade representant att un-
der en Overgangsperiod vilja vilket system
som tillimpas, ska CE-mirkningen ange att
maskinen endast dverensstimmer med de be-
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stimmelser som tillverkaren eller dennes be-
fullméktigade representant tillimpar. I EG-
forsakran om Overensstimmelse ska anges
referensnumren for de direktiv som tillimpats
och som motsvarar de nationella bestimmel-
serna. Referensnumren anges i den form de
har offentliggjorts i Europeiska unionens of-
ficiella tidning.

6§
Tilldmpningen av harmoniserade standarder

En maskin som har tillverkats enligt en
harmoniserad standard, vars referensnummer
har offentliggjorts i Europeiska unionens of-
ficiella tidning, anses dverensstimma med de
grundldggande hélso- och sdkerhetskrav som
omfattas av en sddan harmoniserad standard.

3 kap.

Forfaranden for bedomning av éverens-
staimmelse

78
Pavisande av overensstimmelse med kraven

For att intyga att en maskin §verensstam-
mer med kraven i denna forordning ska till-
verkaren eller dennes befullméktigade repre-
sentant tillimpa nagot av de forfaranden for
beddmning av dverensstimmelse som anges i
2, 3 eller 4 mom. i denna paragraf.

Om maskinen inte ndmns i bilaga IV, ska
tillverkaren eller dennes befullmiktigade re-
presentant tillimpa det forfarande for bedom-
ning av overensstimmelse genom intern kon-
troll av tillverkningen av en maskin som
anges 1 bilaga VIIL

Om maskinen ndmns i bilaga IV och har
tillverkats 1 enlighet med harmoniserade
standarder och dessa standarder omfattar alla
tillampliga grundlédggande hélso- och séker-
hetskrav, ska tillverkaren eller dennes befull-
maktigade representant tillimpa nagot av fol-
jande forfaranden:

1) forfarandet for bedomning av Gverens-
stimmelsen genom interna kontroller av till-
verkningen av en maskin enligt bilaga VIII,
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2) forfarandet med EG-typkontroll enligt
bilaga IX samt sikerstidllande av tillverk-
ningsmetoden for en maskin enligt punkt 3 i
bilaga VIII, eller

3) forfarandet for fullstindig kvalitetssik-
ring enligt bilaga X.

Om maskinen ndmns i bilaga IV, men inte
har tillverkats eller endast delvis har tillver-
kats 1 enlighet med de harmoniserade stan-
darderna eller om de harmoniserade standar-
derna inte omfattar alla tillimpliga grundlég-
gande hilso- och sdkerhetskrav eller om det
inte finns ndgra harmoniserade standarder for
den berdrda maskinen, ska tillverkaren eller
dennes befullmdktigade representant tillimpa
nagotdera foljande forfaranden:

1) forfarandet med EG-typkontroll enligt
bilaga IX samt sékerstillande av tillverk-
ningsmetoden for en maskin enligt punkt 3 i
bilaga VIII, eller

2) forfarandet for fullstindig kvalitetssak-
ring enligt bilaga X.

8§
Forfarande for delvis fullbordade maskiner

Innan en delvis fullbordad maskin sldpps
ut pa marknaden ska tillverkaren eller dennes
befullméktigade representant se till att for
maskinen har upprittats den tekniska doku-
mentation som anges 1 avsnitt B i bilaga VII,
de monteringsanvisningar som anges i bilaga
VI och den forsidkran for inbyggnad som
avses 1 avsnitt B i bilaga II.

Monteringsanvisningarna och  forsdkran
for inbyggnad ska atf6lja en delvis fullbordad
maskin. Nar en delvis fullbordad maskin
byggs ihop till en fullstindig maskin ska
dessa handlingar ingé i maskinens tekniska
dokumentation.

9§
CE-mdrkning

CE-mérkning om Overensstimmelse ska
bestd av bokstidverna "CE" enligt modellen i
bilaga III.

CE-mirkningen ska fastas pa maskinen pa
ett tydligt samt ldsligt och outplanligt sétt i
enlighet med bilaga III.
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P& maskinen far inte fdstas nagra sddana
mérkningar, symboler eller anteckningar som
i fraga om innebord eller utformning av miss-
tag kan tolkas som en CE-méirkning. P4 ma-
skinen féar fastas andra méarkningar, forutsatt
att de inte forsdmrar CE-méarkningens synlig-
het eller lasbarhet eller d4ndrar dess innebdrd.

10 §
Mdrkningens giltighet

En mirkning ar inte giltig, om

1) CE-mérkning pa basis av denna forord-
ning har fésts pd en produkt som inte omfat-
tas av forordningen,

2) CE-mirkning saknas eller EG-forsdkran
om Overensstimmelse saknas for maskinen i
fraga, eller

3) en annan mérkning dn CE-mérkning har
fésts pa en maskin och mérkningen &r forbju-
den enligt 9 § 3 mom.

11§

Spraket i uppgifter, varningar och anvis-
ningar

De uppgifter och varningar som fésts pa en
maskin ska vara avfattade pa ett sprak som
avses 1 punkt 1.7.1. i1 bilaga I. Bruksanvis-
ningen for en maskin ska vara avfattad pa ett
sprdk som avses i punkt 1.7.4. i bilaga I.
Uppgifterna om och varningarna och anvis-
ningarna for en maskin som sldpps ut pa
marknaden eller tas i drift i Finland ska dock
alltid finnas tillgédngliga pé& finska och
svenska. Om en maskin tas i bruk enbart pa
ett ensprakigt omrade, kan uppgifterna, var-
ningarna och anvisningarna vara enbart
finsk- eller svensksprakiga i enlighet med det
officiella spraket i kommunerna inom omra-
det.

4 kap.
Ikrafttridandebestimmelser
12 §
Ikrafitridande

Denna forordning tridder i kraft den 29
december 2009.
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Atgirder som verkstilligheten av forord-
ningen forutsitter far vidtas innan forord-
ningen tréder i kraft.

13 §
Beslut som upphdivs

Genom denna forordning upphivs foljande
statsrddsbeslut jaimte &ndringar:

1) statsrddets beslut av den 21 december
1994 om sikerhetsforeskrifter for maskiner
(1314/1994),

2) statsradets beslut av den 4 september
1997 om tillimpning av lagen om skydd i
arbete pa bultpistoler och pa besiktning av
dem (862/1997) samt

3) statsradets beslut av den 17 december

Helsingfors den 12 juni 2008
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1980 om byggnadshissar som anvindes vid
persontransporter och om besiktning av dem
(982/1980).

14 §
Overgdngsbestimmelse

Utan hinder av denna forordning kan man i
Finland till och med den 29 juni 2011 sldppa
ut pa marknaden och ta i drift sddana skjut-
verktyg som avlossas med springladdning
och tillbehor till sddana, sddana bultar, skru-
var och patroner som behdvs vid anvind-
ningen liksom dven sadana forvarings- och
forpackningskérl for dessa som uppfyller kra-
ven 1 statsradets beslut om tillimpning av
lagen om skydd i arbete p& bultpistoler och
pa besiktning av dem (862/1997).

Social- och hdlsovardsminister Liisa Hyssdld

Regeringssekreterare Hanna-Mari Pekuri
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Bilaga I

GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAYV PA KONSTRUKTION OCH
TILLVERKNING AV MASKINER

ALLMANNA PRINCIPER

1. Maskintillverkaren eller dennes befullmiktigade representant ska sdkerstilla att en risk-
beddmning gors for att faststélla de hilso- och sdkerhetskrav som ér tillimpliga pa maskinen.
Maskinen ska dérefter konstrueras och tillverkas med hénsyn till resultatet av denna riskbe-
domning.

Genom den upprepande processen for riskbeddmningen och riskreduceringen enligt ovan
ska tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant

- faststilla maskinernas grianser, bland annat avsedd anviandning och rimligen forutsebar
felaktig anvéndning,

- identifiera de riskkéllor som maskinerna kan ge upphov till och risksituationerna i anslut-
ning till dessa,

- bedoma riskerna med beaktande av hur allvarlig eventuell skada eller ohilsa kan bli och
sannolikheten for att sddan ska uppkomma,

- utvardera riskerna i syfte att faststidlla om det krdvs riskreducering i enlighet med direkti-
vets mal, och

- eliminera riskkéllorna eller minska riskerna relaterade till dessa genom skyddsatgérder en-
ligt prioriteringen i punkt 1.1.2. b.

2. De skyldigheter som anges i de grundlidggande hilso- och sékerhetskraven géller bara nér
maskinen i fraga ger upphov till riskkillor vid anviandning under sddana omstindigheter som
tillverkaren eller dennes befullméktigade representant forutsett, eller under sddana onormala
omstdndigheter som kan forutses. Principerna for integration av sikerheten enligt punkt 1.1.2.
och skyldigheterna rérande mirkning av maskiner och tillhandahallande av bruksanvisning
enligt punkt 1.7.3. och 1.7.4. ska gélla under alla omstdndigheter.

3. De grundldggande hilso- och sdkerhetskrav som faststills i denna bilaga ar tvingande.
Det kan dock pa grund av rddande teknisk utvecklingsnivé vara omgjligt att uppfylla de mal
som anges i kraven. Under sddana omstidndigheter ska maskinen s& langt mojligt konstrueras
och tillverkas for att ndrma sig dessa mal.

4. Denna bilaga bestar av flera delar. Den forsta har en allmén omfattning och géller samtli-
ga maskintyper. De andra delarna behandlar vissa mer specifika riskkéllor. For att med siker-
het uppfylla samtliga tillimpliga grundliggande krav méste man dock ta hela denna bilaga i
beaktande. Nir maskinerna konstrueras ska kraven i den allménna delen och kraven i en eller
flera av de andra delarna beaktas, beroende pa resultatet av riskbedomningen i enlighet med
punkt 1 i dessa allménna principer.

1. GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV
1.1. ALLMANT
1.1.1.  Definitioner

I denna bilaga avses med
a) riskkdlla en potentiell kélla till skada eller ohélsa,
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b) riskomrdde varje omrade inom eller omkring en maskin dér en persons hélsa eller sdker-
het kan utséttas for risk,

c) utsatt person en person som helt eller delvis befinner sig inom ett riskomréde,

d) operator den eller de personer som installerar, anvénder, stiller in, underhéller, rengor,
reparerar eller forflyttar en maskin,

e) risk kombinationen av hur sannolik och hur allvarlig en skada eller ohdlsa som kan uppsta
vid en risksituation &r,

f) skydd del av maskinen som sérskilt anvands for att ge skydd genom ett fysiskt hinder,

g) skyddsanordning annan anordning én ett skydd som antingen ensam eller i férening med
ett skydd minskar risken,

h) avsedd anvindning anviandning av en maskin i enlighet med informationen i bruksanvis-
ningen, och

1) rimligen forutsebar felaktig anvindning anvandning av en maskin pa ett i bruksanvisning-
en icke avsett sitt men som kan f6lja av litt forutsebart ménskligt beteende.

1.1.2.  Principer for integration av sikerheten

a) Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att de kan fungera pa avsett vis och an-
véndas, stillas in och underhéllas utan att medfora risk for personer, nér dessa uppgifter utfors
under omsténdigheter som forutsetts och dven med beaktande av rimligen forutsebar felaktig
anviandning.

Syftet med de atgérder som vidtas ska vara att undanrdja alla risker under maskinens forvén-
tade livsldngd, i vilken ingar transport, montering, demontering, atgéarder for att géra den oan-
vandbar samt skrotning.

b) Vid valet av lampligaste metoder ska tillverkaren eller dennes befullmiktigade represen-
tant tillimpa foljande principer i nedan angiven ordning:

- Risker ska sa langt mojligt undanrdjas eller minskas (sédkerheten integreras redan pa kon-
struktions- och tillverkningsstadierna).

- Nodvéndiga skyddsétgarder ska vidtas for sddana risker som inte kan undanrojas.

- Information ska ges till anvdndarna om kvarstdende risker som beror pé otillracklighet i de
skyddsétgiarder som vidtagits samt ange om sérskild utbildning krdvs och om personlig
skyddsutrustning behdver tillhandahallas.

c¢) Vid konstruktion och tillverkning av en maskin samt vid utarbetande av bruksanvisningar
till denna ska tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant inte endast beakta den av-
sedda anvindningen av maskinen utan dven rimligen forutsebar felaktig anvindning.

Maskinen ska vara konstruerad och tillverkad sa att onormal anvdndning forhindras om sa-
dan anvédndning ger upphov till risker. I forekommande fall ska anvéndaren i bruksanvisning-
en goras uppmérksam pé séddana oldmpliga anvéndningssétt som erfarenhetsmissigt kan tén-
kas uppsta.

d) En maskin ska konstrueras och tillverkas sa att hansyn tas till de begrinsningar for vilka
operatoren utsitts pd grund av nddvindigt eller forutsebart bruk av personlig skyddsutrust-
ning.

¢) En maskin ska levereras tillsammans med all sddan specialutrustning och alla saddana till-
behor som krévs for att mojliggora instéllning, underhall och anvéndning pa ett sékert sétt.

1.1.3.  Material och produkter

De material som anvénds for att tillverka en maskin eller produkter som anvinds eller fram-
stélls vid anvdndningen av en maskin far inte medfora risker for personers hélsa eller sikerhet.
I synnerhet nér vétskor eller gaser anvidnds ska maskinen konstrueras och tillverkas sa att ris-
kerna i samband med péfyllning, anvdndning, uppsamling eller tomning forebyggs.
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1.14.  Belysning

En maskin ska vara forsedd med inbyggd belysning som ar lamplig for avsett arbete, om av-
saknaden av sddan sannolikt skulle kunna innebéra en risk d&ven om den omgivande belys-
ningen dr av normal styrka.

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sé att belysningen inte ger upphov till omra-
den med besvidrande skuggor, inte ger blandningseffekter och inte ger farliga stroboskopiska
effekter pa rorliga komponenter.

Invéndiga delar som kréver tdta kontroller samt omraden dér justering och underhéll utfors
ska vara forsedda med ldmplig belysning.

1.1.5.  Konstruktion av en maskin i syfte att underlitta hanteringen

En maskin eller i denna ingdende delar ska kunna hanteras och transporteras pa ett sikert
sdtt och dessutom vara forpackad eller konstruerad sa att den kan forvaras sékert och utan att
ta skada.

Vid transport av maskinen eller dess delar far det inte finnas ndgon mgjlighet till pl6tsliga
rorelser eller riskkdllor som beror pé instabilitet sa 1dnge som maskinen eller delar av den han-
teras enligt bruksanvisningen.

Om maskinens eller dess ingdende delars vikt, storlek eller utformning utgér ett hinder for
att forflytta den eller dem for hand ska maskinen eller varje ingdende del

- forses med fastanordningar for lyftutrustning,

- konstrueras sé att den eller de kan forses med sddana anordningar, eller

- utformas sa att lyftutrustning av standardtyp latt kan anslutas.

Om en maskin eller ndgon av dess ingdende delar ska flyttas for hand ska den antingen vara
latt flyttbar eller forses med anordningar for att kunna lyftas och flyttas pa ett sikert sétt.

Speciella atgérder ska vidtas for hantering dven av verktyg eller maskindelar som kan utgora
en risk, &ven om de har 1ag vikt.

1.1.6.  Ergonomi

Obehag, trotthet och fysisk och psykisk paverkan som operatoren kan utséttas for under av-
sedda anvindningsforhallanden ska reduceras till ett minimum med hénsyn till ergonomiska
principer som exempelvis

- att hansyn tas till variationer i kroppsbyggnad, styrka och uthéllighet hos operatdrer,

- att operatoren far tillrdckligt rorelseutrymme, sé& att han eller hon kan rora alla delar av
kroppen,

- att undvika att arbetstakten bestdims av maskinen,

- att undvika overvakning som kréver 1dng koncentration, och

- att anpassa granssnittet mellan ménniska och maskin till operatdrernas forutsebara egen-
skaper.

1.1.7. Arbetsstationer

En arbetsstation ska vara konstruerad och tillverkad s& att risker pd grund av avgaser eller
syrebrist undviks.

Om maskinen ir avsedd att anvindas i en riskfylld miljé som kan innebéra hilso- och sidker-
hetsrisker for operatoren eller om maskinen i sig utgdr en riskfylld miljo, ska tillrackliga &t-
gérder vidtas for att sdkerstélla att operatorens arbetsforhéllanden ar goda och att han eller hon
ar skyddad mot varje forutsebar riskkélla.

Arbetsstationen ska i forekommande fall vara utrustad med en lamplig hytt, som ar konstru-
erad, tillverkad eller utrustad for att uppfylla ovanstaende krav. Utgéngen ska medge snabb
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evakuering. Dessutom ska det om mojligt finnas en nddutgéng i en annan riktning &n den or-
dinarie utgéngen.

1.1.8.  Scdten

Nar sé& dr l[ampligt och nér arbetsforhéllandena s& medger, ska arbetsstationer som utgoér en
integrerad del av maskinen vara utformade sé att séten kan installeras.

Om operatoren ska sitta under handhavandet och operatdrens plats utgor en integrerad del av
maskinen, ska sétet medfolja maskinen.

Operatorens séte ska gora det mdjligt for honom eller henne att sitta stadigt. Dessutom ska
det vara mdjligt att anpassa sétet och avstandet till mandverdonen efter operatdren.

Om maskinen dr utsatt for vibrationer, ska sdtet vara konstruerat och tillverkat si att det
dédmpar de vibrationer som &verfors till operatoren till den lagsta mojliga nivd som rimligen
kan uppnaés. Fistena for sétet ska kunna sta emot alla pafrestningar de kan utséttas for. Om det
saknas golv under operatorens fotter, ska det finnas fotstod forsedda med halkskydd for fora-
ren.

1.2. STYRSYSTEM
1.2.1.  Ett styrsystems sdkerhet och tillforlitlighet

Ett styrsystem ska vara konstruerat och tillverkat sé att riskfyllda situationer inte ska kunna
uppsta. Framfor allt ska det vara konstruerat och tillverkat sé att

- det tal avsedda pafrestningar under drift och yttre paverkan,

- fel i styrsystemets maskinvara eller programvara inte leder till riskfyllda situationer,

- fel i styrsystemets logik inte leder till riskfyllda situationer, och

- rimligen forutsebara ménskliga misstag under handhavandet inte leder till riskfyllda situa-
tioner.

Sarskild uppmairksamhet ska dgnas foljande punkter:

- Maskinen far inte starta ovintat.

- Maskinens parametrar far inte dndras pa ett okontrollerat sétt, om en sddan dndring kan ge
upphov till riskfyllda situationer.

- Maskinen far inte hindras frén att stoppa om stoppkommandot redan har givits.

- Ingen rorlig del av maskinen eller del som hélls av maskinen far falla eller kastas ut.

- Automatiskt eller manuellt stopp av rorliga delar av vilket slag som helst ska kunna ske
utan hinder.

- Skyddsanordningarna ska fortsétta att vara effektiva fullt ut eller utlosa stoppkommando.

- De sikerhetsrelaterade delarna av styrsystemet ska fungera pé ett ssmmanhéngande sétt for
en hel grupp av maskiner eller delvis fullbordade maskiner.

For tradlos styrning ska ett automatiskt stopp goras nér korrekta styrsignaler inte gér fram,
inklusive kommunikationsbortfall.

1.2.2. Mandoverdon

Ett mandverdon ska vara

- klart synligt och identifierbart, i tillimpliga fall med piktogram,

- placerat s& att maskinen kan handhas sdkert, utan tveksamhet, tidsspillan eller risk for
missforstand,

- konstruerat sa att mandverdonets rorelse dverensstimmer med dess verkan,

- placerat utanfor riskomrdden, med undantag for visst mandverdon dér sé krévs, t.ex. ndd-
stoppsdon eller programmeringskonsol,

- placerat sé att anviandningen av det inte ger upphov till ytterligare risker,



Nr 400 1063

- konstruerat eller skyddat sa att avsedd verkan, om denna kan utgdra en riskkilla, endast
kan uppnés genom en avsiktlig handling, och

- utfort sé att det tal forutsebara péfrestningar. Nodstoppsdon som kan utséttas for avsevirda
pafrestningar ska beaktas sarskilt.

Nir ett manoverdon ar konstruerat och tillverkat for att utfora flera olika funktioner, dvs. néar
dess funktion inte dr entydig, ska den begérda funktionen visas tydligt och om nodvandigt
kréva bekriftelse.

Ett mandverdon ska utformas med beaktande av ergonomiska principer och pa sa sétt att
dess placering, rorelse och mandvermotstand ar forenligt med det arbete som utfors.

En maskin ska vara forsedd med de indikeringsanordningar som kravs for siker anviandning.
Operatoren ska kunna l4sa av anordningarna fran manoverplatsen.

Operatoren ska fran varje mandverplats kunna forsikra sig om att inga personer befinner sig
inom riskomradena, eller ocksa ska styrsystemet vara konstruerat och utformat sa att maskinen
inte kan startas sa lange som négon befinner sig i riskomradet.

Om inte ndgot av dessa alternativ gar att tillimpa, ska en ljudsignal eller optisk varningssig-
nal ges innan maskinen startar. De utsatta personerna ska da ha tid att 1dimna riskomradet eller
forhindra maskinen fran att sitta igdng.

Om nodvéndigt ska det finnas anordningar som gor att maskinen bara kan styras fran mano-
verplatser beldgna inom vissa i forvag faststdllda omraden eller pa sérskilda platser.

Finns det mer &n en mandverplats ska styrsystemet vara konstruerat sé att anvindning av en
manoverplats utesluter anvéndning av de ovriga, utom nér det géller mandverdon for stopp
och nodstopp.

Om en maskin har tva eller fler mandverplatser, ska varje plats vara utrustad med alla nod-
viandiga mandverdon utan att detta medfor att operatorerna hindrar varandra eller utsitter var-
andra for riskfyllda situationer.

1.2.3. Start

En maskin ska kunna startas endast genom avsiktlig paverkan pa en for detta andamal sar-
skilt avsett mandverdon.

Samma krav géller vid aterstart av maskiner efter stopp, oavsett orsaken dartill, och vid av-
sevird fordndring av driftférhéllandena.

Under forutséttning att sddan aterstart eller dndring av driftforhallandena kan genomforas
utan att detta leder till en riskfylld situation, far den goras genom avsiktlig paverkan pa ett an-
nat manodverdon 4n det som &r avsett for detta.

Aterstart efter stopp eller dndring av driftforhallanden nir en maskin ir i automatisk drift far
vara mojlig utan ingrepp, om detta inte leder till en riskfylld situation.

Om en maskin har flera mandverdon for start och operatorerna dérfor kan utsitta varandra
for fara, ska kompletterande utrustning vara installerad for att eliminera sddana risker. Om sé-
kerheten kréver att start eller stopp ska goras i en viss ordning, ska det finnas anordningar som
sékerstiller att dessa operationer utfors korrekt.

1.2.4.  Stopp
1.2.4.1. Normalt stopp

En maskin ska vara forsedd med ett mandverdon som gor det mojligt att pa ett sékert sétt
stoppa maskinen fullstdndigt.

Varje arbetsstation ska vara forsedd med ett mandverdon som gor det mojligt att, beroende
pa befintliga riskkéllor, stoppa nagra eller samtliga funktioner i maskinen sa att den intar ett
sdkert tillstdnd.

Maskinens stoppanordning ska vara 6verordnad dess startanordning.
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Néar maskinen eller dess riskfyllda funktioner har stoppat, ska kraftforsorjningen till de be-
rorda drivorganen vara bruten.

1.2.4.2. Stopp under driften

Nar det av driftsskél krdvs att en stoppanordning inte bryter kraftforsorjningen till drivorga-
nen, ska stopptillstandet 6vervakas och upprétthallas.

1.2.4.3. Nodstopp

En maskin ska vara forsedd med en eller flera nddstoppsanordningar som gor det mojligt att
avvirja overhidngande fara eller fara som redan uppstatt.

Detta krav géller dock inte for

- en maskin i vilken en nddstoppsanordning inte skulle minska risken, antingen beroende pa
att den inte forkortar stopptiden eller beroende pa att anordningen gor det omojligt att vidta de
sérskilda atgdrder som den aktuella risken kréaver, eller

- barbara handhéllna eller handstyrda maskiner.

Nodstoppsanordningen ska

- ha klart identifierbara, klart synliga och lattatkomliga mandverdon,

- stoppa det farliga forloppet s& snabbt som mojligt, utan att ddrmed ge upphov till ytterliga-
re risk, och

- vid behov utldsa eller mdjliggdra utlosning av vissa rorelser av skyddskaraktir.

Nar aktiv paverkan av nddstoppsanordningen har upphort efter ett stoppkommando, ska det-
ta kommando kvarsta genom spérr av nddstoppsanordningen tills den aterstéllts med sirskilda
atgirder. Mandverdonet fir inte kunna spérras utan att stoppkommando ges. Aterstillning av
nddstoppsanordningen far endast vara mdjlig genom en for &ndamélet 1amplig atgird och ater-
stdllning av anordningen fér inte starta maskinen pa nytt utan endast mojliggora aterstart.

Nodstoppsfunktionen ska alltid vara tillgénglig och i drift oberoende av driftsétt.

Nodstoppsanordningar ska vara ett komplement till andra sékerhetsatgérder och inte en er-
séttning for dem.

1.2.4.4. Montering av maskiner

Maskiner eller maskindelar som &ar konstruerade for att arbeta tillsammans ska vara konstru-
erade och tillverkade sa att stoppanordningar, inklusive nddstoppsanordningar, inte bara kan
stoppa sjdlva maskinen, utan dven all ansluten utrustning, om fortsatt drift av denna kan vara
farlig.

1.2.5. Val av styr- och funktionssdtt

Det styrsitt eller funktionssétt som valts ska vara overordnat alla andra styrsétt eller funk-
tionssétt, forutom nddstoppet.

Om en maskin har konstruerats och tillverkats for att kunna styras eller fungera pa olika sétt
med krav pa olika skyddsatgérder eller arbetsrutiner, ska den vara forsedd med en véljare for
styrsitt eller funktionssétt som kan lasas i varje enskilt ldge. Varje ldge pa véljaren ska vara
tydligt angivet och endast motsvara ett styr- eller funktionsstt.

Viljaren kan erséttas av en annan anordning som gor det mojligt att begriansa anvindningen
av vissa maskinfunktioner till sérskilda operatorskategorier.

Om maskinen for vissa funktioner ska kunna anvindas med ett skydd flyttat eller avldgsnat
eller med en skyddsanordning satt ur funktion, ska véljaren for styr- eller funktionssétt samti-
digt

- omdjliggora alla andra styr- eller funktionssitt,
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- tillata drift av riskfyllda funktioner endast med héalldonsmanéveranordning,

- tillata drift av riskfyllda funktioner endast under forhallanden dér riskerna ér begrinsade,
samtidigt som riskkéllor som kan uppsta till f6ljd av sekventiella forlopp forhindras, och

- forhindra att riskfyllda funktioner uppkommer genom avsiktlig eller oavsiktlig paverkan pa
maskinens givare.

Om dessa fyra villkor inte kan sékerstillas samtidigt, ska valjaren av styrsitt eller funktions-
sdtt aktivera andra skyddsatgirder som dr konstruerade och tillverkade sé att ett sdkert arbets-
omréade garanteras.

Dessutom ska operatoren fran det stille dir han eller hon utfor arbete kunna styra driften av
de delar han eller hon arbetar med.

1.2.6.  Fel i kraftférsorjningen

Avbrott, aterstillning efter avbrott eller variationer i kraftférsoérjningen till maskinen fér inte
leda till riskfyllda situationer.

Sarskild uppmérksamhet ska dgnas foljande punkter:

- Maskinen far inte starta ovintat.

- Maskinens parametrar far inte dndras pé ett okontrollerat séitt, om en sddan dndring kan ge
upphov till riskfyllda situationer.

- Maskinen far inte hindras frén att stoppa om stoppkommandot redan har givits.

- Ingen rorlig del av maskinen eller del som hélls av maskinen far falla eller kastas ut.

- Automatiskt eller manuellt stopp av rorliga delar av vilket slag som helst ska kunna ske
utan hinder.

- Skyddsanordningarna ska fortsétta att vara effektiva fullt ut eller utlosa stoppkommando.

1.3. SKYDD MOT MEKANISKA RISKKALLOR
1.3.1.  Risk for forlust av stabilitet

En maskin, dess komponenter och tillbehdr ska vara sa stabila att de inte vélter, faller eller
gor okontrollerade rorelser under transport, montering, demontering och varje annan atgérd
som ror maskinen.

Om formen pé sjdlva maskinen eller den avsedda installationen inte erbjuder tillracklig sta-
bilitet, ska lampliga forankringsanordningar finnas och beskrivas i bruksanvisningen.

1.3.2.  Risk for brott under drift

De olika delarna i en maskin och dess forbindningar ska tila den pafrestning de utsétts for
nir de anvénds.

De ingdende materialens hallfasthet ska vara tillricklig med hénsyn till forhallandena pa den
plats déir de anvinds i enlighet med tillverkarens eller dennes befullmiktigade representants
avsikter, i synnerhet betrdffande utmattning, aldring, korrosion och nétning.

I bruksanvisningen ska det anges vilken typ av underhéll och kontroll som krivs av siker-
hetsskél samt hur ofta detta ska utforas. Det ska i forekommande fall anges vilka delar som &r
utsatta for slitage och vilka kriterierna for utbyte ar.

Nar risk for brott eller sonderfall kvarstér trots de atgirder som vidtagits, ska de berérda de-
larna vara monterade, beldgna eller skyddade pa ett sadant sitt att brottstycken inte sprids, sa
att riskfyllda situationer forhindras.

Savil styva som bojliga ror som leder vétskor eller gaser, i synnerhet under hogt tryck, ska
tala forutsedda inre och yttre pafrestningar. De ska vara ordentligt fastade eller skyddade, sa
att eventuella brott inte ger upphov till risker.
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Nar det material som ska bearbetas matas fram till verktyget automatiskt, ska féljande vill-
kor vara uppfyllda for att risker for personer ska kunna undvikas:

- Nar arbetsstycket kommer i kontakt med verktyget, ska detta ha uppnétt normala driftfor-
hallanden.

- Nar verktyget startar eller stannar avsiktligt eller oavsiktligt, ska matningsrorelsen och
verktygets rorelse vara samordnade.

1.3.3.  Risker orsakade av fallande eller utkastade foremdl

Atgirder ska vidtas for att forhindra att fallande eller utkastade foremal ger upphov till ris-
ker.

1.3.4.  Risker i samband med ytor, kanter eller vinklar

Sa langt det 4r mojligt med hénsyn till funktionen, ska maskinens tillgdngliga delar vara fria
fran vassa kanter, skarpa vinklar och ojimna ytor som kan orsaka skada.

1.3.5. Risker med kombinerade maskiner

Nér kombinerade maskiner ar avsedda att utfora flera olika operationer och arbetsstycket av-
lagsnas manuellt mellan de olika operationerna, ska de vara konstruerade och tillverkade sa att
de ingdende delarna kan anvéndas var for sig, utan att 6vriga delar utgor en risk for utsatta
personer.

Det ska darfor vara mojligt att starta och stoppa eventuella oskyddade delar var for sig.

1.3.6.  Risker i samband med variationer i funktionssdtt

Om maskinen &dr avsedd att anvidndas under olika anvdndningsforhallanden, ska den vara
konstruerad och tillverkad sa att de val och instillningar som forhéllandena kréver kan goras
pa ett sékert och tillforlitligt sétt.

1.3.7.  Risker i samband med rorliga delar

En maskins rorliga delar ska vara konstruerade och tillverkade sa att risk for kontakt som
kan leda till olyckor forhindras eller, i de fall d& riskerna inte kan undanréjas, vara forsedda
med skydd eller skyddsanordningar.

Alla nédvindiga atgéarder ska vidtas for att forhindra oavsiktlig blockering av rorliga delar
som ingar i arbetet. I fall da det finns risk for blockering trots att dtgirder vidtagits for att fo-
rebygga detta, bor i forekommande fall tillverkaren tillhandahélla nodvandiga sérskilda
skyddsanordningar och verktyg for att mojliggora att blockeringen sikert kan hivas.

Bruksanvisningen och om mdjligt en skylt pd maskinen ska ange de sérskilda skyddsanord-
ningarna och hur dessa ska anvéndas.

1.3.8. Val av skyddsdtgdrd mot risker som orsakas av rérliga delar
Skydd eller skyddsanordningar som konstruerats for att skydda mot de riskkéllor som kan

fororsakas av rorliga delar ska véljas med hinsyn till riskens karaktédr. Féljande riktlinjer ska
tilldmpas som hjélp vid valet.
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1.3.8.1. Rorliga transmissionsdelar

Skydd som &r avsedda att skydda personer mot risker som orsakas av rorliga transmissions-
delar ska vara antingen fasta skydd enligt punkt 1.4.2.1. eller forreglande ppningsbara skydd
enligt punkt 1.4.2.2.

Forreglande 6ppningsbara skydd bor anviandas nir det kan forutses att tilltrade till delarna
kommer att behovas ofta.

1.3.8.2. Rorliga delar som ingar i sjdlva anvandningen

Skydd eller skyddsanordningar som &r avsedda att skydda personer mot riskkillor som orsa-
kas av de rorliga delar som ingar i sjdlva anvidndningen ska

- vara antingen fasta enligt punkt 1.4.2.1.,

- vara forreglande 6ppningsbara skydd enligt punkt 1.4.2.2.,

- vara skyddsutrustning enligt punkt 1.4.3., eller

- vara en kombination av ovanstiende.

Om vissa rorliga delar som ingér i sjdlva anvindningen inte kan goras helt oatkomliga under
drift pa grund av att vissa operationer kraver operatorens ingrepp, ska dessa delar forses med

- fasta skydd eller forreglande oppnmgsbara skydd som forhindrar tilltrddet till de kompo-
nenter av de rorliga delar som inte ingér i sjdlva anvdndningen, och

- instéllbara skydd enligt 1.4.2.3., vilka begrénsar tilltradet till de komponenter av de rorliga
delarna till vilka tilltride ar nédvéindigt.

1.3.9.  Risk for okontrollerade rorelser

Niér en del av en maskin har stoppats, ska varje rorelse frén stoppléget av nagot annat skél &n
paverkan pa mandverdonen forhindras eller vara av saddant slag att det inte utgdr nadgon risk-
kélla.

1.4. KRAV PA EGENSKAPER HOS SKYDD OCH SKYDDSANORDNINGAR
1.4.1. Allmdnna krav

Skydd och skyddsanordningar ska

- vara robust tillverkade,

- sitta stadigt pa plats,

- inte ge upphov till ndgon ytterligare riskkélla,

- inte latt kunna kringgas eller séttas ur funktion,

- placeras pé tlllrackhgt avstand fran riskomradet,

- 1 minsta mojliga mén begrinsa 6verblicken 6ver produktionsprocessen, och

- mojliggodra att nddvindiga arbeten for installation eller utbyte av verktyg samt for under-
hall kan utforas, genom att begrinsa tilltrdde till det omrade dér arbetet ska utfoéras, om mgj-
ligt utan att skyddet méste avlagsnas eller skyddsanordningen sattas ur funktion.

Dessutom ska skydd om mojligt skydda mot att material eller foremal kastas ut eller faller
samt mot utsldpp som alstras av maskinen.

1.4.2.  Speciella krav for skydd
1.4.2.1. Fasta skydd

Fasta skydd ska vara fastade s att de inte kan &ppnas eller avldgsnas utan verktyg.
Féstanordningarna ska forbli kvar pé skydden eller pad maskinen nér skydden demonterats.
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Om mojligt ska skydden inte kunna forbli pé plats utan att vara féstade.
1.4.2.2. Forreglande 6ppningsbara skydd

Forreglande 6ppningsbara skydd ska i mén av mojlighet forbli kvar pd maskinen nir de ar
Oppna och vara konstruerade och tillverkade sé att de kan stéllas in endast genom avsiktlig pa-
verkan.

Forreglade ppningsbara skydd ska vara forsedda med en forreglingsanordning som forhind-
rar att riskfyllda maskinfunktioner startar tills skyddet har stingts och som utloser stoppkom-
mando nér skyddet inte langre &r stingt.

Om en operatdr kan na riskomradet innan den risk som uppkommit genom riskfyllda ma-
skinfunktioner har upphort, ska 6ppningsbara skydd vara forsedda med en ldsanordning for
skyddet och dessutom med en forreglingsanordning som forhindrar att riskfyllda maskinfunk-
tioner startar tills skyddet har stingts och som haller skyddet stingt och last tills risken for
skada fran riskfyllda maskinfunktioner har upphort.

Forreglande 6ppningsbara skydd ska vara konstruerade sa att avsaknad av eller fel pa nagon
komponent forhindrar start av eller stoppar de riskfyllda maskinfunktionerna.

1.4.2.3. Instéllbara skydd som begrénsar atkomlighet

Instéllbara skydd som begransar atkomlighet till de rorliga delar som dr absolut nédvéndiga
for arbetet ska kunna stéllas in manuellt eller automatiskt, beroende pa arbetets art, och latt
kunna stéllas in utan verktyg.

1.4.3.  Speciella krav for skyddsanordningar

Skyddsanordningar ska vara konstruerade och integrerade i styrsystemet, sé att

- rorliga delar inte kan starta nér de kan nas av operatdren,

- personer inte kan né rorliga delar nir dessa ér i rorelse, och

- avsaknad av eller fel pa ndgon av komponenterna hindrar start av eller stoppar de rorliga
delarna.

Skyddsanordningar ska endast kunna stéllas in genom avsiktlig paverkan.

1.5. RISKER PA GRUND AV ANDRA RISKKALLOR
1.5.1.  Elektrisk matning

En maskin som &r elektriskt matad ska vara konstruerad, tillverkad och utrustad sa att alla
riskkéllor av elektrisk natur forebyggs eller kan forebyggas.

P4 maskinen ska tillimpas de sidkerhetskrav som anges i direktiv 2006/95/EG eller motsva-
rande nationella bestimmelser. Skyldigheterna i fraga om bedomning av dverensstimmelse
och utsldppande pa marknaden eller tagande i drift av maskiner med hénsyn till riskkéllor for-
knippade med elektricitet regleras enbart av denna férordning.

1.5.2. Statisk elektricitet

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att uppkomst av potentiellt farliga elektro-
statiska laddningar forhindras eller begrinsas, eller vara forsedd med ett urladdningssystem.
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1.5.3.  Kraftforsorjning med annat dn elektricitet

Nar maskiner drivs med annan kraft dn elektricitet, ska maskinen vara konstruerad, tillver-
kad och utrustad sa att alla potentiella risker i samband med dessa energislag undviks.

1.5.4.  Monteringsfel

Fel som kan begés vid montering eller atermontering av vissa delar och som kan ge upphov
till risker ska undanréjas genom delarnas konstruktion och tillverkning eller, om detta inte &r
mdjligt, genom att information anbringas pé sjédlva delarna eller deras hdljen. Samma informa-
tion ska ges pé rorliga delar eller deras hdljen, nir rérelsens riktning maste vara kind for att en
risk ska kunna undvikas.

Om det dr nodvandigt ska kompletterande upplysningar om sadana risker 1dmnas i bruksan-
visningen.

Om felaktiga anslutningar kan ge upphov till risker, ska oriktiga anslutningar géras omojliga
genom sjilva konstruktionen eller, om detta inte &r mdjligt, genom att information anbringas
pa de element som ska anslutas och i forekommande fall pa anslutningsdonen.

1.5.5.  Extrema temperaturer

Atgirder ska vidtas for att undanrdja varje risk for skada till fljd av kontakt med eller nér-
het till maskindelar eller material med hog eller mycket 1ag temperatur.

Nodvindiga atgéarder ska vidtas for att undvika eller skydda mot risken for att mycket hett
eller mycket kallt material kastas ut.

1.5.6. Brand

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att varje risk for brand eller 6verhettning
orsakad av maskinen sjélv eller av gaser, vitskor, damm, anga eller andra &mnen som maski-
nen frambringar eller anvinder undviks.

1.5.7.  Explosioner

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad s att varje explosionsrisk orsakad av maski-
nen sjilv eller av gaser, vétskor, damm, anga eller andra &mnen som maskinen frambringar el-
ler anvénder undviks.

Nar det géller explosionsrisk pa grund av anvindning av en maskin i en potentiellt explosiv
atmosfar, ska maskinen uppfylla kraven i gemenskapens sérdirektiv eller motsvarande natio-
nella bestimmelser.

1.5.8. Buller

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att risker till foljd av emission av luftburet
buller minskas till ldgsta mdjliga niva, med hénsyn till tekniska framsteg och tillgéng till an-
ordningar for att reducera buller, framfor allt vid kéillan.

Bulleremissionsnivan kan bedémas med hénvisning till jimforbara emissionsdata for lik-
nande maskiner.

1.5.9. Vibrationer

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att risker till f61jd av vibrationer som orsa-
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kas av maskinen minskas till 1dgsta mojliga niva, med hénsyn till tekniska framsteg och till-
géang till anordningar for att reducera vibrationer, framfor allt vid kéllan.
Vibrationsnivén kan beddmas med hénvisning till jimforbara data for liknande maskiner.

1.5.10. Strdlning

Oonskade utsldpp av stralning fran maskinen ska elimineras eller minskas till nivaer som
inte har nagra skadliga effekter péa personer.

Alla funktionella utslédpp av joniserande stralning ska begréinsas till den ldgsta niva som &r
tillracklig for att maskinen ska fungera pé ett riktigt sitt under justering, drift och rengéring.

Om det foreligger nagra risker ska nddvindiga skyddséatgarder vidtas.

Alla funktionella utsldpp av icke-joniserande strdlning under justering, drift och rengoring
ska begrinsas till nivder som inte har skadliga effekter pa personer.

1.5.11. Yttre stralning
Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sé att yttre stralning inte stor driften.
1.5.12.  Laserstralning

Niér laserutrustning anvénds bor foljande foreskrifter beaktas:

- Laserutrustning i maskiner ska vara konstruerad och tillverkad s att stralning av en
olyckshéndelse forhindras.

- Laserutrustning i en maskin ska vara skyddad sa att direktstralning, stralning framkallad av
reflektion eller spridning och sekundér stralning inte skadar hélsan.

- Optisk utrustning for observation eller instdllning av laserutrustning i maskiner ska vara av
sadant slag att laserstralningen inte ger upphov till hélsorisker.

1.5.13.  Utsldpp av riskfyllda material och dmnen

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att risker for inandning, inmundigande,
kontakt med hud, 6gon och slemhinnor samt intringning genom huden av riskfyllda material
och d&mnen som maskinen framstiller kan undvikas.

Om en riskkélla inte kan elimineras, ska maskinen vara utrustad s& att riskfyllda material
och dmnen kan inneslutas, avldgsnas, spolas bort med vatten, filtreras eller behandlas med néa-
gon lika effektiv metod.

Om processen inte dr fullt sluten i normal drift av maskinen, ska anordningar for inneslut-
ning eller bortférande vara placerade sé att de far maximal effekt.

1.5.14.  Risk for att bli instingd i en maskin

En maskin ska vara konstruerad, tillverkad eller utrustad med anordningar sa att det forhind-
ras att en person blir instdngd i den, eller om det dr omdjligt, med en anordning for att kalla pa
hjalp.

1.5.15.  Risk for att halka, snubbla eller falla

De delar av maskinen dir personer kan tidnkas forflytta sig eller std ska vara konstruerade
och tillverkade sa att det forhindras att personer halkar, snubblar eller faller pa eller fran dessa
delar.

Dir sa ar lampligt ska dessa delar forses med konstruktioner som gér att gripa och som &r
inom riackhall for anvdndaren s att denne kan ha kvar stabiliteten.
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1.5.16. Blixtnedslag

En maskin i behov av skydd mot effekterna av blixtnedslag under anvéndning ska vara for-
sedd med ett system som leder den elektriska laddningen till jord.

1.6. UNDERHALL
1.6.1. Underhall av maskiner

Instéllnings- och underhallsstillen ska vara placerade utanfor riskomraden. Det ska vara
mojligt att gora justeringar, underhélla, reparera, rengdra och utfora service nar maskinen ar
stilla.

Om ett eller flera av ovanstdende villkor av tekniska skél inte kan uppfyllas, ska atgérder
vidtas for att sidkerstilla att dessa arbeten kan utforas sékert (se punkt 1.2.5.).

P4 automatiserade maskiner och dir det &r nodvindigt pd andra maskiner ska anslutnings-
punkter for diagnostisk felsékningsutrustning finnas.

Automatiserade maskindelar som maste bytas ofta ska litt och sékert kunna avlédgsnas och
bytas. Tilltradesmdjligheterna till delarna ska vara saddana att dessa uppgifter kan utféras med
de nddvéndiga tekniska hjdlpmedlen i enlighet med foreskrivna instruktioner.

1.6.2.  Tilltrdde till arbetsstationer och servicestdllen som anvdnds for underhall

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sé att anvéndaren pa ett sdkert sétt kan né alla
omraden som dr nddvandiga i samband med produktion, instdllning och underhall.

1.6.3.  Frankoppling av kraftkdllor

En maskin ska vara forsedd med anordningar for frdnkoppling av alla kraftkéllor. Dessa
frankopplingsanordningar ska klart kunna identifieras. De ska kunna ldsas om é&terinkoppling
kan medfora fara for personer. Frankopplingsanordningen ska dven kunna lasas da en operator
inte har mojlighet att kontrollera om krafttillforseln dr frankopplad fran nadgon av de platser till
vilka han eller hon har tilltrade.

Nér det géller en maskin som kan anslutas till en stromkélla racker det att man kan dra ur
stickproppen, under forutsittning att operatéren fran nagon av de platser dit han eller hon har
tilltrdde kan kontrollera att stickproppen ar urdragen.

Nar krafttillforseln ar frankopplad ska det vara mojligt att pa normalt vis avlasta all energi
som kvarstar eller som ackumulerats i maskinens kretsar utan risk for personer.

Undantagna fran kravet i de foregéende styckena dr vissa kretsar som kan forbli anslutna till
sina kraftkéllor, t.ex. for att hélla delar pa plats, skydda information, lysa upp interidrer osv.
Da ska sarskilda atgérder vidtas for att garantera operatorens siakerhet.

1.6.4. Operatorsingripanden

Maskiner ska vara konstruerade, tillverkade och utrustade si att behovet av ingrepp fran
operatorens sida dr begrdnsad. Om operatdrsingripanden inte kan undvikas, ska de kunna utf6-
ras enkelt och sékert.

1.6.5.  Rengdring av inre delar

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att det & mdjligt att rengéra de inre delar
som har innehallit farliga &mnen eller preparat utan att behdva ga in i maskinen. En propp ska
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kunna 16sas dven fran utsidan av maskinen. Om det 4r omojligt att undvika att ga in i maski-
nen, ska den vara konstruerad och tillverkad sa att rengoring kan ske sékert.

1.7. INFORMATION

1.7.1.  Information och varningar pd maskinen

Information och varningar som fasts pd maskinen bor foretrddesvis tillhandahallas genom
lattforstaeliga symboler och piktogram. Alla skriftliga eller muntliga upplysningar och var-
ningar ska ges pa det eller de officiella gemenskapsspraken i den medlemsstat dir maskinen
slapps ut pd marknaden eller tas i drift. P4 begdran far de anges pa ndgot annat officiellt ge-
menskapssprak som forstés av operatdrerna.

1.7.1.1. Information och informationsanordningar

Den information som krivs for att styra en maskin ska vara entydig och lattbegriplig. Den
far inte vara s& omfattande att den Gverbelastar operatdren.

Datorskérmar eller andra interaktiva kommunikationsmedel mellan operatdren och maski-
nen ska vara lattforstaeliga och anvindarvinliga.

1.7.1.2. Varningsanordningar

Niér personers hélsa och sikerhet kan dventyras genom funktionsfel hos en maskin som ar-
betar utan tillsyn, ska maskinen vara utrustad sa att den avger ldmplig ljud- eller ljussignal
som varning.

Om en maskin ar utrustad med varningsanordningar, ska dessa vara entydiga och lattfattliga.
Operatoren ska stindigt ha mojlighet att kontrollera att varningssignalerna fungerar.

Kraven i gemenskapens sardirektiv om farger och sikerhetssignaler ska uppfyllas.

1.7.2. Varning for kvarstdende risker

Maskinen ska forses med nodvandiga varningar och varningsanordningar, om risker kvarstar
trots de inbyggda sdkerhetsatgirderna och de vidtagna kompletterande skyddsatgérderna.

1.7.3.  Mdrkning av maskiner

Alla maskiner ska vara forsedda med en fullt synlig, l4sbar och varaktig mérkning, som in-
nehaller minst foljande uppgifter:

- Firmanamn och fullstdndig adress till tillverkaren och uppgifter om den befullméktigade
representant som avses i denna forordning.

- Maskinens namn.

- CE-miérkningen (se bilaga III).

- Serie- eller typbeteckning.

- Eventuellt serienummer.

- Tillverkningsar, dvs. aret da tillverkningsprocessen avslutades.

Det ar forbjudet antedatera eller postdatera maskinen dd CE-mérkningen anbringas.

Om maskinen &r konstruerad och tillverkad for anvéndning i potentiellt explosiva atmosf-
rer, ska dven detta anges pa maskinen.

Maskinen ska dessutom forses med all information som é&r relevant for maskintypen i fraga
och som dr vésentligt for att den ska kunna anvindas pa ett sékert sétt. Sddan information om-
fattas av bestimmelserna i punkt 1.7.1.

Nér en maskindel vid anvandningen maste hanteras med lyftanordning, ska dess vikt anges
pa ett lattlasligt, outplanligt och entydigt sétt.
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1.7.4.  Bruksanvisning

Med alla maskiner ska folja en bruksanvisning pa det eller de officiella gemenskapsspraken
i den medlemsstat dar maskinen slépps ut pa marknaden eller tas i drift.

Den medféljande bruksanvisningen ska antingen vara "Bruksanvisning i original" eller
”Oversattmng av bruksanvisning i original”. Ldmnas en Gverséttning av bruksanvisningen ska
dven bruksanvisningen i original medfolja.

Undantaget frén detta krav dr underhéllsinstruktioner avsedda att anvéndas av specialiserad
personal som utsetts av tillverkaren eller av dennes befullmiktigade representant, vilka kan
avfattas pa endast ett gemenskapssprak, som den personalen forstér.

Bruksanvisningen ska utformas efter principerna nedan.

1.7.4.1. Allménna principer for utformningen av bruksanvisningen

a) Bruksanvisningen ska vara avfattad pé ett eller flera av gemenskapens officiella sprak.
Beteckningen "Bruksanvisning i original" ska anges pd den sprikversion eller de Oversitt-
ningar tillverkaren eller dennes befullméktigade representant dr ansvarig for.

b) Om det inte finns ndgon "Bruksanvisning i original" pa det officiella spriket eller de offi-
ciella spraken i det land dér maskinen ska anvéndas, ska en Gversittning till detta eller dessa
sprék tillhandahallas av tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant eller av den
som for in maskinen i sprakomradet i fréga. Dessa versittningar ska vara markta med texten
"Oversittning av bruksanvisning i original".

c¢) Innehallet i bruksanvisningen ska inte endast omfatta den avsedda anvéndningen av ma-
skinen utan dven beakta rimligen forutsebar felaktig anvandning.

d) I det fall att maskinen &r avsedd att anvdndas av operatorer som inte yrkesmassigt arbetar
med maskinerna, ska vid formulering och utformning av bruksanvisningen hénsyn tas till den
allménna utbildningsnivan och till den insikt som séddana operatorer rimligtvis kan forvéntas
ha.

1.7.4.2. Bruksanvisningens innehall

Varje bruksanvisning ska i tillimpliga fall innehélla minst f6ljande information:

a) Namn pé och fullstdndig adress till bade tillverkaren och dennes befullméktigade repre-
sentant.

b) Maskinens beteckning s& som den dr angiven pa sjdlva maskinen, utom serienumret (se
punkt 1.7.3.).

¢) EG-forsdkran om &verensstimmelse eller ett dokument som anger innehallet i EG-
forsdkran om Overensstdimmelse och uppgifter om maskinen, men inte nddvéndigtvis serie-
nummer och underskriften.

d) En allmén beskrivning av maskinen.

e) De ritningar, diagram, beskrivningar och forklaringar som ar nédvéndiga for drift, under-
hall och reparationer av maskinen och for att kontrollera om den fungerar korrekt.

f) En beskrivning av en arbetsstation eller de arbetsstationer som sannolikt kommer att be-
mannas av operatorer.

g) En beskrivning av hur maskinen dr tankt att anvéndas.

h) Varningar for hur maskinen inte far anvindas men som erfarenheten visar kan forekom-
ma.

1) Monterings-, installations- och anslutningsanvisningar fér maskinen, inklusive ritningar,
diagram och fastanordningar samt uppgift om det chassi eller den anldggning som maskinen
ska monteras pa.

j) Anvisningar om installation och montering for att minska buller eller vibrationer.
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k) Anvisningar for idrifttagande och anvidndning av maskinen och, om nddvéndigt, instruk-
tioner for utbildning av operatorer.

1) Information om kvarstdende risker trots de inbyggda skyddsatgérderna och de vidtagna
kompletterande skyddsatgérderna.

m) Instruktioner om vilka skyddséatgéirder anvéndaren ska vidta, i forekommande fall inbe-
gripet vilken personlig skyddsutrustning som ska tillhandahallas.

n) De grundldggande egenskaperna hos de verktyg som far monteras i maskinen.

0) Under vilka betingelser maskinen uppfyller kraven pa stabilitet vid anvéndning, transport,
montering, demontering, urdrifttagande, testning och forutsebart haveri.

p) Anvisningar sé att transport, hantering och lagring kan genomforas sikert med angivande
av maskinens och de ingdende delarnas massa, om dessa regelbundet kommer att transporteras
separat.

q) Den arbetsmetod som ska f6ljas vid missode eller haveri. Om en blockering kan uppsta,
ska det framgé vilken arbetsmetod som ska f6ljas for att hdva den utan risk.

r) Hur anvidndaren ska genomfora instédllningar och underhéll och vilka forebyggande un-
derhallsatgirder som ska vidtas.

s) Anvisningar om hur instillningar och underhall kan genomforas pa ett sékert sétt, inbe-
gripet vilka skyddséatgéarder som bor vidtas under dessa operationer.

t) Specifikation av vilka reservdelar som ska anvédndas, nir dessa paverkar operatorers hilsa
och sékerhet.

u) Foljande information om emission av luftburet buller:

- A-vigd emissionsljudtrycksniva vid arbetsstationerna, om denna &verstiger 70 dB (A). Om
nivan inte overstiger 70 dB (A) ska detta anges.

- Momentant C-vigt toppvarde for emissionsljudtrycket vid arbetsstationerna, om detta
Overstiger 63 Pa (130 dB relaterat till 20 pPa).

- A-végd ljudeffektniva fran maskinen om A-vdgd emissionsljudtrycksniva vid arbetsstatio-
nerna dverstiger 80 dB (A).

Dessa virden ska vara antingen det faktiskt uppmétta virdet for den maskin som avses eller
baserade pa métningar utforda pa en tekniskt jAmforbar maskin, vilken i tillrdcklig grad mot-
svarar den maskin som ska tillverkas.

For mycket stora maskiner kan A-viagd -emissionsljudtrycksniva pa bestdmda stillen om-
kring maskinen anges i stillet for A-véigd ljudeffektniva.

Nér de harmoniserade standarderna inte tillimpas, ska ljudnividerna métas med den for ma-
skinen ldmpligaste metoden. Nar bullervirden anges ska osdkerheten betraffande dessa virden
specificeras. Maskinens driftforhallanden under métning samt vilka mitmetoder som anvints
ska anges.

Om arbetsstationer inte har angetts eller inte gar att ange, ska A-vigda ljudtrycksnivaer mé-
tas pé ett avstand av 1 meter fran maskinens yta och 1,60 meter fran golvet eller tilltrddesplatt-
formen. Lage och virde for maximalt ljudtryck ska anges.

Nér andra krav for métning av ljudtrycksniva eller ljudeffektnivi anges i gemenskapens sér-
direktiv, ska dessa direktiv tillimpas och motsvarande krav i denna punkt inte tillimpas.

v) Upplysningar om den stralning som avges till operatéren och utsatta personer, nir maski-
nen kan avge icke-joniserande stralning som kan skada personer, sérskilt personer som bér ak-
tiva eller icke-aktiva medicintekniska produkter for implantation.

1.7.4.3. Séljstodsmaterial

Séiljstodsmaterial som beskriver maskinen far inte innehalla uppgifter som strider mot
bruksanvisningarna i fraga om hilso- och sékerhetsaspekterna. Séljstddsmaterial med beskriv-
ning av maskinens prestanda ska innehalla samma information om utslépp som bruksanvis-
ningarna.
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2. YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETS-
KRAYV FOR VISSA MASKINKATEGORIER

Maskiner som anvénds for tillverkning av livsmedel samt kosmetiska eller medicinska pro-
dukter, handhéllna eller handstyrda maskiner, bultpistoler och andra bérbara slagmaskiner
samt maskiner for bearbetning av trd och material med liknande fysiska egenskaper ska upp-
fylla samtliga grundldggande hilso- och sidkerhetskrav som anges i detta kapitel (se allminna
principer, punkt 4).

2.1. MASKINER FOR TILLVERKNING AV LIVSMEDEL OCH KOSMETISKA
ELLER MEDICINSKA PRODUKTER

2.1.1. Allmdnt

Maskiner avsedda for bearbetning av livsmedel eller kosmetiska eller medicinska produkter
ska vara konstruerade och tillverkade sé att risker for sjukdom eller smitta inte uppstar.

Foljande bestimmelser ska iakttas:

a) Material som kommer eller avses komma i kontakt med livsmedel och kosmetiska eller
medicinska produkter ska uppfylla de villkor som anges i tillimpliga direktiv. Maskinen ska
vara konstruerad och tillverkad s att ovan avsedda material kan rengoras fore varje anvind-
ning. Om detta inte &r mdjligt ska engangsdelar anvéndas.

b) Alla ytor som kommer i kontakt med livsmedel och kosmetiska eller medicinska produk-
ter ska, bortsett fran engangsdelar,

- vara sléta och far varken ha nagra upphdjningar eller sprickor dér organiskt material kan
fastna, samma géller for fogar mellan tva ytor,

- vara konstruerade och tillverkade sa att utstdende delar, kanter och forsédnkningar ar sa fa
som mojligt,

- latt kunna rengoras och desinficeras, dir sa dr nddvindigt efter avldgsnande av latt demon-
terbara delar. Inre ytor ska ha tillrdcklig rundningsradie for att medge noggrann rengdring.

c¢) Vitskor, gaser och aerosoler fran livsmedel eller kosmetiska eller medicinska produkter
samt fran rengdrings-, desinfektions- och skoljningsvitskor bor utan hinder kunna avldgsnas
helt ur maskinen (om mgjligt i "rengdringslage").

d) Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att substanser eller levande varelser, i
synnerhet insekter, inte kan tringa in i maskinen, eller si att organiskt material inte ansamlas
pa stéllen som inte kan rengoras.

e) Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade s att inga hilsofarliga bisubstanser, dér-
ibland de smorjmedel som anvinds, kommer i kontakt med livsmedel eller kosmetiska eller
medicinska produkter. Dar s krdvs ska maskiner vara konstruerade och tillverkade sé att det
fortlopande kan kontrolleras att detta krav uppfylls.

2.1.2.  Bruksanvisning

Bruksanvisningen for en maskin som &r avsedd for bearbetning av livsmedel och av kosme-
tiska eller medicinska produkter ska ange vilka produkter och metoder for rengdring, desin-
fektion och skoljning som rekommenderas, inte enbart for littdtkomliga omraden utan dven
for omraden till vilka dtkomst dr omgjlig eller oldmplig.
2.2. BARBARA HANDHALLNA ELLER HANDSTYRDA MASKINER
2.2.1.  Allmdnt

Bérbara handhallna eller handstyrda maskiner ska
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- beroende pa typ av maskin ha en stodyta med tillricklig storlek samt tillrdckligt antal
handtag och stdd med ldmplig storlek samt vara placerade sa att maskinens stabilitet séker-
stdlls under de avsedda anvindningsforhallandena,

- om de har handtag som inte kan sldppas utan risk, vara forsedd med start-stoppdon som &r
placerade sa att operatéren kan mandvrera dem utan att slippa handtagen, utom nér det ar tek-
niskt omgjligt eller dér det finns separata mandverdon,

- inte forete ndgon risk for oavsiktlig igdngséttning eller fortsatt drift efter det att operatéren
har sldppt handtagen; likvirdiga atgérder ska vidtas om detta krav inte kan uppfyllas av tek-
niska skél, och

- om nodvéndigt tilldta visuell kontroll av riskomradet och av verktygets kontakt med det
material som bearbetas.

Handtagen pa birbara maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sé att maskinerna en-
kelt kan startas och stoppas.

2.2.1.1. Bruksanvisning

Bruksanvisningen ska ge foljande information om vibrationer som Overfors av bérbara
handhallna och handstyrda maskiner:

- Det totala vibrationsvirdet som hand-arm-systemet utsdtts for, om detta Gverstiger 2,5
m/s2. Om virdet inte overstiger 2,5 m/s2 ska detta anges.

- Mitosékerheten.

Dessa virden ska vara antingen det faktiskt uppmaétta virdet for den maskin som avses eller
baserade pa métningar utforda pa en tekniskt jamforbar maskin, vilken i tillrdcklig grad mot-
svarar den maskin som ska tillverkas.

Nér harmoniserade standarder inte tillimpas, ska vibrationerna méitas med den metod som
lampar sig bést for maskinen i fraga.

Maskinens driftférhéllanden under métning och métmetod eller den harmoniserade standard
som tilldmpats ska anges.

2.2.2.  Bdrbara maskiner for fastsdttning
2.2.2.1. Allmént

Bérbara maskiner for fastsittning ska vara konstruerade och tillverkade sé att

- kraften Gverfors till det padverkade arbetselementet via en mellanliggande komponent som
inte lamnar anordningen,

- en aktiveringsanordning forhindrar slag, om maskinen inte befinner sig i rétt 1ge och lig-
ger an med tillrdckligt tryck mot underlaget,

- oavsiktlig utldosning forhindras; nér sé dr ndodvéndigt ska det krivas en lamplig sekvens av
atgérder pa aktiveringsanordningen och mandverdonet for att utlosa ett slag,

- oavsiktlig utlésning forhindras under hantering eller vid stot,

- laddning och tomning kan utféras enkelt och sékert.

Diér det 4r nodvandigt ska det vara majligt att utrusta anordningen med ett eller flera splitter-
skydd. Lampliga skydd ska tillhandahallas av maskintillverkaren.

2.2.2.2. Bruksanvisning

I bruksanvisningen ska nédvindiga anvisningar ges om

- vilka tillbehor och vilken utbytbar utrustning som kan anvéndas med maskinen,

- vilka passande fastsdttningselement eller andra paverkade anordningar som anvénds till-
sammans med maskinen,

- 1 forekommande fall, vilka drivladdningar som ska anvéndas.
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2.3.  MASKINER FOR BEARBETNING AV TRA OCH MATERIAL MED LIKNANDE
FYSISKA EGENSKAPER

En maskin for bearbetning av trd och material med liknande fysiska egenskaper ska uppfylla
foljande krav:

a) Maskinen ska vara konstruerad, tillverkad och utrustad sé att det arbetsstycke som bearbe-
tas kan placeras och styras pa ett sdkert sitt. Om arbetsstycket halls for hand pa en arbetsbank,
ska denna vara tillrdckligt stabil under arbetets utforande och far inte hindra arbetsstyckets ro-
relse.

b) Néar maskinen sannolikt kommer att anvdndas under forhdllanden déar risk finns for utkast
av arbetsstycken eller delar av dessa ska den vara konstruerad, tillverkad och utrustad sa att
sadana utkast forhindras eller, om detta inte 4r mojligt, s& att utkast inte medfor risk for opera-
toren eller utsatta personer.

c) Maskinen ska vara forsedd med automatisk broms som stoppar verktyget pa tillrackligt
kort tid, om det finns risk for kontakt med verktyget medan det loper ut.

d) Om verktyget dr inbyggt i en inte helt automatiserad maskin, ska denna vara konstruerad
och tillverkad sé att risken for personskada genom olyckshidndelse elimineras eller minskas.

3. YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETS-
KRAV FOR ATT FORHINDRA DE SARSKILDA RISKKALLOR SOM
UPPSTAR PA GRUND AV MASKINERS MOBILITET

Maskiner som utgor riskkéllor pa grund av mobilitet ska uppfylla samtliga grundldggande
hélso- och sdkerhetskrav som anges i detta kapitel (se allmidnna principer, punkt 4).

3.1. ALLMANT
3.1.1.  Definitioner

a) Maskin som utgor en riskkdlla pd grund av sin mobilitet ir:

- en maskin vars anvindning kréver antingen mobilitet under arbetet eller kontinuerlig eller
delvis kontinuerlig forflyttning mellan en foljd av fasta arbetsstationer, eller

- en maskin som inte flyttas under anvindningen, men som kan vara utrustad pa sadant sétt
att den léttare ska kunna flyttas fran en plats till en annan.

b) Forare ar den operatér som ansvarar for en maskins forflyttning. Foraren kan sitta p&4 ma-
skinen eller gé till fots i anslutning till maskinen eller styra den via fjarrkontroll.

3.2. ARBETSSTATIONER
3.2.1.  Forarplats

Sikten fran forarplatsen ska vara sadan att foraren, i fullstindig sidkerhet for sig sjdlv och de
utsatta personerna, kan mandvrera maskinen och dess redskap under de forutsebara anvind-
ningsforhallandena. Om det &r nodvéndigt ska det finnas ldmpliga anordningar for att avhjélpa
riskkéllor som uppstér pa grund av att den direkta sikten ar otillrdcklig.

En maskin pé vilken foraren aker ska vara konstruerad och tillverkad pé ett sddant sitt att
det inte finns négon risk att féraren fran forarplatsen oavsiktligt kan komma i kontakt med hjul
eller band.

Om utrymmet sé tillater ska forarplatsen for dkande forare vara konstruerad och tillverkad
pa ett sddant sétt att den kan utrustas med en forarhytt, under forutsittning att detta inte okar
risken. I hytten ska det i sddana fall finnas plats for bruksanvisningar som foraren behover.
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3.2.2. Sdten

Om det finns risk for att operatoren eller andra personer som transporteras pa maskinen kan
krossas mellan delar av maskinen och marken om maskinen vilter eller slér runt, i synnerhet i
fraga om maskiner som &r utrustade med en skyddande konstruktion enligt punkterna 3.4.3. el-
ler 3.4.4., ska sdtena vara konstruerade och utrustade med en fasthéllningsanordning som hal-
ler kvar personerna pé sdtena. Detta far dock inte hindra de rorelser som dr nodvéndiga for
manovreringen eller de rorelser som fororsakas av sétets fjadring 1 forhallande till den skyd-
dande konstruktionen. Sddana fasthéllningsanordningar bor inte finnas om de okar risken.

3.2.3.  Platser for ovriga personer

Om anvindningsomradet innebér att andra personer dn foraren tillfalligt eller regelbundet
transporteras av maskinen eller arbetar pa den, ska det finnas ldmpliga platser dir de kan
transporteras eller arbeta utan risk.

Andra och tredje styckena i punkt 3.2.1. géller 4ven platser for andra personer dn forare.

3.3. STYRSYSTEM

Om det dr nodvéndigt ska dtgérder vidtas for att forhindra obehérig anvidndning av mano-
verdon.

For maskiner med fjérrstyrning ska det vid varje mandverenhet entydigt anges vilken ma-
skin som styrs fran enheten i fraga.

Fjarrstyrningssystemet ska vara konstruerat och tillverkat si att det endast paverkar maski-
nen i frdga och dess funktioner.

En fjarrstyrd maskin ska vara konstruerad och tillverkad sé att den bara reagerar pa signaler
frén de avsedda mandverenheterna.

3.3.1. Mandoverdon

Foraren ska kunna péverka alla mandverdon som behdvs for att mandvrera maskinen fran
forarplatsen, med undantag for de funktioner som bara kan aktiveras sékert genom anvéndning
av mandverdon som &r placerade pé annan plats. Detta géller dven for sddana funktioner som
andra operatorer dn foraren ansvarar for eller dir foraren méaste ldmna forarplatsen for att kun-
na manovrera dem pé ett betryggande sitt.

Om det finns pedaler, ska de vara konstruerade, tillverkade och monterade pa sa sétt att fora-
ren kan arbeta pa ett betryggande sitt och sa att risken for felmandvrering minimeras. De ska
vara forsedda med halkskydd och vara litta att rengora.

Nér mandvreringen av mandverdonen kan utgora riskkallor, i synnerhet farliga rorelser, ska
dessa aterga till neutralldge sa snart som operatoren slapper dem, med undantag f6r mandver-
don med forinstéllda lagen.

P& hjulforsedda maskiner ska styrningen vara konstruerad och tillverkad sa att kraften vid
plotsliga ratt- eller styrstangsrorelser som uppstar genom stdtar mot styrhjulen reduceras.

Alla reglage som léaser differentialen ska vara sa konstruerade och placerade sé att de tillater
att differentialen frigdrs nédr maskinen &r i rorelse.

Det sjitte stycket i punkt 1.2.2. om ljud- eller visuella varningssignaler géller endast vid
backning.

3.3.2.  Start och forflyttning

Sjalvgaende maskiner med dkande forare ska kunna forflyttas endast nir foraren finns vid
reglagen.
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Nér maskinen for arbetets utforande dr forsedd med utrustning som stracker sig utanfér ma-
skinens normala arbetsomrade (t.ex. stabilisatorer, jib), ska foraren ha mojlighet att innan ma-
skinen sitts i rorelse pa ett enkelt sétt kontrollera att utrustningen befinner sig i ett visst lage
som mdjliggor forflyttning pa ett sdkert sétt.

Detta géller d4ven alla andra delar som méste befinna sig i vissa lagen, eventuellt lasta, for att
forflyttningen ska kunna dga rum pa ett sikert sitt.

Om det inte ger upphov till andra risker, ska maskinen bara kunna forflyttas om ovannamn-
da delar befinner sig i sdkert ldge.

Maskinen far inte kunna borja forflytta sig oavsiktligt i samband med att motorn startas.

3.3.3.  Forflyttningsfunktion

Utan att det hindrar tillimpningen av géllande vigtrafikregler géller att sjalvgaende maski-
ner och dirtill horande sldp ska uppfylla kraven betrdffande fartminskning, stopp, bromsning
och uppstillning for att sdkerstilla sikerheten under alla tilldtna arbets-, lastnings-, hastig-
hets-, mark- och lutningsférhéallanden.

Foraren maste kunna sakta ned och stanna en sjilvgaende maskin med hjilp av ett huvud-
reglage. Om huvudreglaget (fairdbromsen) inte fungerar eller om det saknas tillrackligt med
energi for att aktivera huvudreglaget ska, om sdkerheten sé kréver, en nddstoppsanordning
med helt oberoende och ltt tillgéngligt mandverdon finnas, s& att maskinen kan bromsas och
stoppas.

Om sédkerheten sé kréver, ska det finnas en parkeringsanordning (broms) som hindrar en stil-
lastaende maskin fran att komma i rérelse. Denna anordning kan vara kombinerad med en av
de anordningar som avses i andra stycket, forutsatt att den ar helt mekanisk.

En maskin som fjérrstyrs ska vara forsedd med anordningar sé att maskinen automatiskt och
omedelbart stannar och sé att drift som kan vara farlig forhindras,

- om foraren forlorar kontakten,

- vid mottagande av en stoppsignal,

- nér ett fel detekteras i en sékerhetsrelaterad del av systemet, eller

- nér en kontrollsignal inte detekteras inom angiven tid.

Punkt 1.2.4. géller inte forflyttningsfunktionen.

3.3.4.  Forflyttning av sjdlvgdende maskin for gdende forare

En sjélvgdende maskin for gdende forare far bara kunna forflyttas genom att foraren hela ti-
den paverkar aktuellt mandverdon. Framfor allt far maskinen inte kunna séttas i rorelse medan
motorn startas.

Manoversystemen for en maskin som mandvreras av gaende forare ska vara konstruerade pa
sa sitt att de risker som uppstar om maskinen oavsiktligt skulle komma i rérelse mot féraren
minimeras. Har avses sérskilt risk for krossning och skador av roterande verktyg.

Maskinens hastighet vid forflyttning ska stimma overens med forarens ganghastighet.

P& maskiner som kan forses med roterande verktyg far det inte vara mojligt att aktivera
verktyget nir backfunktionen ar inkopplad, utom da maskinens rorelse framkallas av verkty-
gets rorelse. I det senare fallet ska backningshastigheten vara sa 14g att det inte medfor fara for
foraren.

3.3.5.  Felistyrkrets

Ett fel 1 kraftforsorjningen till servostyrningen, dir sddan finns, far inte medfora att maski-
nen inte kan styras under den tid som krévs for att stoppa den.
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3.4. SKYDD MOT MEKANISKA RISKKALLOR

3.4.1. Okontrollerade rorelser

En maskin ska vara konstruerad, tillverkad och i forekommande fall placerad pa sitt mobila
underrede pé sa sétt att det sdkerstills att okontrollerade svingningar av tyngdpunkten under
forflyttning inte paverkar maskinens stabilitet eller utsitter dess barande delar for alltfor stor
belastning.

3.4.2.  Roérliga kraftoverforingsdelar

Trots vad som sdgs i punkt 1.3.8.1. behover, nér det giller motorer, 6ppningsbara skydd som
hindrar tilltrade till de rorliga delarna i motorrummet inte vara forsedda med forreglingsan-
ordningar, om de méste 6ppnas med hjilp av antingen ett verktyg eller en nyckel eller med ett
mandverdon placerat vid forarplatsen, forutsatt att denna finns i en sluten hytt med 1as for att
forhindra tilltrdde for obehdriga.

3.4.3.  Overrullning och viltning

Om det finns risk for att en sjdlvgdende maskin med &kande forare, operatdrer eller andra
personer kan sla runt eller vilta, ska maskinen vara utrustad med ldmplig skyddsanordning,
savida detta inte okar risken.

Denna skyddsanordning ska vara av sddan beskaffenhet att de personer som befinner sig pa
maskinen om den slér runt eller vélter garanteras ett tillfredsstéllande deformationssékert ut-
rymme.

For att styrka att anordningen uppfyller kraven enligt andra stycket ska tillverkaren eller
dennes befullmiktigade representant for varje typ av skyddsanordning genomfora lampliga
provningar eller lata genomfora sidana provningar.

3.4.4.  Fallande foremdl

Om det finns risk for att foremal eller material faller ned pé akande forare, operatorer eller
andra personer, ska en sjdlvgaende maskin vara konstruerad och tillverkad med hidnsyn tagen
till denna risk och, om dess storlek medger, vara forsedd med en lamplig skyddsanordning.

Denna skyddsanordning ska vara sadan att den sékerstiller tillfredsstéllande deformations-
sdkert utrymme for akande personer om foremaél eller material faller ned.

For att styrka att anordningen uppfyller kraven enligt andra stycket ska tillverkaren eller
dennes befullmiktigade representant for varje typ av skyddsanordning genomfora lampliga
provningar eller 14ta genomfora sddana provningar.

3.4.5.  Tilltrddesvigar

Handtag och fotsteg ska vara konstruerade, tillverkade och placerade pa ett sadant sitt att
operatorerna anvander dem instinktivt och inte anvdnder mandverdonen for detta dndamal.

3.4.6.  Bogseringsanordningar

Alla maskiner som anvénds for att bogsera eller som ska bli bogserade ska vara utrustade
med bogserings- eller kopplingsanordningar som é&r konstruerade, tillverkade och placerade pa
sadant sitt att de sdkerstiller enkel och sidker till- och frankoppling och forhindrar oavsiktlig
frdnkoppling under anvéndning.

Om det behovs med tanke pa belastningen i dragstangen, ska en sddan maskin vara utrustad
med ett stod med en béryta som &r anpassad till lasten och underlaget.
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3.4.7.  Kraftoverforing mellan en sjilvgdende maskin eller traktor och en driven maskin

En avtagbar mekanisk kraftoverforingsanordning som kopplar ihop en sjélvgaende maskin
eller traktor med en dragen maskins nirmaste fasta lagring ska vara konstruerad och tillverkad
sé att alla delar som dr rorliga under drift dr skyddade i hela sin langd.

P4 den sjidlvgdende maskinen eller traktorn ska det kraftuttag som den avtagbara mekaniska
kraftdverforingsanordningen kopplats till vara forsett med ett skydd, antingen i form av en
skédrm monterad pé den sjélvgaende maskinen eller traktorn eller ndgon annan anordning som
ger ett likvardigt skydd.

Det ska vara mojligt att 6ppna detta skydd for att fa tillgang till den avtagbara mekaniska
kraftdverforingsanordningen. Néar det dr pa plats ska det finnas tillrackligt utrymme for att for-
hindra att kardanaxeln skadar skyddet nir maskinen eller traktorn &r i rorelse.

Pé den drivna maskinen ska den ingdende axeln vara omsluten av ett skydd som &r monterat
pa maskinen.

En momentbegrénsare eller ett frihjul far anslutas till en kraftoverforing med kardanknut en-
dast i den dnda som ar vind mot den drivna maskinen. Den avtagbara mekaniska kraftoverfo-
ringsanordningen ska vara méarkt i enlighet med detta.

Alla drivna maskiner som for sin funktion krdver anslutning med en avtagbar mekanisk
kraftverforingsanordning till en sjdlvgédende maskin eller traktor, ska ha ett system for att fas-
ta den avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningen, sé att denna anordning och dess
skydd, ndr maskinen inte &r ansluten, inte tar skada genom beréring med marken eller nagon
maskindel.

Skyddets yttre delar ska vara konstruerade, tillverkade och placerade pa sddant sétt att de
inte kan rotera med den avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningen. Skyddet ska técka
kraftdverforingsanordningen till &ndarna pé de inre gafflarna nér det géller enkla kardanknutar
och minst till mitten av den yttre knuten eller de yttre knutarna nér det géller vidvinkelknutar.

Om det finns tilltradesvégar till arbetsstationer som ligger nira en avtagbar mekanisk kraft-
overforingsanordning, ska dessa vara konstruerade och tillverkade sa att skydden over kraft-
overforingsanordningarna inte kan anviandas som fotsteg, savida de inte &r konstruerade och
byggda for detta Andamal.

3.5. SKYDD MOT OVRIGA RISKKALLOR
3.5.1. Batterier

Batteriladan ska vara konstruerad och tillverkad for att forhindra att elektrolyt stinker pé
operatoren, om maskinen skulle sla runt eller valta, och for att forhindra att angor samlas pa de
stdllen dér operatorer befinner sig.

Maskinen ska vara konstruerad och tillverkad pé ett sddant sitt att batteriet kan kopplas ifran
med hjélp av en lattillgdnglig anordning avsedd for detta &ndamal.

3.5.2. Brand

Beroende pa de av tillverkaren forutsedda riskkéllorna och om maskinens storlek sa medger
ska det p& maskinen finnas plats for en lattatkomlig brandsléckare eller sa ska maskinen utrus-
tas med inbyggda brandsldckningssystem.

3.5.3. Utsldpp av farliga dmnen
Andra och tredje stycket i punkt 1.5.13. ska inte tillimpas ndr maskinens huvudsakliga funk-

tion dr att bespruta produkter. Dock ska operatoren skyddas mot risken att exponeras for sada-
na farliga utslapp.
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3.6. INFORMATION OCH MARKNING
3.6.1.  Skyltar och signal- och varningsanordningar

Alla maskiner ska vid behov vara forsedda skyltar eller platar med instruktioner om anvand-
ning, justering och underhall for att sdkerstélla personers hélsa och sdkerhet. De ska véljas,
konstrueras och tillverkas pa ett sddant sitt att de ar tydliga och oforstorbara.

Utan att det paverkar tillimpningen av géllande végtrafikregler ska maskiner med ékande
forare vara forsedda med foljande utrustning:

- En ljudsignalanordning for att varna personer.

- Ett system av ljussignaler som ar lampliga for avsedda anviandningsforhallanden. Det sist-
ndmnda kravet géller inte maskiner som endast &r avsedda for arbete under jord och inte ar
forsedda med elkratft.

- Det ska om nodviandigt finnas ett lampligt anslutningssystem mellan en sldpvagn och ma-
skinen for drift av signalerna.

Fjérrstyrda maskiner som under normala anviandningsfoérhallanden kan medfora att personer
utsétts for stot- eller krossningsrisker ska vara utrustade med ldmpliga anordningar som varnar
for maskinernas rorelser eller med utrustning som skyddar personer mot sddana risker. Det-
samma géller maskiner som under anvindning kontinuerligt upprepar rorelser framat och bak-
at i langsled, och dér foraren inte direkt kan se omradet bakom maskinen.

En maskin ska vara tillverkad sa att varnings- och signalanordningar inte oavsiktligt kan sét-
tas ur funktion. Nér det ar viktigt for sdkerheten ska det kunna kontrolleras att sidana anord-
ningar ir i gott och funktionsdugligt skick och operatéren ska kunna uppfatta om anordning-
arna upphor att fungera.

Niér forflyttning av en maskin eller dess redskap &r sérskilt riskfylld, ska maskinen vara for-
sedd med skyltar eller liknande som varnar for att ndrma sig maskinen medan den é&r i arbete.
Skyltarna ska kunna lésas pa tillrdckligt stort avstand for att sékerheten for de personer som
vistas i dess ndrhet ska vara garanterad.

3.6.2.  Mdrkning

Foljande ska anges fullt 14sbart och varaktigt pa alla maskiner:

- Mirkeffekt uttryckt i kilowatt (kW).

- Det vanligaste maskinutforandets vikt i kilo (kg).

Samt i forekommande fall foljande:

- Maximal dragkraft i dragstdngens kopplingsanordning uttryckt i Newton (N).
- Kopplingsanordningens maximala vertikala belastning uttryckt i Newton (N).

3.6.3.  Bruksanvisning
3.6.3.1. Vibrationer

Bruksanvisningen ska innehalla f6ljande information om hand- och armvibrationer och hel-
kroppsvibrationer:

- Det totala vérdet pa hand- och armvibrationer, om véardet overstiger 2,5 m/s2. Om vérdet
inte 6verskrids, ska detta anges.

- Det storsta effektivvirdet for den frekvensviagda acceleration som hela kroppen utsétts for
(rms-virde), om det overstiger 0,5 m/s2. Om vérdet inte overskrids, ska detta anges.

- Mitosékerheten.

Dessa vérden ska vara antingen det faktiskt uppmatta vérdet for den maskin som avses eller
baserade pa métningar utforda pa en tekniskt jamforbar maskin, vilken i tillracklig grad mot-
svarar den maskin som ska tillverkas.
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Nér harmoniserade standarder inte tillimpas, ska vibrationerna méitas med den metod som
lampar sig bést for maskinen i fraga.

Maskinens driftférhallanden under métning samt vilka métmetoder som anvénts ska beskri-
vas.

3.6.3.2. Flera anvindningsomraden

Beroende pé bruksanvisningen for de anordningar som anvénds och for utbytbara anord-
ningar, ska bruksanvisningen for en maskin som kan anvidndas méngsidigt innehalla den in-
formation som ar nédvéndig for sédker anvindning och anslutning av basmaskinen och den ut-
bytbara utrustning som kan anslutas.

4. YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE H"ALSO- OCH SAKERHETS-
KRAYV FOR ATT FORHINDRA RISKKALLOR I SAMBAND MED LYFT

Maskiner som ar forknippade med risker pa grund av lyft ska uppfylla samtliga tillimpliga
grundldggande hélso- och sdkerhetskrav som anges i detta kapitel (se punkt 4, Allménna prin-
ciper).

4.1. ALLMANT
4.1.1.  Definitioner

a) Med /yft avses forflyttning av enhetslaster bestdende av gods eller personer och som vid
ett givet tillfalle innebar en nivaforandring.

b) Med styrd last avses last vars hela rorelse sker ldngs fasta eller flexibla gejdrar, vars lage
bestdms av fasta punkter.

¢) Med nyttjandefaktor avses det aritmetiska forhallandet mellan den hogsta tillatna last som
tillverkaren eller dennes befullméktigade representant garanterar att en komponent férmér hal-
la och den hogsta tillatna lasten som anges pa komponenten.

d) Med testfaktor avses det aritmetiska forhallandet mellan den last som anvénds for att ut-
fora de statiska eller dynamiska proven pa en lyftande maskin eller ett lyftredskap och den
hogsta tillatna lasten som anges pa maskinen eller lyftredskapet.

e) Med statisk provning avses prov vid vilken en lyftande maskin eller ett lyftredskap forst
kontrolleras och utsétts for en kraft motsvarande den hogsta tillatna lasten multiplicerade med
lamplig testfaktor for statisk provning. Efter att lasten i frdga har avlagsnats, kontrolleras den
lyftande maskinen eller lyftredskapet pa nytt i syfte att sékerstélla att ingen skada har uppstatt.

f) Med dynamisk provning avses prov vid vilken en lyftande maskin mandvreras i alla tank-
bara konfigurationer med hogsta tillatna last multiplicerad med lamplig testfaktor fér dyna-
misk provning och dér hénsyn tas till maskinens dynamiska upptridande i syfte att kontrollera
att den fungerar korrekt.

g) Med lastbdrare avses en del av maskinen pa eller i vilken personer eller gods befinner sig
for att lyftas.

4.1.2.  Skydd mot mekaniska riskkdllor
4.1.2.1. Risker pa grund av bristande stabilitet

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att den stabilitet som krévs enligt punkt
1.3.1. upprétthalls, bade ndr maskinen &r i drift och ndr den inte ar i drift inklusive alla stadier
av transport, montering och demontering, vid forutsebara komponentfel och dven under de
prov som utfors i enlighet med bruksanvisningen. Tillverkaren eller dennes befullmiktigade
representant ska anvénda l&dmpliga metoder for att kontrollera detta.
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4.1.2.2. Maskiner som ror sig lings gejdrar eller rils

Maskiner ska vara utrustade med anordningar som verkar pa gejdrar eller styrspar i syfte att
forhindra ursparning.

Om det trots sddana anordningar kvarstar risk for ursparning eller haveri pd gejder eller rils
eller ndgon styrande komponent, ska det finnas anordningar for att férhindra att utrustningen,
komponenter eller last faller ned eller maskinen vilter.

4.1.2.3. Mekanisk hallfasthet

Maskiner, lyftredskap och deras komponenter ska tila de péfrestningar de utsétts for, bade
under anvéndning och i forekommande fall d& de inte &r i drift och under angivna installa-
tions- och arbetsforhallanden och i alla tillampliga konfigurationer, i forekommande fall med
behovlig hansyn tagen till inflytande frén atmosfériska faktorer och kraft som utévas av per-
soner. Detta krav ska ocksé vara uppfyllt under transport, montering och demontering.

Maskiner och lyftredskap ska vara konstruerade och tillverkade sé att fel till foljd av materi-
alutmattning och slitage forhindras, varvid behovlig hdnsyn ska tas till deras avsedda an-
vandning.

De material som anvénds ska véljas med utgdngspunkt i deras avsedda arbetsforhallanden
med sirskild hinsyn till korrosion, ndtning, slag, extrema temperaturer, materialutmattning,
sprodhet och aldring.

Maskiner och lyftredskap ska vara konstruerade och tillverkade sa att de tal overbelastning i
de statiska proven utan bestdende deformationer eller tydliga defekter. I hallfasthetsberdk-
ningar ska hinsyn tas till de virden pa testfaktorn for statisk provning som valts for att garan-
tera en tillrdcklig sdkerhetsniva. Denna faktor har i regel f6ljande varden:

a) Manuellt drivna maskiner och lyftredskap: 1,5.

b) Ovriga maskiner: 1,25.

Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att de felfritt klarar de dynamiska prov
som utfors med hogsta tillatna lasten multiplicerad med testfaktorn for dynamisk provning.
Denna testfaktor for dynamisk provning ska véljas sd att den garanterar en tillricklig sdker-
hetsniva. Vérdet ér i regel lika med 1,1. I regel ska proven utféras vid de angivna nominella
hastigheterna. Om maskinens mandversystem medger flera rorelser samtidigt, ska proven ut-
foras under de minst gynnsamma forhallandena, i regel vid en kombination av de aktuella ro-
relserna.

4.1.2.4. Brytskivor, trummor, hjul, linor, kedjor och kéttingar

Block, trummor och hjul ska ha en diameter som é&r forenlig med storleken pé de linor, ked-
jor eller kéttingar som kan monteras.

Trummor och hjul ska vara konstruerade, tillverkade och monterade pa ett sddant sitt att de
linor, kedjor eller kittingar med vilka de dr utrustade kan rullas upp utan att falla av.

Linor som anvénds direkt for att Iyfta eller halla lasten far inte ha nagra splitsar annat &n i
dndarna. Splitsar godtas dock vid installationer som genom sin konstruktion ar avsedda att re-
gelbundet modifieras alltefter anvdndningsbehov.

For kompletta linor och deras dndar ska véljas en nyttjandefaktor som kan garantera en till-
racklig sdkerhetsniva. Detta vérde dr i regel lika med 5.

For lyftkedjor och lyftkéttingar ska viljas en nyttjandefaktor som kan garantera en tillracklig
sikerhetsniva. Detta vérde ér i regel lika med 4.

For att styrka att en tillricklig nyttjandefaktor har uppnatts, ska tillverkaren eller dennes be-
fullméktigade representant for varje typ av kedja, kétting eller lina som anvinds direkt for
lyftning av lasten samt for lindndarna genomfora lampliga prov eller se till att sddana prov
gors.
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4.1.2.5. Lyftredskap och deras komponenter

Lyftredskap och deras ingdende komponenter ska vara dimensionerade med behovlig hin-
syn tagen till materialutmattnings- och aldringsprocesser for ett antal arbetscykler, som 6ver-
ensstimmer med den forvantade livslangd som specificerats i driftforutsdttningarna for en gi-
ven tilldmpning.

Dessutom géller foljande:

a) Nyttjandefaktorn for metallinor med dndbeslag ska véljas sa att den garanterar tillricklig
sdkerhetsniva; detta virde ar i regel lika med 5. Linorna far inte innehalla négra splitsar eller
Oglor annat 4n i d4ndarna.

b) Nér kedjor och kéttingar med svetsade lankar anvéinds ska dessa vara av kortlankstyp.
Nyttjandefaktorn for kedjor och kéttingar ska viljas sa att tillracklig sdkerhetsniva kan garan-
teras. Denna nyttjandefaktor &r i regel lika med 4.

c¢) Nyttjandefaktorn for linor eller sling av fibermaterial dr beroende av material, tillverk-
ningsmetod, dimensioner och anvéndning. Virdet ska véljas sd att tillricklig sdkerhetsnivé
kan garanteras. Viérdet &r i regel lika med 7, forutsatt att det material som anvinds dr av
mycket hog kvalitet och tillverkningsmetoden ar lamplig for avsedd anvéndning. Om sé inte ar
fallet sdtts i regel en hogre nyttjandefaktor for att sdkerstilla likvardig sédkerhetsniva. Linor
och sling av fibermaterial far inte uppvisa négra andra knutar, skarvar eller splitsar &n de som
finns i slingets dndar, med undantag for om det ror sig om ett &ndlost sling.

d) For alla metallkomponenter som ingér i eller anvinds tillsammans med ett sling ska véljas
en nyttjandefaktor som garanterar en tillricklig sdkerhetsniva. Denna nyttjandefaktor ar i regel
lika med 4.

e) Den hogsta arbetslasten hos ett flerpartigt sling bestdms med utgangspunkt fran nyttjande-
faktorn hos den svagaste parten, antalet parter och en reduktionsfaktor som ar beroende av
slingets fastséttning.

f) For att kunna styrka att tillricklig nyttjandefaktor har uppnatts ska tillverkaren eller den-
nes befullmiktigade representant for varje typ av komponent som avses i led a, b, ¢ och d sjdlv
genomfora lampliga prov eller lata genomfora sddana prov.

4.1.2.6. Styrning av rorelser

Anordningar for styrning av rorelser ska fungera pé ett sddant sétt att de maskiner som de &r
installerade pa forblir sikra.

a) Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade eller forsedda med anordningar sé att de-
ras komponenters rorelser haller sig inom de specificerade grianserna. Innan saddana anord-
ningar trader i funktion ska vid behov en varningssignal ges.

b) Niér flera fast monterade eller spargaende maskiner kan mandvreras samtidigt inom sam-
ma omrade med risk for kollision, ska sddana maskiner vara konstruerade och tillverkade sa
att de kan forses med system som gor det mojligt att undvika sadana risker.

¢) Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att lasterna inte kan glida pa ett farligt
sétt eller falla fritt och ovéntat, inte ens om det skulle intréffa ett partiellt eller totalt energi-
bortfall eller nédr operatéren slutar mandvrera maskinen.

d) Det far inte vara mdjligt att under normala arbetsforhallanden sénka lasten enbart med
friktionsbroms, utom nér det giller maskiner som med hénsyn till deras funktion maste arbeta
pa det sittet.

e) Fasthallningsdon ska vara konstruerade och tillverkade for att undvika att last tappas oav-
siktligt.

4.1.2.7. Rorelser hos laster under hantering

Manoverplatsen pad maskiner ska vara placerad pé ett sddant sétt att den ger bésta mojliga
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sikt 6ver de rorliga delarnas arbetsomrade i syfte att undvika eventuella kollisioner med per-
soner, utrustning eller andra maskiner som kan vara i drift samtidigt och kan utgdra en riskkal-
la.

Maskiner med styrda laster ska vara konstruerade och tillverkade for att forhindra att perso-
ner skadas av rorelser hos lasten, lastbararen eller eventuella motvikter.

4.1.2.8. Maskiner som betjénar fasta stannplan
4.1.2.8.1. Lastbérarens rorelser

Lastbérarens rorelser pa maskiner som betjdnar fasta stannplan ska ha fast styrning till och
vid stannplanen. System med saxarmar ska ocksa anses som fast styrning.

4.1.2.8.2. Tilltrade till lastbdraren

Om personer har tilltrdde till lastbdraren, ska maskinerna vara konstruerade och tillverkade
sé att lastbéraren star still vid tilltrdde, sarskilt vid lastning och lossning.

Maskinerna ska vara konstruerade och tillverkade sé& att nivskillnaden mellan lastbéraren
och det stannplan vid vilken den stannat inte utgdr ndgon snubbelrisk.

4.1.2.8.3. Risker pé grund av kontakt med lastbérare i rorelse

Diér det dr nodvandigt for att uppfylla kravet i punkt 4.1.2.7. andra stycket, ska det omrade
dér lastbéraren ror sig goras omdjligt att betrdda vid normal drift.

Om det vid kontroll eller underhall finns risk for att personer som befinner sig under eller
over lastbédraren kldms mellan lastbéraren och nagon fast del, ska tillrédckligt fritt utrymme fin-
nas antingen genom fysiska rdddningsutrymmen eller genom mekaniska anordningar som
blockerar lastbérarens rorelser.

4.1.2.8.4. Risk for att last faller fran lastbararen

Maskinerna ska vara konstruerade och tillverkade sa att risk for att last faller av lastbdraren
forebyggs.

4.1.2.8.5. Stannplan

Risker pa grund av att personer pé stannplanen kommer i kontakt med en lastbérare i rorelse
eller andra rorliga delar ska forebyggas.

Risken for att personer faller ned pé det omrade dér lastbéraren ror sig nir denna inte befin-
ner sig vid stannplanen ska forebyggas genom att skydd som forhindrar detta monteras. Sada-
na skydd far inte Sppnas i riktning mot det omrade dér lastbararen ror sig. Skydden ska vara
forsedda med en forreglande anordning som styrs av lastbirarens lage och som forhindrar att
lastbédraren ror sig pa ett riskfyllt sétt innan skydden har stingts och lasts samt att skyddet
Oppnar sig pa ett riskfyllt sitt innan lastbararen har stannat vid motsvarande stannplan.

4.1.3.  Funktionsduglighet

Nar en lyftande maskin eller ett lyftredskap slédpps ut pa marknaden eller forsta gdngen tas i
drift, ska tillverkaren eller dennes befullméiktigade representant se till att lampliga atgérder har
vidtagits eller vidtas for att sdkerstilla att maskinen eller lyftredskapet, vare sig den eller det
drivs manuellt eller mekaniskt, kan utfora sina angivna funktioner pa ett sékert sétt.
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De statiska och dynamiska prov som avses i1 punkt 4.1.2.3. ska genomforas pa all lyftutrust-
ning som &r klar att tas i drift.

Om en maskin inte kan monteras i tillverkarens eller den befullméktigade representantens
lokaler, ska nddvindiga atgirder vidtas p& den plats dér den ska anvindas. I annat fall far at-
girderna vidtas antingen i tillverkarens lokaler eller pa den plats dir de anvéands.

4.2. KRAV FOR MASKINER MED ANNAN KRAFTKALLA AN HANDKRAFT
4.2.1.  Styrning av rorelser

Hélldonsmanoveranordningar ska anvindas for att styra maskinens eller dess utrustnings ro-
relser. For partiella eller kompletta forflyttningar dér det inte foreligger ndgon risk for att las-
ten eller maskinen kan kollidera med négot, far anordningarna i fraga dock erséttas med ma-
ndveranordning som medger automatiska stopp vid forvalda ldgen, utan att operatdren péver-
kar en halldonsmandveranordning.

4.2.2. Lastkontroll

En maskin vars hogsta tilldtna last &r minst 1000 kg eller har ett tippmoment pd minst
40 000 Nm ska vara utrustad med anordningar som varnar foraren och forhindrar farliga rorel-
ser av lasten i hindelse av

- overbelastning, antingen till f6ljd av att den hogsta tillatna lasten eller det maximala mo-
mentet pd grund av lasten dverskrids, eller

- att tippmomentet overskrids.

4.2.3.  Linstyrd installation

Linstéd, draganordningar eller barare av draganordningar ska héllas pa plats med motvikter
eller med en anordning som medger permanent styrning av linspanningen.

4.3. INFORMATION OCH MARKNING
4.3.1. Kedjor, kittingar, linor och vavband

Varje kedje-, kétting-, lin- eller vdvbandslingd som inte ingér som en del i en sammansatt
enhet ska vara forsedd med méarkning eller, om detta inte 4r mojligt, en bricka eller icke bort-
tagbar ring med tillverkarens eller dennes befullméktigade representants namn och adress
samt det relevanta certifikatets identifikationsnummer.

Ovanndamnda certifikat ska innehalla dtminstone foljande information:

a) Tillverkarens namn och adress och i forekommande fall dennes befullméktigade represen-
tants namn och adress.

b) En beskrivning av kedjan, kéttingen eller linan som omfattar

- dess nominella storlek,

- dess konstruktion,

- det material den éar tillverkad av, och

- eventuell speciell metallurgisk behandling som materialet undergétt.

c¢) Den provningsmetod som tillimpats.

d) Den hogsta tilldtna last som kedjan, kéttingen eller linan far utséttas for under drift. Bero-
ende pé driftsomrade kan en variationsbredd for vérden anges.
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4.3.2.  Lyftredskap

Lyftredskap ska vara forsedda med foljande uppgifter:

- Uppgift om material, nir sédan information behdvs for sidker anvéindning.

- Uppgift om hogsta tillatna last.

Lyftredskap pa vilka det inte ar fysiskt mojligt att anbringa mérkningar ska de uppgifter som
anges 1 forsta stycket anges pé en skylt eller pa annat likvérdigt sitt, sdkert fastsatt pa redska-
pet.

Uppgifterna ska vara ldsbara och placerade sé att de varken riskerar att forsvinna till foljd av
slitage eller dventyrar lyftredskapets hallfasthet.

4.3.3.  Lyftande maskiner

Den hogsta tillatna lasten ska finnas klart angiven p& maskinen. Denna mérkning ska vara
lasbar och outplanlig och far inte vara i kodform.

Nér den hogsta tillatna lasten dr avhingig maskinens konfiguration, ska varje mandverplats
vara forsedd med en lastskylt, som helst i diagram- eller tabellform anger den tillatna lasten
for varje konfiguration.

En maskin som endast dr avsedd for att lyfta gods och som &ar utrustad med en lastbdrare
som kan betrddas av personer ska vara forsedda med en tydlig och outplanlig varningsskylt,
som forbjuder lyft av personer. Denna varningsskylt ska vara synlig pa alla stillen dér tilltrade
ar mojligt.

4.4. BRUKSANVISNING
4.4.1.  Lyftredskap

Varje lyftredskap eller varje kommersiellt odelbart parti av lyftredskap ska &atfoljas av en
bruksanvisning, som innehaller minst f6ljande uppgifter:

a) Den avsedda anvéndningen.

b) Anvindningsbegransningar (sirskilt for lyftredskap sdsom lastmagneter eller vakuumlyf-
tare som inte till fullo uppfyller bestimmelserna enligt punkt 4.1.2.6. e).

c¢) Bruksanvisningar for montering, anvéindning och underhall.

d) Det virde pé testfaktorn for statisk provning som anvints.

4.4.2.  Lyftande maskiner

En lyftande maskin ska &tfoljas av en bruksanvisning som ska innehélla information om fol-
jande:

a) Maskinens tekniska egenskaper, sérskilt

- den hogsta tilldtna lasten och i forekommande fall en kopia av lastskylten eller lasttabeller
enligt punkt 4.3.3. andra stycket,

- stddens eller forankringarnas mottryck och i forekommande fall sparens egenskaper,

- 1 forekommande fall hur man faststéller barlasten och tillvigagingsséttet vid montering av
densamma.

b) Innehéllet i journalen, om denna inte medfdljer maskinen.

¢) R&d om anvindning, sérskilt for att kompensera for om operatoren inte har direkt uppsikt
over lasten.

d) I forekommande fall en provningsrapport med uppgifter om de statiska och dynamiska
provningar som har utforts av eller for tillverkaren eller dennes befullméiktigade representant.

e) For en maskin som inte har monterats hos tillverkaren i det utférande den ska anvindas,
nodvéndiga instruktioner for att vidta dtgirderna enligt punkt 4.1.3. innan den tas i drift.
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5. YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETS-
KRAV FOR MASKINER SOM AR AVSEDDA FOR ARBETE UNDER
JORD

Maskiner som é&r avsedda for arbete under jord ska uppfylla samtliga grundldggande hilso-
och sdkerhetskrav som anges i detta kapitel (se Allménna principer, punkt 4).

5.1. RISKER PA GRUND AV BRISTANDE STABILITET

Motordrivna takstod ska vara konstruerade och tillverkade sé att de kan bibehédlla en given
riktning under forflyttning och inte glida innan de belastas eller under tiden som de belastas
och efter det att belastningen har avligsnats. De ska vara forsedda med forankringar for tak-
plattorna till de enskilda hydrauliska stimparna.

5.2. FORFLYTTNING
Motordrivna takstod far inte hindra personer frén att rora sig obehindrat.
53. MANOVERDON

Gas- och bromsreglagen for forflyttning av en sparbunden maskin ska vara handmand&vrera-
de. Acceptdon far dock vara fotmandvrerade.

Manoverdon till motordrivna takstdd ska vara konstruerade och placerade pé ett sadant sitt
att operatorerna under flyttning av stoden ar skyddade av ett stdd pa plats. Mandverdonen ska
vara skyddade mot all oavsiktlig utldsning.

54. STOPP

Motordrivna sparbundna maskiner som &r avsedda for arbete under jord ska vara utrustade
med ett acceptdon som verkar pa den krets som styr maskinens rorelser, sé att rorelsen stoppar
om foraren inte ldngre har kontroll 6ver rorelsen.

5.5. BRAND

Maskiner med mycket brandfarliga delar ska vara utrustade med ett inbyggt brandslack-
ningssystem som avses i punkt 3.5.2. andra strecksatsen.

Bromssystemet i en maskin avsedd for arbete under jord ska vara konstruerat och tillverkat
pa ett sadant sétt att det inte kan alstra gnistor eller orsaka brand.

Maskiner med motorer med sluten forbréanning avsedda for arbete under jord fér endast vara
utrustade med motorer som drivs av brinsle med lagt &ngtryck och dér all gnistbildning av
elektriskt ursprung &r utesluten.

5.6. AVGASUTSLAPP
Avgasutsldpp fran motorer med sluten forbranning fér inte avledas uppat.

6. YT TERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSQ- OCH SAKERHETS-
KRAV AVSEENDE MASKINER SOM MEDFOR SARSKILDA RISK-
KALLOR BEROENDE PA LYFT AV PERSONER

Maskiner som dr forknippade med risker pé grund av lyft av personer ska uppfylla samtliga
tillimpliga grundliggande hilso- och sdkerhetskrav som anges i detta kapitel (se punkt 4,
Allménna principer).
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6.1. ALLMANT
6.1.1.  Mekanisk hadllfasthet

Lastbéraren, inklusive eventuella luckor i golvet, ska vara konstruerad och tillverkad sé att
den erbjuder utrymme och héllfasthet i forhallande till det maximala antal personer som tilléts
pa lastbararen och den hogsta tillatna lasten.

Nyttjandefaktorerna for komponenter enligt punkterna 4.1.2.4. och 4.1.2.5. 4r inte tillréckli-
ga for maskiner avsedda att lyfta personer och ska i regel dubbleras. Maskiner avsedda for att
lyfta personer eller personer och gods ska vara forsedda med ett system for upphéngning eller
uppbirande av lastbiraren som dr konstruerat och tillverkat sé att en tillracklig sdkerhetsniva
kan garanteras och lastbdraren inte riskerar att falla.

Om linor, kedjor eller kéttingar anviands for upphingning av lastbéraren, kriavs det i regel
atminstone tvd av varandra oberoende linor, kedjor eller kéttingar, vardera med egen forank-
ring.

6.1.2.  Lastkontroll for maskiner med annan kraftkdlla dn handkraft

Kraven i punkt 4.2.2. giller oavsett storlek pa den hogsta tillatna lasten och tippningsmo-
mentet, sdvida inte tillverkaren kan visa att det inte finns nagon risk for 6verbelastning eller
véltning.

6.2. MANOVERDON

Nar sdkerheten inte krdver andra 16sningar ska som regel lastbararen konstrueras och tillver-
kas sa att personer som befinner sig pa den har mdjlighet att styra rorelser uppat och nedat och
i forekommande fall lastbérarens dvriga rorelser.

Vid anvindning ska dessa mandverdon vara dverordnade varje annan anordning som styr
samma rorelse, med undantag for nddstoppsanordningar.

Dessa manoverdon ska vara utférda som hélldon, med undantag av om lastbararen ar full-
standigt omsluten.

6.3. RISK FOR PERSONER I ELLER PA LASTBARAREN
6.3.1.  Risker till foljd av lastbdirarens rorelser

Maskiner avsedda for att lyfta personer ska vara konstruerade, tillverkade eller utrustade sa
att accelerationer eller inbromsningar av lastbéraren inte innebar risker for personer.

6.3.2.  Risker for att personer ska falla fran lastbdraren

Lastbéraren far inte luta i en saddan utstrackning att det innebér risk for att de akande faller,
inbegripet nir maskinen och lastbéraren 4r i rorelse.

Om lastbéraren &r konstruerad som en arbetsstation, ska dtgirder vidtas for att sékerstilla
stabilitet och forhindra farliga rorelser.

Om atgérderna enligt punkt 1.5.15. inte ar tillrdckliga, ska lastbéraren vara forsedd med ett
tillrackligt antal fastpunkter for det antal personer som tillats pa lastbararen. Fastpunkterna ska
vara tillrackligt starka for anvindning av personlig skyddsutrustning mot fall fran en hojd.

Alla luckor i golvet eller i taket eller sidoddrrar ska vara konstruerade och tillverkade sé att
det forhindras att de dppnas oavsiktligt och de ska Gppnas i en riktning som gor att det inte
kan uppsta nagon fallrisk, om de &ppnas ovintat.
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6.3.3.  Risker till f6ljd av att foremadl faller ned pd lastbdraren

Om det finns risk att foreméal faller ned pa lastbdraren och utsétter personer for fara, ska
lastbdraren vara utrustad med ett skyddstak.

6.4. MASKINER SOM BETJANAR FASTA STANNPLAN
6.4.1.  Risker for personer som befinner sig i eller pd lastbdraren

Lastbéraren ska vara konstruerad och tillverkad sa att risker till f6ljd av kontakt mellan per-
soner eller foremal i eller pa lastbararen och eventuella fasta eller rorliga delar forhindras. Om
det ar nodvandigt for att uppfylla dessa krav, ska sjidlva lastbiraren vara fullstindigt innesluten
med dorrar utrustade med en forreglande anordning som forhindrar farliga rorelser hos lastba-
raren om dorrarna inte dr stingda. Dorrarna ska forbli stdngda om lastbdraren stannar mellan
tva stannplan, om det foreligger risk att akande kan falla frén lastbéraren.

Maskinen ska vara konstruerad, tillverkad och vid behov utrustad med anordningar for att
forhindra att lastbararen ror sig okontrollerat uppét eller nedat. Dessa anordningar ska kunna
stoppa lastbararen vid dess hogsta tillatna last och vid hogsta forutsebara hastighet.

Stoppet far inte orsaka en inbromsning som &r farlig for de akande, oavsett lastforhallande-
na.

6.4.2.  Mandverdon vid stannplanen

Manéverdon vid stannplan far, forutom i nddsituationer, inte initiera rorelse hos lastbararen,
om lastbararens mandverdon anvinds eller lastbararen inte befinner sig vid ett stannplan.

6.4.3.  Tilltrdde till lastbdraren

Skydden vid stannplanen och pé lastbiraren ska vara konstruerade och tillverkade sa att sa-
ker forflyttning till och fran lastbararen mojliggors, med beaktande av den forutsebara omfatt-
ningen av det gods och de personer som ska lyftas.

6.5. MARKNING

Lastbéraren ska vara forsedd med den information som ar nddvéndig for sdkerheten, inklu-
sive uppgifter om det antal personer som tillats pé lastbararen och den storsta tillatna lasten.
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Bilaga 11

FORSAKRINGAR

1. INNEHALL
A. EG-FORSAKRAN OM MASKINENS OVERENSSTAMMELSE

Denna forsékran och overséttningar av den ska utformas pa samma villkor som bruksanvis-
ningen (se punkt 1.7.4.1. a-b i bilaga I) och vara maskinskriven eller textad med versaler.

Denna forsdkran géller enbart maskinen i det tillstand den slédpptes ut pd marknaden och om-
fattar inte komponenter som dérefter laggs till eller atgérder som dérefter genomfors av slut-
anvindaren.

EG-forsidkran om dverensstimmelse ska innehalla f6ljande uppgifter:

1) Tillverkarens fullstdindiga namn och adress och i forekommande fall dennes befullmakti-
gade representant.

2) Namn pa och adress till den person som ar behorig att stdlla samman den tekniska doku-
mentationen. Denna person ska vara etablerad i gemenskapen.

3) Beskrivning och identifikation av maskinen, inbegripet allmén bendmning, funktion, mo-
dell, typ, serienummer och varunamn.

4) En mening med en uttrycklig forsdkran om att maskinen uppfyller de tillampliga be-
stimmelserna i denna forordning eller motsvarande direktiv (2006/42/EG) och i forekomman-
de fall en liknande forsdkran om Overensstimmelse med andra direktiv eller relevanta be-
stimmelser som maskinen uppfyller. Hédnvisningarna ska vara desamma som de hinvisningar
till texter som offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.

5) I forekommande fall namn pé, adress till och identifikationsnummer for det anmélda or-
gan som utfort EG-typkontrollen enligt bilaga IX samt numret pa EG-typkontrollintyget.

6) I forekommande fall namn p4, adress till och identifikationsnummer for det anmélda or-
gan som godkant systemet for fullstdndig kvalitetssdkring enligt bilaga X.

7) I forekommande fall en hénvisning till de harmoniserade standarder som tillimpats.

8) I forekommande fall en hdnvisning till andra tekniska standarder och specifikationer som
tillimpats.

9) Ort och datum for forsdkran om overensstimmelse.

10) Namn pa och underskrift av den person som bemyndigats att upprétta forsdkran pa till-
verkarens eller dennes befullméktigade representants vagnar.

B. FORSAKRAN FOR INBYGGNAD AV EN DELVIS FULLBORDAD MASKIN

Denna forsdkran och 6verséttningar av den ska uppfylla samma villkor som bruksanvisning-
arna (se punkt 1.7.4.1. a—b i bilaga I) och vara maskinskriven eller textad med versaler.

Forsdkran for inbyggnad ska innehélla foljande uppgifter:

1) Namn pé och fullsténdig adress till tillverkaren av en delvis fullbordad maskin och i fore-
kommande fall dennes befullméktigade representants namn och adress.

2) Namn pa och adress till den person som dr behdrig att stdlla samman den tekniska doku-
mentationen. Denna person ska vara etablerad i gemenskapen.

3) Beskrivning och identifikation av den delvis fullbordade maskinen, inbegripet allmén be-
ndmning, funktion, modell, typ, serienummer och handelsnamn.

4) En mening som anger vilka grundldggande krav i denna forordning som tillimpas och
uppfylls och att relevant teknisk dokumentation har sammanstillts enligt avsnitt B i bilaga VII
och i tillimpliga fall en mening med en forsdkran om Gverensstimmelse med andra relevanta
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direktiv betraffande den delvis fullbordade maskinen. Hanvisningarna ska vara desamma som
de hénvisningar till texter som offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.

5) Ett dtagande att pad motiverad begéran av nationella myndigheter 6verldmna relevant in-
formation om den delvis fullbordade maskinen. Detta dtagande ska ange hur dverldmnandet
ska gé till och inte paverka de immateriella rittigheter som tillkommer tillverkaren av delvis
fullbordade maskiner.

6) Ett meddelande om att delvis fullbordade maskiner inte far tas i drift forran de fullstiandi-
ga maskiner de ska byggas in i har forklarats verensstimma med bestimmelserna i denna
forordning eller motsvarande direktiv.

7) Ort och datum for forsdkran om overensstimmelse.

8) Namn pa och underskrift av den person som bemyndigats att upprétta forsékran pa till-
verkarens eller dennes befullméktigade representants vignar.

2. FORVAR

Maskintillverkaren eller dennes befullméktigade representant ska forvara originalet till EG-
forsdkran om dverensstimmelse i minst tio ar efter maskinens sista tillverkningsdag.

Tillverkaren av en delvis fullbordad maskin eller dennes befullméktigade representant ska
forvara originalet till forsdkran for inbyggnad i minst tio ar efter en sidan maskins sista till-
verkningsdag.
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Bilaga 111

CE-MARKNING

CE-mérkningen om dverensstimmelse ska bestd av bokstdverna "CE" enligt foljande mo-
dell:
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Om CE-mérkningen férminskas eller forstoras, ska proportionerna enligt ovanstdende mo-
dell bibehallas.

De olika delar som ingar i CE-mérkningen ska i huvudsak ha samma vertikala matt, vilket
inte far understiga 5 mm. Undantag fran detta minimimatt kan goras for smé& maskiner.

CE-mérkningen ska fastas i omedelbar ndrhet av namnet pa tillverkaren eller dennes befull-
maiktigade representant och med samma teknik.

Om forfarandet for fullstdndig kvalitetssikring enligt 7 § 3 eller 4 mom. har tilldimpats, ska
CE-mérkningen foljas av det anmélda organets identifikationsnummer.
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Bilaga IV

MASKINKATEGORIER PA VILKA NAGOT AV FORFARANDENA 17 § 3 ELLER
4 MOM. SKA TILLAMPAS:

1. Cirkelsagar (en- eller flerbladiga) avsedda for bearbetning av trd och material med liknande
fysiska egenskaper eller for bearbetning av kott och material med liknande fysiska egenskaper, av
foljande typer:

1.1. Sdgar med fast verktygsldge under bearbetning, med fast bord eller stod for arbetsstycket
med manuell matning eller en 16stagbar anordning for maskinell matning.

1.2. Ségar med fast verktygsldge under bearbetning och som har manuellt drivet, fram- och ater-
giende sagbord eller vagn.

1.3. Sdgar med fast verktygsldge under sagning och som har en mekanisk matningsanordning for
arbetsstyckena med manuell inldggning eller borttagning.

1.4. Ségar med rorligt verktygsldge under sdgning och som har en mekanisk forflyttning av verk-
tyget med manuell inldggning eller borttagning.

2. Handmatade rikthyvlar for trdbearbetning.

3. Planhyvlar for enkelsidig trdbearbetning med inbyggd mekanisk matningsanordning for ar-
betsstyckena med manuell inldggning eller borttagning.

4. Bandsagar med manuell inlggning eller borttagning avsedda for bearbetning av trd och mate-
rial med liknande fysiska egenskaper eller for bearbetning av kott och material med liknande fy-
siska egenskaper, av foljande typer:

4.1. Ségar med fast verktygsldge under sagning och som har ett fast eller fram- och atergaende
bord eller stod for arbetsstycket.

4.2. S&gar med verktyget monterat pa en vagn med fram- och &tergéende rorelse.

5. Kombinerade maskiner av de slag som avses i punkterna 1-4 och 7 for bearbetning av trd och
material med liknande fysiska egenskaper.

6. Handmatade tappmaskiner med flera verktygshallare for tribearbetning.

7. Handmatade bordfrdsmaskiner med vertikal spindel for bearbetning av trd och material med
liknande fysiska egenskaper.

8. Birbara motorkedjesagar for tribearbetning.

9. Pressar, inklusive kantpressar, for kallbearbetning av metaller, med manuell inldggning eller
borttagning och vars rorliga bearbetande delar kan ha en rorelsevig dverstigande 6 mm och en has-
tighet 6verstigande 30 mm/s.

10. Formsprutmaskiner eller formpressar for plast med manuell inldggning eller borttagning.

11. Formsprutmaskiner eller formpressar for gummi med manuell inldggning eller borttagning.

12. Maskiner for arbete under jord av foljande typer:

12.1. Lokomotiv och bromsvagnar.

12.2. Hydrauliska takstod.

13. Manuellt lastade lastbilar med kompressionsmekanism for insamling av hushallssopor.

14. Avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningar, inbegripet skydd for dessa.

15. Skyddsanordningar till avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningar.

16. Fordonslyftar.

17. Anordningar for lyft av personer eller personer och gods vilka medfor risk att falla frén en
hojd pa mer én tre meter.

18. Bultpistoler och andra barbara slagmaskiner som drivs av en drivladdning.

19. Skyddsanordningar for detektering av personer.

20. Motordrivna forreglande dppningsbara skydd avsedda att anvindas som skyddsanordningar i
sddana maskiner som avses i punkterna 9, 10 och 11.

21. Logikenheter for skyddsfunktioner.

22. Overrullningsskydd (ROPS).

23. Skydd mot fallande féremal (FOPS).
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Bilaga V

VAGLEDANDE FORTECKNING OVER DE SAKERHETSKOMPONENTER SOM
AVSES 14 § 2 MOM. 3 PUNKTEN:

1. Skydd for avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningar.

2. Skyddsanordningar for detektering av personer.

3. Motordrivna forreglande Oppningsbara skydd avsedda att anvdndas som skyddsanord-
ningar i sddana maskiner som avses i punkterna 9, 10 och 11 i bilaga I'V.

4. Logikenheter for skyddsfunktioner.

5. Ventiler med funktioner for feldetektering och som &r avsedda for styrning av farliga ro-
relser 1 maskiner.

6. Utsugningssystem for utslapp fran maskiner.

7. Skydd och skyddsanordningar for att skydda utsatta personer mot rorliga delar som ar di-
rekt involverade i en maskins anvindning.

8. Anordningar for 6vervakning av last och rorelse pa lyftande maskiner.

9. Anordningar for att halla kvar personerna pa séten.

10. Nodstoppsanordningar.

11. Urladdningssystem for att forhindra att potentiellt farliga elektrostatiska laddningar upp-
Star.

12. Energibegransare och avlastningsanordningar enligt punkterna 1.5.7., 3.4.7. och 4.1.2.6.
i bilaga I.

13. System och anordningar for att minska emission av buller och vibrationer.

14. Overrullningsskydd (ROPS).

15. Skydd mot fallande féremal (FOPS).

16. Tvahandsmandverdon.

17. Foljande komponenter for maskiner som ar avsedda att lyfta eller sdnka personer mellan
olika stannplan:

a) Anordningar for att 1dsa dorrar pa stannplan.

b) Anordningar for att hindra den lastbérande enheten fran fall eller okontrollerad uppétgé-
ende rorelse.

c¢) Hastighetsbegrinsande anordningar.

d) Energiackumulerande stotddmpare, antingen icke-lineéra eller med ddmpning av returro-
relsen.

e) Energiabsorberande stotdampare.

f) Sékerhetsanordningar pé cylindrar till hydrauliska kretsar nir dessa anvinds for att for-
hindra fall.

g) Elektriska skyddsanordningar i form av brytare med sikerhetsfunktion innehéllande elek-
troniska komponenter.



Nr 400 1097

Bilaga VI

MONTERINGSANVISNINGAR FOR DELVIS FULLBORDADE MASKINER

Monteringsanvisningarna for delvis fullbordade maskiner ska innehélla en beskrivning av de
villkor som ska vara uppfyllda for att en korrekt inmontering i den fullsténdiga maskinen upp-
nas pa ett sddant sétt att sékerhet och hélsa inte dventyras.

Dessa anvisningar ska upprittas pa ett officiellt gemenskapssprak som godtas av tillverkaren
av den fullstindiga maskinen eller av dennes befullméktigade representant.



1098 Nr 400

Bilaga VIl

A. TEKNISK TILLVERKNINGSDOKUMENTATION FOR MASKINER

I denna del beskrivs det forfarande enligt vilket den tekniska tillverkningsdokumentationen
ska sammanstillas. Den tekniska tillverkningsdokumentationen ska visa att maskinen Over-
ensstimmer med kraven i denna forordning eller ett motsvarande direktiv. I den utstrdckning
det krévs for denna bedomning, ska den ange maskinens konstruktion, tillverkning och funk-
tionssiitt.

Den tekniska tillverkningsdokumentationen ska sammanstillas pa ett eller flera av gemen-
skapens officiella sprak, med undantag av monteringsanvisningarna for maskinen, for vilka de
sarskilda bestimmelserna i punkt 1.7.4.1. i bilaga I géller.

1. Den tekniska tillverkningsdokumentationen ska innehélla f6ljande:

a) Tillverkningsdokumentation omfattande

- en allmén beskrivning av maskinen,

- en helhetsritning 6ver maskinen och ritningar 6ver styrkretsarna samt ndédvéandiga relevan-
ta beskrivningar och forklaringar for att det ska gé att forstd hur maskinen fungerar,

- sadana fullstidndiga detaljritningar med berdkningar, provningsresultat, intyg osv. som
krévs for att kontrollera att maskinen uppfyller de grundldggande héilso- och sédkerhetskraven,

- dokumentationen av riskbeddmningen, som ska visa vilket forfarande som foljts, inbegri-
pet

1) en forteckning 6ver de grundlaggande hélso- och sidkerhetskrav som éar tillimpliga p4 ma-
skinen,

ii) beskrivning av de skyddsétgérder som inforts for att undanrdja identifierade riskkallor el-
ler minska risker och i tillimpliga fall uppgift om kvarstdende risker forknippade med maski-
nen,

- de standarder och andra tekniska specifikationer som har anvénts, med angivande av de
grundldggande hélso- och sékerhetskrav som omfattas av dessa standarder,

- de tekniska rapporter med resultat av de provningar som utforts av tillverkaren eller av ett
av tillverkaren eller hans befullméktigade representant utsett organ,

- ett exemplar av maskinens bruksanvisning,

- 1 friga om en delvis fullbordad maskin i tillimpliga fall forsékran for inbyggnad samt rele-
vanta monteringsanvisningar for maskinen,

- 1 tillampliga fall kopior pa EG-forsdkran om maskiners eller andra inbyggda produkters
Overensstimmelse,

- en kopia av EG-forsékran om dverensstdmmelse.

b) Vid serietillverkning, dokumentation som visar vilka interna atgérder som kommer att
vidtas for att sdkerstélla att maskinerna dven fortsattningsvis dverensstimmer med bestimmel-
serna i denna forordning eller motsvarande direktiv.

Tillverkaren ska genomféra sddana undersokningar och provningar av komponenter, tillbe-
hor eller maskinen som krévs for att faststilla huruvida den &r konstruerad och tillverkad sa att
den kan monteras och tas i drift utan risk. Relevanta rapporter och resultat ska inkluderas i den
tekniska tillverkningsdokumentationen.

2. Den tekniska tillverkningsdokumentationen som avses i punkt 1 ska héllas tillgénglig for
de behoriga myndigheterna i medlemsstaterna i minst tio ar efter tillverkningsdagen for ma-
skinen eller den senaste producerade enheten vid serietillverkning.

Denna tekniska tillverkningsdokumentation behdver inte finnas pa gemenskapens territori-
um. Den behover inte heller finnas materiellt tillgdnglig permanent. Den ska dock kunna
sammanstillas och goras tillgénglig av den person som anges i EG-forsékran om &verens-
stimmelse inom en tidsperiod som star i rimligt férhallande till hur komplicerad den ar.



Nr 400 1099

Den tekniska tillverkningsdokumentationen behdver inte omfatta detaljuppgifter eller annan
sarskild information om de komponenter som anvints vid tillverkningen av maskinen, savida
denna information inte dr vasentlig for att bestyrka dverensstimmelse med de grundliggande
hilso- och sidkerhetskraven.

3. Underlatenhet att tillhandahélla den tekniska tillverkningsdokumentationen pa begéran av
en behdrig nationell myndighet kan utgora tillricklig grund for att ifrgasétta att maskinen
uppfyller de grundldggande hélso- och sdkerhetskraven.

B. RELEVANT TEKNISK DOKUMENTATION FOR DELVIS FULLBORDADE
MASKINER

I denna del beskrivs det forfarande enligt vilket den relevanta tekniska tillverkningsdoku-
mentationen ska sammanstéllas. Av dokumentationen ska det framga vilka av kraven i denna
forordning eller motsvarande direktiv som tillimpats och som har uppfyllts. Den ska omfatta
konstruktion, tillverkning och funktionssétt for den delvis fullbordade maskinen, i den ut-
strickning som behdvs for bedomning av verensstimmelse med de tillimpade grundlaggande
hélso- och sdkerhetskraven. Dokumentationen ska sammanstéllas pé ett eller flera av gemen-
skapens officiella sprak.

Den ska innehalla foljande:

a) En teknisk tillverkningsdokumentation omfattande

- en helhetsritning over den delvis fullbordade maskinen samt ritningar 6ver styrkretsarna,

- sddana fullstdndiga detaljritningar med berdkningar, provningsresultat, intyg och andra
uppgifter som krévs for att kontrollera att den delvis fullbordade maskinen uppfyller de grund-
laggande héilso- och sdkerhetskraven,

- dokumentation av riskbeddmning, som ska visa vilket forfarande som foljts, inbegripet

i) en forteckning 6ver de grundlidggande hilso- och sékerhetskrav som tillimpats och som
har uppfyllts,

i) beskrivning av de skyddsatgérder som inforts for att undanréja identifierade riskkéllor el-
ler minska risker och i tillampliga fall uppgift om kvarstdende risker,

iii) de standarder och andra tekniska specifikationer som har anvints med angivande av de
grundldggande sdkerhets- och hilsokrav som omfattas av dessa standarder,

iv) de tekniska rapporter med resultat av de provningar som utforts av tillverkaren eller av
ett av tillverkaren eller dennes befullméktigade representant utsett organ,

v) ett exemplar av monteringsanvisningarna for den delvis fullbordade maskinen.

b) Vid serietillverkning, dokumentation som visar vilka interna atgirder som ska vidtas for
att sdkerstdlla att den delvis fullbordade maskinen dven fortséttningsvis dverensstimmer med
tillimpade grundldggande hélso- och sikerhetskrav.

Tillverkaren ska genomfora sddana undersdkningar och provningar av komponenter, tillbe-
hor eller den delvis fullbordade maskinen som krévs for att faststélla huruvida den &r konstru-
erad och tillverkad s att den kan monteras och tas i drift utan risk. Relevanta rapporter och re-
sultat ska inkluderas i den tekniska tillverkningsdokumentationen.

Den relevanta tekniska tillverkningsdokumentationen ska vara tillganglig i minst tio ar efter
tillverkningsdagen for de delvis fullbordade maskinerna eller den sista producerade enheten
vid serietillverkning, och pa begéran ldggas fram for de behoriga myndigheterna i medlems-
staterna. Den behdver inte finnas pa gemenskapens territorium. Den behver heller inte finnas
materiellt tillgédnglig permanent. Den ska kunna sammanstéllas och dverldmnas till de berérda
myndigheterna av den person som anges i forsdkran for inbyggnad.

Underlatenhet att tillhandahdlla den relevanta tekniska dokumentationen efter det att de be-
hériga nationella myndigheterna har begért detta kan utgora tillricklig grund for att ifrdgasitta
den delvis fullbordade maskinens dverensstimmelse med de grundlidggande hilso- och séker-
hetskrav som tillimpats och meddelats.
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Bilaga VIII

BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE GENOM INTERN KONTROLL AV
TILLVERKNINGEN AV EN MASKIN

1. I denna bilaga beskrivs det forfarande genom vilket tillverkaren eller dennes befullmékti-
gade representant, vilka fullgér de skyldigheter som anges i punkterna 2 och 3, sdkerstiller
och forsdkrar att de berérda maskinerna uppfyller de relevanta kraven i denna forordning eller
motsvarande direktiv.

2. Tillverkaren eller dennes befullméktigade representant ska for varje representativ serie
uppritta den tekniska tillverkningsdokumentationen som avses i avsnitt A i bilaga VII.

3. Tillverkaren ska vidta alla de atgirder som behdvs for att det i tillverkningsprocessen ska
sdkerstillas att den tillverkade maskinen Overensstimmer med den tekniska tillverkningsdo-
kumentation som avses i avsnitt A i bilaga VII och med kraven i denna férordning eller mot-
svarande direktiv.
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Bilaga IX

EG-TYPKONTROLL

EG-typkontroll ar det forfarande genom vilket ett anmaélt organ forvissar sig om och intygar
att en modell som é&r representativ for en maskin enligt bilaga IV (nedan kallad "typ") uppfyl-
ler kraven i denna forordning eller motsvarande direktiv.

1. Tillverkaren eller dennes befullméktigade representant ska for varje typ uppritta den tek-
niska tillverkningsdokumentationen som avses i avsnitt A i bilaga VII.

2. For varje typ ska tillverkaren eller dennes befullméktigade representant ldmna in ansdkan
om EG-typkontroll till ett valfritt anmilt organ.

Ansokan ska innehalla f6ljande uppgifter:

- Tillverkarens och i tillimpliga fall den befullméktigade representantens namn och adress.

- En skriftlig forsdkran om att samma ansdkan inte Idmnats in till ndgot annat anmalt organ.

- Den tekniska tillverkningsdokumentationen.

Dessutom ska sokanden tillhandahélla det anmédlda organet ett exemplar varje typ. Det an-
maélda organet kan begéra ytterligare exemplar, om provningsprogrammet sa kréver.

3. Det anmaélda organet ska

3.1. granska den tekniska tillverkningsdokumentationen och verifiera att typen ar tillverkad i
enlighet med denna samt faststilla vilka delar som konstruerats i dverensstimmelse med till-
lampliga bestimmelser i harmoniserade standarder och vilka delar som inte &dr konstruerade i
enlighet med relevanta bestimmelser i dessa standarder,

3.2. utfora eller lata utfora relevanta inspektioner, métningar och prov for att forvissa sig om
att de valda losningarna uppfyller de grundliggande hilso- och sdkerhetskraven i denna for-
ordning eller motsvarande direktiv, ndr de harmoniserade standarderna inte har tilldmpats,

3.3. da de harmoniserade standarderna har anvénts, utfora eller 1ata utfora de relevanta in-
spektioner, mitningar och prov som krévs for att verifiera om dessa verkligen tillimpats,

3.4. 1 samrad med sokanden bestdmma pa vilken plats kontrollen av att typen som tillverkats
enligt den granskade tekniska tillverkningsdokumentationen och de nédvindiga inspektioner-
na, métningarna och proven ska genomforas.

4. Om typen uppfyller bestimmelserna i denna férordning eller motsvarande direktiv, ska
det anmélda organet utfirda ett EG-typkontrollintyg till den sdkande. Intyget ska innehélla
tillverkarens och dennes befullmiktigade representants namn och adress, de uppgifter som
krévs for att identifiera typen, de slutsatser som dragits vid kontrollen samt forutsittningarna
for intygets giltighet.

Tillverkaren och det anmélda organet ska under 15 &r fran och med dagen for utfirdande av
intyget bevara en kopia av detta intyg, den tekniska tillverkningsdokumentationen och alla
andra relevanta handlingar.

5. Om typen inte uppfyller bestimmelserna i denna forordning eller motsvarande direktiv,
ska det anmélda organet végra att utfirda EG-typkontrollintyg till sékanden och utférligt mo-
tivera detta avslag. Det ska informera den s6kande och 6vriga anmélda organ samt den med-
lemsstat som anmalt organet.

6. Sokanden ska informera det anmélda organ som innehar den tekniska tillverkningsdoku-
mentationen rorande EG-typkontrollintyget om alla dndringar av den godkénda typen. Det
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anmailda organet ska granska dndringarna och dérefter antingen bekrifta att det befintliga EG-
typkontrollintyget dr giltigt eller uppritta ett nytt, om dndringarna kan péverka dverensstim-
melsen med de grundliggande hilso- och séikerhetskraven eller de avsedda anvindningsfor-
hallandena for typer.

7. Kommissionen, medlemsstaterna och 6vriga anmaélda organ kan pa begéran fa en kopia av
EG-typkontrollintyget. Kommissionen och medlemsstaterna ska pa motiverad begéran fa en
kopia av den tekniska tillverkningsdokumentationen och av resultaten av de undersdkningar
som utforts av det anmélda organet.

8. Akter och korrespondens rérande EG-typkontrollforfarandena ska vara avfattade pa ett av
de officiella gemenskapsspraken i den medlemsstat dir det anmélda organet dr etablerat eller
pa ett annat officiellt gemenskapssprak som det anmilda organet kan godta.

9. EG-typkontrollintygets giltighet

9.1. Det anmilda organet ska fortlopande sékerstélla att EG-typkontrollintyget forblir giltigt.
Det ska informera tillverkaren om alla storre dndringar som kan péverka intygets giltighet. Det
anmaélda organet ska aterkalla intyg som inte langre &r giltiga.

9.2. Tillverkaren av maskinerna i fraga ska fortlopande sékerstilla att maskinerna Gverens-
stimmer med den tekniska utvecklingsnivan.

9.3. Tillverkaren ska vart femte ar begéra att det anmélda organet ser Over EG-
typkontrollintygets giltighet.

Om det anmaélda organet finner att intyget fortfarande ar giltigt med hénsyn till den tekniska
utvecklingsnivén, ska det fornya intyget for ytterligare fem ar.

Tillverkaren ska bevara en kopia av intyget, av den tekniska tillverkningsdokumentationen
och av alla relevanta handlingar under 15 ér frdn och med dagen for intygets utférdande.

9.4. Om EG-typkontrollintyget inte férnyas, ska tillverkaren upphora med att sldppa ut ma-
skinerna i fraga pa marknaden.
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Bilaga X

FULLSTANDIG KVALITETSSAKRING

I denna bilaga beskrivs dverensstimmelsebedomningen for de maskiner som anges i bilaga
IV och som tillverkats genom tillimpning av ett system med fullstindig kvalitetssékring samt
det forfarande varigenom det anmélda organet ska beddoma och godkénna kvalitetssystemet
samt 0vervaka dess tillimpning.

1. Tillverkaren ska infora ett godként kvalitetssystem for konstruktion, tillverkning, slutkon-
troll och provning i enlighet med punkt 2 och vara underkastad sadan vervakning som avses i
punkt 3.

2. Kvalitetssystem

2.1. Tillverkaren eller dennes befullméktigade representant ska Idmna in en ansékan om be-
domning av sitt kvalitetssystem till ett valfritt anméilt organ.

Ansdkan ska omfatta

- tillverkarens och i tilldimpliga fall den befullméktigade representantens namn och adress,

- de platser ddr maskinerna konstrueras, tillverkas, kontrolleras, provas och lagras,

- den tekniska tillverkningsdokumentation som avses i avsnitt A i bilaga VII for en modell
av varje maskinkategori enligt bilaga IV denne avser att tillverka,

- dokumentationen om kvalitetssystemet,

- en skriftlig forsdkran om att samma ansdkan inte lamnats in till ndgot annat anmalt organ.

2.2. Kvalitetssystemet ska sikerstilla att maskinerna dverensstimmer med bestimmelserna i
denna forordning eller motsvarande direktiv. Alla de faktorer, krav och bestimmelser som till-
lampas av tillverkaren ska dokumenteras pa ett systematiskt och overskadligt sétt i form av at-
girder, forfaranden och skriftliga anvisningar. Dokumentationen 6ver kvalitetssystemet ska
mojliggora en enhetlig tolkning av olika forfarande- och kvalitetsatgérder, sasom kvalitetspro-
gram, -planer, -manualer och -dokument.

Den ska sérskilt omfatta en tillrdcklig beskrivning av

- kvalitetsmal, organisationsstruktur och ledningens ansvar och befogenheter betrdffande
konstruktionen och kvaliteten pa maskinerna,

- de tekniska specifikationer for konstruktionen, déribland standarder, som kommer att till-
lampas och, nidr de harmoniserade standarderna inte tillimpas till fullo, de metoder som kom-
mer att anvindas for att sdkerstdlla att de grundldggande hdlso- och sdkerhetskraven i denna
forordning eller motsvarande direktiv uppfylls,

- tekniker for inspektion och verifikation av konstruktionen, processer och systematiska &t-
gérder som ska tillimpas vid konstruktion av de maskiner som omfattas av denna forordning,

- de motsvarande tekniker for tillverkning, kvalitetskontroll och kvalitetssékring, processer
och systematiska atgiarder som ska anvéndas,

- inspektioner och provning som utfors fore, under och efter tillverkningen och med vilken
frekvens de sker,

- dokumentation rérande kvaliteten, sdsom inspektionsrapporter och provningsdata, kalibre-
ringsdata, rapporter om den berdrda personalens kvalifikationer,

- metoderna for 6vervakning av att kraven betrdffande maskinernas konstruktion och kvali-
tet &r uppnadda och av att kvalitetssystemet fungerar effektivt.

2.3. Det anmilda organet ska bedoma kvalitetssystemet for att avgdra om det uppfyller kra-
ven i punkt 2.2.

De delar av kvalitetssystemet som dverensstimmer med den relevanta harmoniserade stan-
darden ska antas dverensstimma med motsvarande krav i punkt 2.2.
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Bedomningsgruppen ska innehalla atminstone en medlem med erfarenhet av beddmning av
maskinernas teknik. Bedomningsforfarandet ska omfatta en inspektion vid tillverkarens an-
laggning. Vid bedomningen ska beddmningsgruppen genomfora en granskning av den teknis-
ka tillverkningsdokumentation som avses i punkt 2.1. andra stycket tredje strecksatsen for att
sdkerstilla att den Overensstimmer med de berérda hélso- och sékerhetskraven.

Tillverkaren eller dennes befullméktigade representant ska meddelas beslutet. Meddelandet
ska innehalla slutsatserna av granskningen och det motiverade beddmningsbeslutet.

2.4. Tillverkaren ska forplikta sig att uppfylla de skyldigheter som é&r forenade med det god-
kénda kvalitetssystemet och se till att det forblir andamalsenligt och effektivt.

Tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant ska informera det anmélda organ
som har godkint kvalitetssystemet om alla &ndringar som planeras i systemet.

Det anmélda organet ska bedoma de foreslagna dndringarna och avgora om det dndrade kva-
litetssystemet fortfarande uppfyller de krav som avses i punkt 2.2. eller om en ny bedomning
ar nodvandig.

Det ska meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet ska innehélla slutsatserna av gransk-
ningen och det motiverade bedomningsbeslutet.

3. Overvakning under det anmilda organets ansvar

3.1. Syftet med Svervakningen é&r att forsdkra sig om att tillverkaren pé ett riktigt sitt uppfyl-
ler de skyldigheter som f6ljer av det godkdnda kvalitetssystemet.

3.2. Tillverkaren ska i inspektionssyfte ge det anmilda organet tilltrdde till lokalerna for
konstruktion, tillverkning, kontroll, provning och lagring och l&mna all n6dvéndig informa-
tion, i synnerhet

- en beskrivning av det kvalitetssystemet,

- den dokumentation som kravs i den del av kvalitetssystemet som dgnas konstruktionen, sa-
som resultaten av analyser, kalkyler och prov,

- den dokumentation som krévs i den del av kvalitetssystemet som &dgnas tillverkningen, sé-
som besiktningsrapporter och provningsdata, kalibreringsdata, rapporter om den berdérda per-
sonalens kvalifikationer.

3.3. Det anmélda organet ska utfora periodiska revisioner for att forsdkra sig om att tillver-
karen bibehaller och tillimpar kvalitetssystemet. Det ska ge tillverkaren en revisionsrapport.
De periodiska revisionerna ska infalla sé att en fullstindig ny bedomning genomfors vart tred-
je ar.

3.4. Dessutom kan det anméilda organet gora oanmélda besok hos tillverkaren. Behovet av
dessa kompletterande besok och deras frekvens avgdrs pd grundval av ett system for besoks-
kontroll som handhas av det anmélda organet. Hansyn ska i synnerhet tas till foljande faktorer
i systemet for besokskontroll:

- Resultaten av tidigare 6vervakningsbesok.

- Behovet av att folja upp korrigeringsétgérderna.

- [ forekommande fall speciella villkor i anknytning till godkdnnandet av systemet.

- Betydande fordndringar i organisationen av tillverkningsprocess, atgéarder eller metoder.

Vid dessa besok kan det anmélda organet vid behov utfora eller 14ta utfora provningar for att
kontrollera om kvalitetssystemet fungerar tillfredsstdllande. Det ska ge tillverkaren en besoks-
rapport och, om provning forekommit, en provningsrapport.

4. Tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant ska under tio ar réknat frdn och
med senaste tillverkningsdag for nationella myndigheter kunna uppvisa féljande:

- Den dokumentation som avses i punkt 2.1.

- Sadana beslut och rapporter fran det anmilda organet som avses i punkt 2.4. tredje och
fjdrde styckena samt i punkt 3.3. och 3.4.
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Arbets- och niringsministeriets forordning

om #dndring av handels- och industriministeriets beslut om hissars sikerhet

Given i Helsingfors den 12 juni 2008

I enlighet med arbets- och niringsministeriets beslut
dndras 1 handels- och industriministeriets beslut av den 5 juni 1997 om hissars sékerhet
(564/1997) 2 § och bilaga 1 punkt 1.2 som foljer:

2§
Begrdnsningar av tilldmpningsomrddet

Detta beslut tillampas inte pa

1) lyftanordningar vars hastighet inte dver-
stiger 0,15 meter per sekund,

2) bygghissar,

3) linbanor och slépliftar, inklusive berg-
banor,

4) hissar konstruerade och tillverkade for
militéra eller polisidra &ndamal,

5) lyftanordningar fran vilka arbete kan
utforas,

Helsingfors den 12 juni 2008

6) gruvhissar med linspel,

7) lyftanordningar for lyft av aktdrer under
artistiska framtrddanden,

8) lyftanordningar installerade i transport-
medel,

9) lyftanordningar i anslutning till en ma-
skin och uteslutande avsedda for tilltrade till
arbetsplatser,

10) kuggstangsdrivna tag,

11) rulltrappor och rullramper.

Denna forordning tridder i kraft den 29
december 2009.

Néringsminister Mauri Pekkarinen

Regeringssekreterare Sari Rapinoja

Europaparlamentets och radets direktiv 2006/42/EG (32006D0042); EGT nr L 157, 9.6.2006, s. 24



1106

1.2

Nr 401

Bilaga 1

Lastbérare

Lastbéraren i varje hiss ska utgoras av en hisskorg. Denna hisskorg ska vara
konstruerad och tillverkad pa sa sitt att den erbjuder tillrackligt utrymme och
dess storlek och héllfasthet dr anpassade till det storsta antal personer och den
maérklast som faststéllts av installatdren.

Om en hiss dr avsedd for transport av personer och dess storlek sa tillater, ska
hisskorgen vara konstruerad och tillverkad pa sa sitt att den inte pa grund av sina
strukturella egenskaper forsvarar eller forhindrar tillgdng till och anvéndning av
hissen for personer med funktionshinder. I det fallet ska hisskorgen ockséd vara
konstruerad och tillverkad péa ett sdtt som mdjliggdr ldmpliga anpassningar
avsedda att gora det ldttare for personer med funktionshinder att anvénda hissen.
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Statsradets forordning

om édndring av 14 § i elsikerhetsforordningen

Given i Helsingfors den 12 juni 2008

I enlighet med statsradets beslut, fattat pa foredragning fran arbets- och niringsministeriet,
dndras 1 elsidkerhetsforordningen av den 28 juni 1996 (498/1996) 14 § 2 mom. som foljer:

Med hiss avses i denna forordning och i de
bestimmelser som utfiardats med stod av el-
sikerhetslagen en lyftanordning som

1) betjénar fasta stannplan,

2) har en lastbdrare som ror sig lings fasta
gejdrar med en lutning storre dn 15 grader
mot horisontalplanet eller ldngs en fast rorel-
sebana,

3) ar avsedd for transport av

Helsingfors den 12 juni 2008

a) personer,

b) bade personer och gods,

¢) gods, under forutsittning att lastbdraren
utan svérighet kan betrddas av en person och
lyftanordningen &r utrustad med mandver-
knappar inne i lastbéraren eller inom rackhall
for en person som befinner sig i den.

Denna forordning tridder i kraft den 29
december 2009.

Néringsminister Mauri Pekkarinen

Regeringssekreterare Sari Rapinoja

Europaparlamentets och radets direktiv 2006/42/EG (32006D0042); EGT nr L 157, 9.6.2006, s. 24
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Statsradets forordning

om siker anvindning och besiktning av arbetsutrustning

Given i Helsingfors den 12 juni 2008

I enlighet med statsradets beslut, fattat pa foredragning fran social- och hilsovardsministe-
riet, foreskrivs med stod av arbetarskyddslagen av den 23 augusti 2002 (738/2002):

1 kap.
Allméinna bestaimmelser

1§
Tilldmpningsomrade

Denna forordning tillimpas pa anvéndning
och besiktning av maskiner, redskap och an-
dra tekniska anordningar samt kombinationer
av dessa (arbetsutrustning) 1 sadant arbete
som avses i arbetarskyddslagen (738/2002).

I kapitel 4 foreskrivs dessutom om séker-
hetskraven for skyddskonstruktioner, still-
ningar, stegar och linor som anvinds i arbete
pa nivaer over mark- eller golvplan.

Om det i ndgon annan forfattning som
giller sdkerheten i arbete finns sddana be-
stimmelser om arbetsutrustningens konstruk-
tion eller om sdker anviandning eller besikt-
ning av arbetsutrustningen som avviker fran
denna forordning ska de tillimpas 1 stéllet for
denna forordning.

Bestdmmelser om utsldppande pa markna-
den av tekniska anordningar avsedda for ar-
betsbruk och om overlatelse av sadana for
anvéndning finns i lagen om vissa tekniska
anordningars Gverensstimmelse med gél-
lande krav (1016/2004).

238
Val och placering av arbetsutrustning

Arbetsgivaren ska till arbetstagarens forfo-
gande stilla arbetsutrustning som ar lamplig
och siker for det arbete som ska utforas och
for arbetsforhallandena. Dimensioneringen
av arbetsutrustningen och utrustningens hall-
fasthet ska motsvara de krav arbetet stiller.
Arbetsutrustningen far inte belastas sa att fara
uppstar.

Vid anvédndningen av arbetsutrustningen
ska arbetsplatsens utformning och arbetstaga-
rens arbetsstillning samt de ergonomiska
principerna beaktas. Arbetsutrustningen ska
placeras sa att den kan anvéndas pa ett sakert
sdtt. Sérskild vikt ska féstas vid att det 1am-
nas tillrickligt med rum for anvidndning av
arbetsutrustningen och att den energi eller det
dmne som arbetsutrustningen forbrukar eller
producerar kan flyttas pa ett sékert sétt. Ris-
kabla situationer dir nagot vilter, faller eller
ror pa sig ska forhindras genom fastgérande
eller pa annat sitt.

38
Bruksanvisningar for arbetsutrustningen

Arbetsgivaren ska se till att man vid instal-
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lering, anvindning, underhall, besiktning och
andra dartill relaterade funktioner beaktar till-
verkarens anvisningar.

Om tillverkarens anvisningar inte ar till-
rackliga eller inte finns att fa, ska komplette-
ringar goras eller nya anvisningar vid behov
uppréttas. For upprittandet av anvisningar
ska vid behov utomstdende sakkunniga anli-
tas. Anvisningarna ska hallas uppdaterade.

Anvisningarna ska vara tillgdngliga och
begripliga for de arbetstagare som berdrs.
Innan ett nytt arbete eller arbetsmoment bor-
jar utforas ska man sdkerstilla att arbetstaga-
ren formér iaktta anvisningarna.

4§
Bedomning och undanréjande av risk

Arbetsgivaren ska systematiskt utreda och
bedéma arbetsutrustningens sdkerhet. Detta
ska goras i synnerhet dd produktionen och
arbetsmetoderna fordndras. Vid beddmningen
ska man fasta vikt vid risker och oldgenheter
som orsakas av arbetsutrustningen och dess
rorliga delar, yttre konstruktion, fysikaliska
och kemiska egenskaper, automatiska funk-
tioner, elektricitet samt av arbetet i fraga och
anvindningsforhédllandena.

Om anvindningen av en arbetsutrustning
medfor risker eller oldgenheter ska arbetsgi-
varen omedelbart vidta atgirder for att un-
danrdja dessa. Riskerna ska i forsta hand
undanrdjas genom tekniska étgirder som
hanfor sig till arbetsutrustningens konstruk-
tion eller omgivning, t.ex. anordningar som
hindrar tilltrdde till riskomraden eller stoppar
de farliga delarnas rorelse innan nagon nar
riskomrddena. Om riskerna inte kan undanro-
jas genom tekniska atgdrder ska man genom
handledning, varningsanordningar, sékerhets-
mirkning och personlig skyddsutrustning se
till att anvidndningen av arbetsutrustningen ar
sdker.

5§

Sdkerstillande av arbetsutrustningens funk-
tionsduglighet

Arbetsutrustningen ska genom regelbun-

8 /63
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den service och regelbundet underhall hallas
saker under hela den tid som den anvénds.
Risker eller oldgenheter som beror pa fel,
skador eller slitage ska undanrdjas. Styrsys-
tem och skyddsanordningar ska fungera fel-
fritt. Om det finns en underhallsjournal till
arbetsutrustningen ska denna uppdateras kon-
tinuerligt.

Innan arbetsutrustningen tas i bruk och
efter dndringsarbeten som &r av betydelse for
sdkerheten ska det sdrskilt kontrolleras att
utrustningen &dr korrekt installerad och fung-
erar vil.

Arbetsgivaren ska genom besiktningar,
testningar, métningar och andra ldmpliga me-
toder fortlopande f6lja arbetsutrustningens
funktionsduglighet. Sadan besiktning och
testning far utforas av en kompetent person
som dr fortrogen med arbetsutrustningens
konstruktion och anvéndning. Vid behov ska
en utomstaende sakkunnig anlitas.

I kapitel 5 foreskrivs om idrifttagningsbe-
siktningar och aterkommande besiktningar
som utfors av godkdnda sakkunniga eller sak-
kunnigorgan samt om system for dvervak-
ning av arbetsutrustningens skick.

6§

Krav pa egenskaper hos skydd och skyddsan-
ordningar

Skydden och skyddsanordningarna i ar-
betsutrustningen ska pa ett tillforlitligt och
andamalsenligt sétt skydda mot den risk eller
de risker med hénsyn till vilka de har instal-
lerats.

Skydd och skyddsanordningar

1) ska vara av robust konstruktion,

2) far inte medfora nya risker,

3) far inte vara létta att avldgsna eller sét-
tas ur funktion,

4) ska vara placerade pa tillrickligt av-
stand fran riskomradet,

5) far inte skymma uppsikten over arbets-
utrustningens operationer mer dn nodvéndigt,
och

6) ska mojliggora de atgirder som avses i
12 §.
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78
Varningsanordningar och mdrkning

Arbetsutrustningen ska vara forsedd med
de varningsanordningar samt de varningstex-
ter och den maérkning som behdvs for att
sakerstilla arbetstagarnas sdkerhet. Varnings-
texterna och mirkningarna ska vara entydiga
och létta att upptiacka och forsta.

8§
Mandéveranordningar och styrsystem

Manoveranordningarna ska, med undantag
av sddana mandveranordningar som maste
vara i drift inom riskomradet, vara placerade
utanfor riskomradet. Vid placering inom risk-
omradet méste man genom andra atgérder se
till att anvdndningen av mandveranordning-
arna inte medfor risker. Mandveranordning-
arna ska skyddas sé att en ofrivillig anvénd-
ning av dem inte dr mojlig.

Sddana mandveranordningar pa en arbets-
utrustning som kan péaverka sékerheten ska
vara klart synliga och identifierbara och
markta pa ett &ndamalsenligt sétt.

Styrsystemen ska vara tillforlitliga och de
ska om mojligt sdkras sa att en skada i dem
eller en éndring i energitillstdndet inte med-
for fara. De ska viljas med hénsyn till de
brister, storningar och begrinsningar som
sannolikt kommer att yppa sig under planen-
lig anvdndning.

9§
Start av en arbetsutrustning

En arbetsutrustning far bara gd att starta
genom en medveten mandver och med ett
manoverdon som &r avsett for detta.

Bestammelsen i 1 mom. tillimpas inte pa
sadan aterstart eller fordndring i arbetsfunk-
tionen som ingér i det normala arbetsforlop-
pet i en automatisk utrustning.

Innan en arbetsutrustning startas ska an-
viandaren fran mandverplatsen kunna forvissa
sig om att det inte finns ndgon inom riskom-
rddena. Om detta inte gar ska det finnas ett
sdkert varningssystem som fOre varje start
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automatiskt avger en ljud- eller ljussignal
eller ndgon annan tydlig varningssignal pa ett
pa forhand bekantgjort sitt. Da ska arbetsta-
garen ha tillrdcklig tid att avldgsna sig fran
riskomradet eller mgjlighet att undgé risker
som beror pa att arbetsutrustningen startar
eller stoppar.

10 §
Stopp och nédstopp av arbetsutrustning

Alla arbetsutrustningar ska ha ett mandver-
don som gor det mojligt att stoppa dem helt
och under sdkra forhallanden.

Varje arbetsstation ska ha ett stoppdon,
som gor det mojligt att stoppa hela eller delar
av arbetsutrustningen s att utrustningen &r i
ett sikert tillstand. Stoppdonet ska ha priori-
tet Over startanordningen. Nér arbetsutrust-
ningen eller dess farliga delar har stannat, ska
energitillforseln till dessa anordningar avbry-
tas.

I man av mgjlighet och med hénsyn till
arbetsutrustningens risker och dess normala
stopptid ska arbetsutrustningen ha en ndd-
stoppsanordning.

11§
Frankoppling av energitillforsel

Varje arbetsutrustning ska ha litt identi-
fierbara och vid behov lasbara anordningar
for att frankoppla all energitillforsel. Efter ett
avbrott i1 energitillforseln ska den energi som
lagrats i arbetsutrustningen kunna avlidgsnas
utan risk.

12 §
Sdkerheten vid underhallsarbeten

Vid installering, service, reparation och an-
nat underhéllsarbete som giller arbetsutrust-
ningen ska arbetsgivaren sikerstélla att

1) arbetstagaren har fatt tillrackliga upplys-
ningar, undervisning och handledning om de
sarskilda forhallandena,

2) de representanter for arbetsgivaren som
ar ansvariga for arbetet vid behov har god-
ként att arbetet far utforas samt gett tillstdnd
att inleda arbetet,
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3) pa arbetsplatsen har vidtagits de arrang-
emang och métningar som behdvs med tanke
pa sdkerheten i arbetet,

4) sadant gas- och vitsketryck och sédan
genomstromning av gas och vitska som kan
medfora fara har sténgts,

5) den elektriska spénningen &r frankopp-
lad,

6) lasten dr sidkrad s att fel i lyftanord-
ningen inte medfor fara,

7) det pa ett tillforlitligt sitt har forhindrats
att arbetsutrustning som ska repareras kan
starta under den tid arbetstagaren medan re-
parationen pagér befinner sig inom riskomra-
det,

8) den arbetsutrustning som anvénds &r i
skick och dr lamplig for andamalet,

9) det har setts till att syrebrist eller farliga
dmnen inte medfor fara vid arbete 1 behéllare
eller slutna utrymmen,

10) 4andamalsenlig personlig skyddsutrust-
ning, hjdlpmedel och andra anordningar an-
vénds,

11) stillningar, arbetsplattformar och ste-
gar har tillracklig stabilitet och barforméga,
och att

12) onddigt tilltrdde till riskomradet har
forhindrats.

Om sadant arbete som avses i 1 mom.
maste utforas medan arbetsutrustningen ar i
drift ska skriftliga anvisningar goéras upp for
detta andamal. I anvisningarna ska det anges
vilka skyddsatgdrder som &r dndamélsenliga
eller hur arbetet kan utforas utanfor riskomra-
det. Arbetet ska om mdjligt utféras utan att
skyddet eller skyddsanordningen avldgsnas.

13§
Viderforhdllanden

Arbetsgivaren ska organisera arbete pé ni-
vaer over mark- eller golvplan och anvind-
ningen av arbetsutrustning som &ar utsatt for
vidrets paverkan sa, att inte vindforhallan-
dena, tillfrysning av arbetsutrustningen, regn,
snofall, blixt eller andra vaderforhallanden
dventyrar arbetstagarnas sdkerhet och hélsa.

I 1 mom. avsett arbete ska avbrytas om
viderforhallandena forsdmras s att arbetsta-
garens sdkerhet dventyras.
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14 §
Sdrskilda kompetenskrav

Den som for en mobilkran vars lyftkapaci-
tet overstiger 5 ton eller en tornkran ska ha
avlagt en yrkesexamen eller en ldmplig del av
en sadan yrkesexamen.

Om en lastkrans lastmoment overstiger 25
tonmeter och om den &r avsedd att anvindas
till huvudsakligen annat &n lastning av for-
don, ska foraren ha avlagt en behovlig yrkes-
examen eller en lamplig del av en sddan
yrkesexamen.

Arbetarskyddsbyran 1 behorigt arbetar-
skyddsdistrikt kan av sérskilda skdl bevilja
arbetsgivaren ett tillstdnd som géller bygget i
fraga att anlita som forare av en viss kran en
person som inte har kompetens enligt 1 eller
2 mom. om denna person har féormaga och
skicklighet som visats pa nagot annat sitt att
fora kranen och arbetstagarnas sékerhet ar
garanterat.

Den som for en truck eller personlyftan-
ordning ska for att anvénda en sddan ha ett av
arbetsgivaren utfardat skriftligt tillstand.
Innan tillstdndet ges ska arbetsgivaren for-
sdkra sig om att foraren har tillracklig for-
maga och skicklighet att anvidnda arbetsut-
rustningen.

Arenden som giller godkédnnande av en
utlindsk examen sdsom i 1 och 2 mom. angi-
ven kompetens avgors riksomfattande av Ny-
lands arbetarskyddsdistrikts arbetarskydds-
byra.

I lagen om foretagshilsovard (1383/2001)
foreskrivs om arbetsgivarens skyldighet att
ordna foretagshélsovard och om innehallet i
och genomforande av foretagshélsovard.

2 kap.

Ytterligare krav for rorlig arbetsut-
rustning

15§
Séikerheten i fraga om rorlig arbetsutrustning

Rorlig arbetsutrustning ska vara sadan att
riskerna for foraren eller akande arbetstagare
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minimeras. Har ingar ocksa risker for att
komma i kontakt med utrustningens hjul eller
band. Om arbete utfors under transporten ska
korhastigheten anpassas efter situationen.

Rorlig arbetsutrustning som kan innebéra
risker for arbetstagarna nér den &r i rorelse
ska ha

1) anordningar som gor det mojligt att hin-
dra att arbetsutrustningen obehorigen sitts
igang,

2) anordningar som begrénsar foljderna av
en eventuell kollision,

3) broms- och stoppdon; nir sikerheten sa
kriaver ska arbetsutrustningen kunna stoppas
med ett latthanterligt eller automatiskt nod-
stoppsdon, om de anordningar som normalt
anvénds slutar att fungera,

4) hjélputrustning som forbéttrar sikten,
om sikten fran fOrarsétet dr otillricklig fran
sdkerhetssynpunkt,

5) belysningsanordningar som &r lampliga
for arbetet, om arbetsutrustningen ska anvén-
das 1 morker, och

6) slackutrustning om arbetsutrustningen,
dess anviandning eller last medfor brandrisk,
om det inte finns nagon sadan i nirheten av
den plats dér utrustningen anvéands.

Om det finns risk for att fjarrstyrd arbets-
utrustning i normal anvidndning kan kora pa
en arbetstagare eller arbetstagaren kan
komma 1 kldm, ska arbetsutrustningen forses
med anordningar som forhindrar risken for
pakorning eller kldmning, om det inte finns
andra anordningar som forebygger denna
risk. Fjarrstyrd arbetsutrustning ska stanna
automatiskt s fort den l&dmnar kontrollomra-
det.

16 §
Skydd mot viltningsrisk och fallande foremal

De risker som orsakas av att arbetsutrust-
ning med ékande arbetstagare vilter ska for-
hindras genom en skyddshytt, en skyddskon-
struktion eller ndgon annan liknande anord-
ning som

1) forhindrar arbetsutrustningen fran att
tippa mer an ett kvarts varv, eller

2) sikerstiller att det finns tillrdckligt med
fritt utrymme runt arbetstagaren for den héan-
delse att arbetsutrustningen tippar eller slar
runt.
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I en truck ska vid behov finnas ett sidker-
hetsbélte eller ndgon annan liknande kon-
struktion som haller foraren pa sitsen om
trucken vilter.

Om det gods som transporteras eller andra
foremal kan falla ned och skada foraren eller
andra akande, ska arbetsutrustningen i man
av mojlighet forses med en skyddskonstruk-
tion som garanterar tillrickligt skyddsut-
rymme.

17 §
Krav gdllande forarhytten

Akbara grivare, grivmaskiner, traktorer
och skogsmaskiner ska vara forsedda med en
véderbestindig skyddshytt.

Om en i 1 mom. avsedd arbetsutrustning
eller annan utrustning som ar forsedd med
sluten forarhytt kors pa is, pa kdrrmark eller
pa andra liknande sanka underlag ska forar-
hytten ha en nddutgang i annan riktning &n
den normala utgéngen.

Nér en traktor anvidnds som lastare ska
sitet kunna vindas i riktning mot lastarens
mandveranordningar och arbetsomrade.

Bestdmmelserna i 1 mom. tillimpas inte pa
traktorer med en motoreffekt pd hogst 30
kilowatt.

Bestdmmelser om forarhytten pa kranar
finns i 23 § 1 mom. 3 punkten.

18 §

Sckerheten i fraga om kraftoverforings-
anordningar

Om en oavsiktlig blockering 1 kraftoverfo-
ringen mellan en rorlig arbetsutrustning och
dess tillbehor eller utrustning som bogseras
kan medfora sérskilda risker, ska arbetsut-
rustningen vara utrustad eller inrdttad s att
det inte uppstar nagon blockering i kraftover-
foringen. Om blockering inte kan undvikas
ska riskerna avvérjas pa ett annat tillforlitligt
sétt.

Kraftoverforingsanordningarna pa en ror-
lig arbetsutrustning ska féstas sa att de inte
kommer &t att sldpa i marken.
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19 §
Skydd mot avgaser

Rorlig arbetsutrustning som drivs med for-
brianningsmotor far inte anvdndas, om det
inte garanteras att arbetstagaren inom arbets-
omradet har tillrdcklig tillgang till sddan and-
ningsluft som dr ofarlig med tanke pd hélsa
och sdkerhet.

3 kap.
Ytterligare krav for lyftanordningar
20§

Planering av lyftarbete och val
av lyftanordning

Vid planeringen av lyftarbete och valet av
lyftanordning ska man

1) se till att lyftarbetet planeras noggrant,
sé att det kan utforas utan att arbetstagarens
sikerhet dventyras; man bor sirskilt se till att
ingen i onddan uppehéller sig under lasten
eller pa riskomradet medan lyft pagar,

2) vélja en lyftanordning som svarar mot
dndamalet och som har tillrdckliga prestanda,

3) sdkerstélla att tillrackligt utrymme har
reserverats for lyftet,

4) sdkerstélla att lyftanordningen ar sdkert
placerad pa ett biarande och jamnt kor- och
lyftunderlag sa att lyftanordningen inte oav-
siktligt kan luta, stjdlpa eller rora sig,

5) vid behov vilja de lyftredskap som é&r
lampliga for dndamalet,

6) sakerstélla att sikten ar tillrdcklig fran
den plats dar lyftanordningen anvénds; ar-
betsgivaren ska sékerstélla att det, om sikten
for lyftanordningens fOrare dr begrénsad i
nagon rorelseriktning, i lyftanordningen finns
ett signalsystem som varnar for rorelse i
ndmnda riktning, om inte andra atgirder i
syfte att trygga sékerheten i arbetet vidtagits,

7) gora upp en plan for lyftarbetet for att
sdkerstdlla samordningen av funktioner, om
en last maste lyftas samtidigt med tva eller
flera lyftanordningar, och

8) vidta de atgdrder som behdvs for att
forhindra kollisioner mellan lasterna eller de-
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lar av lyftanordningarna, om tva eller flera
lyftanordningar installeras eller monteras pa
arbetsplatsen sa att deras arbetsomraden del-
vis sammanfaller.

Om det medan lyft pagar ar nodvandigt att
utfora arbete under lasten eller pa riskomra-
det ska arbetstagarens sékerhet tryggas pé ett
tillforlitligt satt.

Vad som i 1 och 2 mom. bestdms om lyft
géller i tillampliga delar ocksa forflyttning
och transport.

21§
Anvdndning av en lyftanordning

Nér en lyftanordning anvédnds ska man
iaktta sdrskild forsiktighet och aktsamhet
samt se till att lyftarbetet utfors sikert och pa
planerat sitt.

Anvindningen av en lyftanordning och
forhallandena i vilka den anvénds ska mot-
svara de av tillverkaren angivna forhéllan-
dena for vilka lyftanordningen har planerats.
Lyftanordningens hogsta tillatna last far inte
overskridas.

En lyftanordning vars hogsta tillatna last ar
minst 1 000 kg eller ett tippmoment pa vilken
ar minst 40 000 Nm ska vara utrustad med
overlastskydd.

Haéllfastheten och stabiliteten hos lyftan-
ordningen ska sdkerstéllas med sérskild hén-
syn till den belastning som lyften orsakar och
de pafrestningar som utrustningens fést- och
upphingningspunkter utsitts for.

Nér ett arbetspass borjar ska man kontrol-
lera att lyftanordningens stodkonstruktioner
ar tillrdckliga och att dess skydds- och mano-
veranordningar fungerar pa avsett vis.

Vid lyft av forpackningar ska mérkning-
arna pa forpackningen beaktas. Finns det
inga markningar, ska lyftets sikerhet garante-
ras pa nagot annat sétt innan arbetet inleds.

22§

Paskrifter pa lyftanordningar och byfitill-
behor

Lyftanordningar ska vara klart och tydligt
mirkta med sin hogsta tillatna last och vid
behov ha en lastskylt med uppgifter om hog-
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sta tilldtna last for maskinens olika funktions-
skeden.

Lyfttillbehor ska vara mérkta pa behovligt
satt med avseende pa en sdker anvéndning av
dem.

Lyftanordningar som inte dr avsedda for
personlyft, men som kan befaras oavsiktligt
anvédndas for sadana lyft, ska markas tydligt
med ett forbud mot personlyft.

23§
Tilldggskrav for kranar

Utdver vad som bestdms i 21 och 22 §

1) ska man vid hantering av kranars last
iaktta sérskild omsorg for att forhindra att
lasten faller eller gar sonder; om en arbetsta-
gare gor fast eller lossar en last for hand ska
arbetet ordnas sé att arbetstagaren direkt eller
indirekt kan mandvrera kranen; den fara som
arbetstagarna utsétts for om lasten oavsiktligt
kringer, faller fritt eller lossnar ska minime-
ras,

2) ska man i frdga om kranens placering
och sikten pa arbetsomradet beaktas de krav
som en siker anvindning stéller,

3) ska kranen vara forsedd med en dnda-
malsenlig forarhytt, om kranens konstruktion
eller anvindningen av den eller forhédllandena
pa arbetsplatsen dr sddana att kranen inte kan
manovreras pa nadgot annat sétt utan att saker-
het och hilsa dventyras,

4) ska det till de stéllen fran vilka kranen
mandvreras finnas sikra, fasta och dndamals-
enliga tilltrddesleder; kranens funktioner och
vid behov belastningen ska létt och entydigt
kunna kontrolleras fran kranens mandverut-
rymme; nér det inte &r mdjligt att fran mano-
verutrymmet i tillricklig omfattning bevaka
lasten déa den lyfts, ska &ndamalsenliga hjilp-
medel eller en signalman anlitas, och

5) ska det till de stillen i kranen som kri-
ver regelbundet underhall finnas sékra tilltré-
desleder och dessutom ska det pa dessa
stdllen finnas lampliga serviceplattformar och
-utrymmen.

En serviceplattform som kan flyttas bred-
vid kranen far anvindas endast nér lyftanord-
ningens storlek, konstruktion eller placering
ar sadan att en fast tilltrddesled eller platt-
form inte rimligtvis kan fordras och nér sar-
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skilda éatgdrder for att garantera sdkerheten
har vidtagits. Serviceplattformen ska forvaras
pa arbetsplatsen eller vid behov snabbt kunna
fas till platsen.

Om en kran inte kan hélla lasten vid av-
brott i energitillforseln, ska tilltrdde till risk-
omradet forhindras.

24§
Lyftredskap

Fore ett lyftredskap anvinds ska man for-
sdkra sig om redskapets skick och maérk-
ningar.

Ett lyftredskap som saknar anteckning om
hogsta tillatna last far inte anvéndas.

Lyftredskap ska forvaras sd att de inte
skadas eller gar sonder.

Ett skadat lyftredskap fér inte anvindas.

Lyftredskapen ska féstas i lasten vid de
planerade upphéngningspunkterna eller man
ska pa annat sitt forsdkra sig om att lasten
kan lyftas pa ett sdkert sétt.

25§
Personlyft

Personer far endast lyftas med en lyftan-
ordning som ér tillverkad for detta &ndamal,
om inte annat foreskrivs nagon annanstans.

En lyftanordning som tillverkats for per-
sonlyft ska véljas s& att man vid anvénd-
ningen av den

1) med hjélp av ldmpliga anordningar fore-
bygger risken for att arbetskorgen eller still-
ningsbryggan faller,

2) forebygger risken for att personer som
befinner sig i arbetskorgen skadas, kommer i
klam eller fastnar, och

3) garanterar sdkerheten for arbetstagare
som har fastnat i arbetskorgen eller pa still-
ningsbryggan till f6ljd av att utrustningen
rakat i olag eller av ndgon annan héndelse,
samt gor det mdjligt att evakuera dem.

I arbetskorgen pa en kran med teleskop-
bom eller ledbom ska arbetstagaren anvinda
personlig fallskyddsutrustning.

Innan arbete i en hingstéllning inleds ska
man utreda dels mojligheterna och metoderna
att forankra hangstéillningens bérande linor,
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dels placeringen av linorna. Hallbarheten hos
forankringen vid en byggnad eller annan kon-
struktion ska visas pé ett tillforlitligt satt.

4 kap.

Sdkerhetskrav i fraga om arbete pa nivaer
over mark- eller golvplan

26 §
Fallskyddskonstruktioner

Konstruktioner och anordningar for skydd
mot fall ska till sin konstruktion och héllfast-
het vara saddana att de sd vdl som mojligt
forhindrar eller bromsar upp fall. Racken och
andra gemensamma fallskyddskonstruktioner
far bara uteldmnas vid platser for tilltrade till
en stege eller trappa.

Om arbetet forutsitter att en konstruktion
eller anordning for skydd mot fall tillfalligt
avldgsnas ska andra effektiva sikerhetsétgér-
der vidtas. Arbetet far inte utforas fOrrdn
dessa atgarder har vidtagits. En konstruktion
eller anordning for skydd mot fall ska place-
ras pa plats genast ndr arbetet har upphdrt
eller avbrutits.

27§

Anvisningar, berdkningar och planer
gdllande stdllningar

Om man avviker frén tillverkarens anvis-
ningar om anvéndning och nedmontering av
stdllningar eller om anvisningarna inte grun-
dar sig péd hallfasthets- och stabilitetsberék-
ningar, ska arbetsgivaren se till att nédvéin-
diga berdkningar gors, om inte stéllningen
monteras enligt en etablerad och trygg stan-
dardmodell.

En plan for uppforande, anvdandning och
nedmontering av stdllningen ska utarbetas pa
det sétt som den valda stillningens konstruk-
tion kréver och pa det sitt som arbetet i fraga
forutsdtter. Den som utarbetar planen ska ha
nddvindig kompetens. Planen kan vara av
allmén karaktér, kompletterad med uppgifter
om stéllningens séardrag.
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28 §
Stillningens egenskaper

Stdllningarna jdmte stdllningslag och till-
triadesleder ska med tanke pé sidkerheten vara
tillrdckligt hallfasta, avstrdvade och stabila da
de anvénds och flyttas samt i alla skeden av
uppforandet och nedmonteringen.

En stillnings stddkomponenter ska forhin-
dras fran att glida, antingen genom att en
anordning som forhindrar glidning fasts pa
stodytan eller genom nagon annan lika effek-
tiv atgdrd. Den bérande ytan ska ha tillracklig
barkraft. Stdllningen ska vara garanterat sta-
bil. Oavsiktlig forflyttning av stillningar pa
hjul ska forhindras genom lampliga anord-
ningar.

Stéllningens stédllningslag ska i frdga om
dimensioner, form och sammansittning vara
anpassat till arbetets art och till den belast-
ning som det kommer att utsittas for samt
tilldta att arbete och forflyttning kan ske pa
ett sakert satt. Stallningslaget ska vara fast pa
ett sddant sdtt att dess delar inte rubbas vid
normal anvindning. Mellan de delar som ut-
g0r stillningslagen och de vertikala konstruk-
tionerna och anordningarna for skydd mot
fall far inget oskyddat mellanrum fore-
komma.

29 §

Uppforande, nedmontering och dndring av
stdllningar

En stillning far uppforas, nedmonteras och
dndras endast av en arbetstagare som har fatt
sdrskild handledning och anvisningar nér det
giller

1) uppforande, nedmontering och &ndring
av en stdllning i enlighet med planen,

2) sakerhet vid uppforande, nedmontering
eller dndring av stillningen i fraga,

3) atgirder for att forebygga risk for fall
for personer eller foremal,

4) sakerhetsatgirder nédr viderforhéllan-
dena fordndras pa ett sitt som paverkar siaker-
heten negativt vid den berorda stdllningen,

5) villkor betriffande tillaiten belastning,
och
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6) ovriga eventuella risker i anslutning till
uppforande, nedmontering eller dndring av en
stallning.

Den person som leder arbetet och de ar-
betstagare som utfor arbetet ska ha tillgang
till tillverkarens anvisningar eller till planen
for uppforande och nedmontering av still-
ningen.

Da en stillning eller en del av en sadan &r
under uppforande, nedmontering eller &nd-
ring ska detta utmirkas med forbuds- och
varningsskyltar pa det sitt som foreskrivs
sdrskilt, och tilltrade till det farliga omradet
ska forhindras med hjélp av ldmpliga hinder.

30 §
Anvdndning och placering av stegar

Stegar ska anvédndas pa ett sadant sitt att
arbetstagaren hela tiden kan sta stadigt och
halla sig fast pa ett sdkert sitt. Om nagot
madste bédras i handen far detta inte hindra
arbetstagaren fran att halla sig fast vid stegen
pa ett sikert sétt. Anliggande stegar far inte
anvindas som arbetsunderlag.

Stegarna ska placeras sé att de vilar stadigt
under anvdndningen. Bérbara stegar ska sta
pa ett stadigt, hallfast och orérligt underlag
av lamplig storlek sé att stegpinnarna &r hori-
sontella. Upphingda stegar ska vara fastsatta
pa ett sdkert sétt och, med undantag for rep-
stegar, s att de inte kan rubbas eller komma i
svangning.

Bérbara stegar ska hindras fran att stjilpa
och deras bédrande ben fran att glida genom
att den Ovre eller nedre delen av stegens
bdrande ben forankras, genom att anord-
ningar som forhindrar glidning anvénds eller
genom andra lika effektiva atgérder. En stege
ska vara tillrdckligt mycket hogre én det plan
som ska nis med hjilp av stegen, om inte
andra anordningar dnda gor det mojligt for
arbetstagarna att halla sig fast pa ett sdkert
sdtt. Stegar som dr sammansatta av flera las-
bara sektioner och utskjutsstegar ska anvin-
das pa ett sddant sdtt att trappstegens, sta-
gens, ledernas och lsanordningarnas stabili-
tet och héllfasthet bibehalls under de forhal-
landen som rader da stegen anvinds och att
delarna inte rubbas i forhallande till varandra.
Hjulférsedda stegar ska sidkras mot rorelser
innan de anvénds.
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31§

Anvdndning av linor for att komma dt arbets-
platsen, inta arbetsposition och utfora arbete

Anvéndning av linor for att komma at ar-
betsplatsen, inta arbetsposition och utfora ar-
bete dr endast tillatet under sddana omstén-
digheter dér det av en utredning och riskbe-
domning framgér att arbetet kan utféras un-
der sdkra forhallanden och dir det inte ar
befogat att anvdnda annan sdkrare arbetsut-
rustning. Beroende pa utredningen och risk-
beddmningen och i synnerhet arbetets varak-
tighet och den ergonomiska belastningen ska
en arbetssits forsedd med ldmpliga tillbehor
anvéndas.

Niér linor anvénds for att na arbetsplatsen,
inta arbetsposition och utfora arbete ska fol-
jande villkor vara uppfyllda:

1) systemet ska omfatta minst tvd av var-
andra oberoende forankrade linor, den ena
for tilltrade, firning och stod (arbetslina) och
den andra for sdkerhet (sdkerhetslina),

2) arbetstagaren ska vara utrustad med,
och anvinda, lamplig sele som &r kopplad till
siakerhetslinan,

3) arbetslinan ska vara forsedd med en an-
ordning for sékert tilltrdde och séker firning
samt med ett system for automatisk lasning
for att forhindra fall om anvédndaren forlorar
kontrollen Over sina rorelser; sdkerhetslinan
ska vara utrustad med en rorlig anordning
som forhindrar fall och som f6ljer med néir
arbetstagaren forflyttar sig,

4) de verktyg och annan utrustning som en
arbetstagare anvédnder ska vara sidkrade vid
arbetstagarens sédkerhetssele eller arbetssits
eller pa nagot annat lampligt satt,

5) arbetet ska planeras och Overvakas pa
ett korrekt sitt, sa att arbetstagaren omedel-
bart kan fa hjilp i en nddsituation, och

6) arbetstagarna ska fa lamplig specialut-
bildning och anvisningar for det arbete som
ska goras, sérskilt betrdffande rdddningsme-
toder.

I undantagsfall, d anvéndning av tva linor
enligt utredningen och riskbeddmningen
skulle gora arbetet farligare, kan anvéindning
av en enda lina tillatas for dtkomst till arbets-
platsen, intagande av arbetsposition och utfo-
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rande av arbete. Nar sid sker ska ldmpliga
atgirder vidtas for att garantera sdkerheten i
arbetet.

5 kap.

Idrifttagningsbesiktningar och &terkom-
mande besiktningar samt system for over-
vakning av arbetsutrustningens skick

32§

Allmédnna bestdmmelser om idrifttagningsbe-
siktningar och dterkommande besiktningar

Arbetsgivaren ska, utdover vad som fore-
skrivs i 5 §, se till att en godkind sakkunnig
eller ett sakkunnigorgan utfor idrifttagnings-
besiktning och aterkommande besiktning av
sadan arbetsutrustning som ndmns i bilagan, i
syfte att sdkerstilla att utrustningen ar korrekt
installerad och 1 sékert funktionsdugligt
skick.

Besiktningarnas omfattning och besikt-
ningsmetoderna beror pd arbetsutrustningen
och anvindningen av den samt pa systemet
for 6vervakning av utrustningens skick.

Arbetsutrustning som ndmns i bilagan far
inte anvindas 1 arbetet, om den inte har be-
siktats pa behorigt sitt.

33§
Idrifttagningsbesiktning

Idrifttagningsbesiktning ska utforas innan
en arbetsutrustning tas i bruk forsta géngen
eller efter dndringsarbeten som &r av bety-
delse for sdkerheten eller nér utrustningen
monteras pa en ny plats eller om den tas i
drift pa nytt efter att linge ha varit oanvénd.

Vid idrifttagningsbesiktningen sékerstélls
att arbetsutrustningen ar korrekt monterad en-
ligt de anvisningar som ndmns i 3 § och med
beaktande av dndamélet med arbetsutrust-
ningen, dndamalsenligheten hos utrustning-
ens tilltrddesleder och serviceplattformar
samt den ritta funktionen hos manover- och
skyddsanordningar.

I fraga om lyftanordningar ska det dess-
utom vid behov utforas en provbelastning for
sdkerstillande av hallfastheten och stabilite-
ten.

9 /63
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34§
Aterkommande besiktning

Aterkommande besiktning ska gdras med
ett ars mellanrum efter den forsta idrifttag-
ningsbesiktningen eller, om arbetsutrust-
ningen inte behdver genomga idrifttagnings-
besiktning, med ett &rs mellanrum frdn den
tidpunkt da arbetsgivaren tog arbetsutrust-
ningen 1 bruk. Tornkranar ska dock besiktas
med tva ars mellanrum.

Tiden mellan besiktningarna kan forldngas
om arbetsutrustningen anvédnds i liten ut-
strickning och om omsténdigheterna utsétter
arbetsutrustningen for synnerligen liten pa-
frestning. Tiden mellan besiktningarna ska
forkortas 1 motsvarande grad, om anvind-
ningen eller férhéllandena vid den &r séarskilt
pafrestande for arbetsutrustningens funk-
tionsduglighet eller om det finns andra sér-
skilt viktiga skl till att sékerstdlla att utrust-
ningen fungerar pa ett sdkert sitt.

Vidare ska arbetsutrustningen besiktas i
behovlig omfattning, om det vid anvénd-
ningen har intriffat en olycka som paverkat
utrustningens sikerhet eller en allvarlig risk-
situation eller om utrustningen har varit utsatt
for exceptionella omstédndigheter som forsva-
gat sikerheten.

Vid en aterkommande besiktning séker-
stélls arbetsutrustningens funktionsduglighet
och vid den kontrolleras framfor allt att ar-
betsutrustningens eller materialens alder,
nedsatta hallfasthet, slitage, korrosion eller
skador inte medfor risker. Vid behov ska
metoder for oforstorande provning tillimpas.

I frdga om lyftanordningar ska i samband
med besiktningen utféras en provkdrning
med ett ars mellanrum samt, med fyra ars
mellanrum, ett dértill hérande funktionsprov
med hogsta tilltna last. Funktionsprovet ska
dock ske vid varje aterkommande besiktning
for lyftanordningar hos vilka Gverbelastning
medfor en risk for viltning.

35 §

Grundlig dterkommande besiktning av lyftan-
ordning

Utdver den dterkommande besiktning som
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avses i 34 § ska en lyftanordning genomgé en
grundlig aterkommande besiktning nir an-
ordningen nirmar sig de grénser som tillver-
karen har angett for anordningen i fraga eller,
om dessa granser inte dr kdnda, senast inom
10 ar réknat fran att lyftanordningen tagits i
bruk forsta gangen.

Vid valet av tidpunkt for grundliga ater-
kommande besiktningar ska man beakta den
belastning som anvindningen av lyftanord-
ningen innebér, de skador som har iakttagits
vid aterkommande besiktningar samt utforda
reparationer och eventuella typfel som fore-
kommer i den berdrda lyftanordningen.

Vid en grundlig besiktning ska sddana be-
standsdelar monteras ned som ar viktiga med
tanke pa sdkerheten och vilkas funktion inte
annars kan besiktas pa ett tillforlitligt satt.
Vid besiktningen ska metoder for oforsto-
rande provning tilldimpas.

36 §

System for overvakning av arbets-
utrustningens skick

Arbetsgivaren kan ersétta aterkommande
besiktningar med tillimpande av sddana sy-
stem for Overvakning av arbetsutrustningens
skick som ett sakkunnigorgan har godként,
forutsatt att systemet till sina verkningar mot-
svarar de aterkommande besiktningarna. Sak-
kunnigorganet ska minst vart tredje ar be-
doma hur systemet for overvakning av ar-
betsutrustningens skick fungerar.

Betriaffande systemet for overvakning av
arbetsutrustningens skick ska man gora upp
en skriftlig beskrivning som ska héllas till-
ginglig péd arbetsplatsen. Beskrivningen ska
innehélla uppgifter om de i 5 § foreskrivna
overvakningsmetoderna och redskapen samt
serviceatgirderna for varje arbetsutrustning
som omfattas av beskrivningen samt infor-
mation om uppgifterna, ansvaren och kompe-
tenskraven i frdga om de personer som deltar
i systemets funktion. Av beskrivningen skall
framga vilka atgdrder som genomforts. I
friga om antalet atgirder samt innehallet i
och tidpunkterna for dem ska man beakta de
uppgifter som har framgétt om besiktnings-
objektets risker, drift och besiktningar.
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37§

Besiktare som utfor idrifttagningsbesikt-
ningar och dterkommande besiktningar

Den som utfor idrifttagningsbesiktningar
och aterkommande besiktningar av en arbets-
utrustning som ndmns i bilagan ska vara an-
tingen ett sakkunnigorgan vars kompetens
har konstaterats av ett i 4 § 1 lagen om kon-
staterande av tillforlitligheten hos tjdnster for
beddomning av dverensstimmelse med kraven
(920/2005) avsett beddmningsorgan eller en
obunden sakkunnig som godkénts av ett cer-
tifieringsorgan vars kompetens har konstate-
rats av ett bedomningsorgan. Ett sakkunnig-
organ eller en sakkunnig ska vid behov visa
upp ett intyg Over sin kompetens och en
skriftlig beskrivning av sina besiktningsmeto-
der.

Den som utfor idrifttagningsbesiktningar
och dterkommande besiktningar ska vara for-
trogen med arbetsutrustningens konstruktion,
anvandning och besiktningskrav samt med
tillverkarens anvisningar, och personen i
fraga ska kunna upptécka eventuella fel och
brister i arbetsutrustningen. Den som utfor
besiktningen ska sjdlvstindigt utifrdn sédker-
hetstekniska omstidndigheter kunna beddma
hur fel och brister i arbetsutrustningen paver-
kar arbetarskyddet. Den som utfor besikt-
ningen ska, i synnerhet ndr ofGrstdrande
provning tillimpas och risker fororsakade av
elektricitet bedoms, vid behov anlita sakkun-
nighjalp.

En arbetarskyddsfullméktig och den som
ar en lyftanordnings huvudsakliga anvindare
eller en annan anvindare, om en huvudsaklig
anvandare inte finns, ska om mojligt ges
tillfalle att delta i besiktningen.

38 §

Besiktningsprotokoll och besiktnings-
mdrkning

Over varje besiktning ska foras protokoll
av vilket besiktningens géng framgar. Proto-
kollet ska innehalla iakttagelser om fel och
brister som péverkar arbetsutrustningens sé-
kerhet samt behdvliga anvisningar om korri-
gering och undanrdjande av dem. Vidare ska
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protokollet innehalla besiktningsmannens be-
domning av ndr foljande aterkommande be-
siktning eller grundliga &terkommande be-
siktning maste goras och vad som da kréaver
sarskild utredning. I protokollet ska datumet
for den senaste grundliga besiktningen an-
tecknas.

Protokollen ska forvaras under hela den tid
arbetsutrustningen anvinds. Det senaste pro-
tokollet ska vara tillgéngligt pa arbetsplatsen.

Arbetsutrustningen ska forses med en
maérkning om besiktningen eller om systemet
for 6vervakning av utrustningens skick.

6 kap.
Ikrafttridande
39§
lkrafttrddande och évergangsbestimmelser

Denna forordning trider i kraft den | januari
2009.

Genom denna forordning upphévs

1) 6—13 1 statsradets beslut av den 17
december 1980 om byggnadshissar som an-
vindes vid persontransporter och om besikt-
ning av dem (982/1980), av dem 8 § sadan
den lyder delvis dndrad i och 9 § sadan den

Helsingfors den 12 juni 2008
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lyder i statsradets beslut 919/1988,

2) statsradets beslut av den 21 oktober
1982 angdende tillimpningen av lagen om
skydd i arbete pa hangstillningar och pa kon-
trollen av dem (769/1982) jdmte &ndringar,

3)5—7 § och 8 § i statsradets beslut av
den 4 september 1997 om tillimpning av
lagen om skydd i arbete pa bultpistoler och
pa besiktning av dem (862/1997), och

4) statsradets beslut av den 25 november
1998 om anskaffning, trygg anvdndning och
besiktning av maskiner och annan arbetsut-
rustning som anvénds i arbete (856/1998)
jémte éndringar.

Bestimmelserna i 21 § 3 mom. tillimpas
inte pa lyftanordningar som har tagits i bruk
fore den 1 september 1990.

Utover godkinda sakkunniga och sakkun-
nigorgan far en person som fore ikrafttrddan-
det av denna forordning har haft kompetens
att besikta kranar och lastkranar fram till den
31 december 2011 utféra i 32 § 1 mom. av-
sedda idrifttagningsbesiktningar och éater-
kommande besiktningar av dessa anord-
ningar.

De undantagstillstind och ovriga beslut
som utfardats enligt det upphdvda statsrads-
beslutet géller utan hinder av denna forord-
ning.

Social- och hdlsovardsminister Liisa Hyssdld

Aldre regeringssekreterare Antti Posio
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Bilaga
Besiktningar enligt anordningskategori
Besiktningar | [drifttagningsbesiktning | Aterk de | p Crundliga
rifttagningsbesiktning | Aterkommande | oGk tningar av
> besiktning | }yftanordningar
i Anordningskategori
Mobilkran Sakkunnigorgan* Sakkunnigorgan Sakkunnigorgan
Billyft Sakkunnig Sakkunnig Sakkunnig

vars lyfthéjd 6verstiger
0,5 m och vid anvind-

ningen av vilken arbete
utfors under en last som
endast bars upp av lyft-

anordningen

Personlyftanordning Sakkunnig* Sakkunnig Sakkunnig
Personlyftanordning Sakkunnig Sakkunnig Sakkunnig
som kriiver installe-

ring

Lastkran Sakkunnig Sakkunnig Sakkunnig
Lastkran Sakkunnigorgan Sakkunnigorgan Sakkunnigorgan

vars lastmoment dverstiger
25 tonmeter och som enligt
tillverkaren dr avsedd att
anvéndas till huvudsakligen
annat én lastning av fordon

Kran jimte banor Sakkunnig Sakkunnig Sakkunnig
som lyfter 6ver 500 kg

Bygghiss avsedd Sakkunnigorgan Sakkunnigorgan Sakkunnigorgan
for personlyft

Tornkran Sakkunnigorgan Sakkunnigorgan Sakkunnigorgan
Lyftanordningar Sakkunnigorgan Sakkunnig Sakkunnig
for fartygens

lasthantering

* = efter betydande dndringsarbeten som avses i 33 § 1 mom.
I denna bilaga avses med

1) kran en maskindriven lyftanordning som anvénds till att lyfta, sénka och forflytta last och i
vilken lasten ror sig endast om den styrs av en lyftlina, lyftkedja eller motsvarande konstruk-
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tion. Som kran anses ocksa en sddan lyftanordning dar lastens svingningar begriansas med an-
ordningar som forflyttas tillsammans med kranen,

2) tornkran en lyftkran i vilken den barande delen utgors av en tornkonstruktion och tornkon-
struktionens ovre del av en utliggande balk som ar fast med hjélp av staglinor eller strivor vid
tornkonstruktionens 6vre del eller med staglinor som 16per genom tornkonstruktionens topp
till dess bas,

3) lastkran en kran som har monterats pa en lastbil, ndgot annat fordon, en sldpvagn eller ett
motorredskap och som huvudsakligen &r avsedd att anvéndas for lastning av fordonet,

4) mobilkran en lyftkran som é&r férsedd med hjul eller band och som fritt kan forflyttas fran
en plats till en annan med egen motor eller kopplad till ett fordon,

5) personlyftanordning en maskindriven anordning som ér stationért installerad eller byggd pa
ett fordon eller ett flyttbart underlag och som &r avsedd for lyftning av personer for utférande
av arbete pa anordningens arbetsplattform,

6) billyft en maskindriven anordning som dr avsedd for lyftning eller lutning av en bil eller
nagot annat fordon for service, smorjning, reparation eller ndgot annat arbete som utfors under
fordon, och

7) bygghiss en sadan tillfalligt uppford lyftanordning som anvénds i byggarbete och motsva-
rande arbete och som har en korg som styrs ldngs fasta gejder eller gar i en fast bana; en sadan
bygghiss ar avsedd att mellan tva eller flera plan transportera personer eller gods inom grén-
serna for hogsta tillatna last.

Med ovan avsedda lyftanordningar likstélls ocksé andra motsvarande lyftanordningar som till
sin konstruktion och sina anvindningsegenskaper motsvarar dem.
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Nr 404

Statsradets forordning
om andring av 12 § i statsradets beslut om siikerheten vid byggnadsarbeten

Given i Helsingfors den 12 juni 2008

I enlighet med statsradets beslut, fattat pa foredragning fran social- och hélsovardsministe-
riet,

dndras 1 statsrddets beslut av den 23 juni 1994 om sdkerheten vid byggnadsarbeten
(629/1994) 12 § 4 mom., sadant det lyder i férordning 426/2004, som foljer:

12 § viandning och besiktning av arbetsutrustning
(403/2008) ska lyftanordningar och lyftred-
[ drifttagningsbesikining skap besiktas pa arbetsplatsen innan de tas i
bruk.
Utover vad som bestims om besiktning av Denna forordning trader i kraft den 1 ja-

kranar 1 statsradets forordning om sdker an-  nuari 2009.

Helsingfors den 12 juni 2008

Social- och hdlsovardsminister Liisa Hyssdld

Aldre regeringssekreterare Antti Posio
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Statsradets forordning

om idndring av statsradets forordning om arbetarskydd vid lastning och lossning av
fartyg

Given 1 Helsingfors den 12 juni 2008

I enlighet med statsradets beslut, fattat pa foredragning fran social- och héilsovardsministe-

riet,

upphdvs 1 statsrddets forordning av den 1 juli 2004 om arbetarskydd vid lastning och

lossning av fartyg (633/2004) 1 § 2 mom., samt

dndras 28 § 1 mom., som foljer:
28 §
Lyftanordningsinspektorers kompetens

Besiktningar som utfors pé lyftkranar som
anvinds i hamnar utfors av sakkunnigorgan
som avses i 37 § 1 mom. i statsradets forord-
ning om séker anvindning och besiktning av
arbetsutrustning (403/2008). Revisionsbesikt-

Helsingfors den 12 juni 2008

ning av fartygs lyftanordningar och besikt-
ning av lyftkranar med en lyftkapacitet pa
hogst 1 000 kilogram och av lastkranar som
understiger 25 tonmeter kan dven utforas av
sakkunniga som avses i nimnda moment.

Denna forordning trader i kraft den 1 ja-
nuari 2009.

Social- och hdlsovardsminister Liisa Hyssdld

Aldre regeringssekreterare Antti Posio
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Statsridets forordning

om #andring av statsradets forordning om linbaneanlidggningar for persontransporter

Given i Helsingfors den 12 juni 2008

I enlighet med statsradets beslut, fattat pa foredragning fran social- och hélsovardsministe-

riet,

upphdvs i statsradets forordning av den 4 april 2002 om linbaneanldggningar for person-

transporter (253/2002) 10 § 2 mom., samt

dndras 12 § 2 mom. och 13 § 2 mom., som foljer:

12 §

Ansvarig forestandare for
linbaneanldggningar

I frdga om visad behorighet hos sakkun-
niga giller 37 § 1 mom. i statsradets forord-
ning om sdker anvdndning och besiktning av
arbetsutrustning (403/2008).

Helsingfors den 12 juni 2008

I fraga om visad behorighet hos sakkun-
nigorgan giller 37 § 1 mom. i statsradets
forordning om sdker anvdndning och besikt-
ning av arbetsutrustning.

Denna forordning trdder i kraft den 1 ja-
nuari 2009.

Social- och hdlsovardsminister Liisa Hyssdld

Aldre regeringssekreterare Antti Posio
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